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Systembeschreibung einflieBen zu lassen.

Die vorliegende Systembeschreibung S 9000 entspricht dem derzeitigen Stand der Technik.
GEALAN arbeiten stetig daran dieses System weiter zu entwickeln und diese Erkenntnisse in die vorliegende
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Verehrter GEALAN Partner,

mit dieser Unterlage sehen Sie unsere ,Systembeschreibung S 9000“, welche sich an Sie, den Fensterfachbetrieb richtet. Die
Darstellung dieser Unterlagen hat sich gegenuber den bisher bekannten technischen Fertigungshinweisen gedndert. Wir haben uns
entschieden, mit deutlich weniger Text auszukommen und dafiir Piktogramme zu verwenden. Dadurch wird die Lesbarkeit der
Unterlagen erleichtert.

Der Aufbau unserer technischen Fertigungsunterlagen ist vierteilig:

1. Alilgemeine Fertigungshinweise

Hier finden Sie alle wichtigen Informationen, die Sie immer beachten sollten, egal welches GEALAN System Sie gerade
verarbeiten. Bevor Sie anfangen, GEALAN-Profile zu verarbeiten, muss diese Informationen lhre erste Lektire sein.

2. Systembeschreibung S 7000 IQ, S 7000 1Q plus, S 8000 IQ, S 9000 und KUBUS

Hier finden Sie alle technischen Informationen Uber unsere Fenstersystem-Gruppen. Das heiB3t also, dass es flr jedes GEALAN-
System ein eigenes und nur fiir das spezielle System zugeschnittenes technisches Handbuch, die Fertigungshinweise, gibt. Wichtig
ist zu wissen, dass Sie evtl. auch weitere Handblicher bendtigen. Dies ist dann der Fall, wenn Sie Systeme gemischt verarbeiten
wollen, z.B. S 7000 1Q gemeinsam mit S 7000 I1Q plus.

3. Sonderkonstruktionen

Hier finden Sie alle technischen Informationen liber Bauelemente, die keinem System direkt zugeordnet sind, z.B. Klappladen,
HST, Schiebefenster, Schiebetliren usw.

4. Zubehér- und Zusatzprofile

FTmo0@

i @GEAIAN

s 9000

Dieses Dokument beinhaltet alle systemubergreifende Profile wie Glasleisten, Dichtungen, Eckprofile usw., die fir die Bautiefen
74 mm und 82 mm einsetzbar sind. Die Zuordnung der Profile ist auf jeder Seite, wie oben abgebildet, zu sehen. Durch dieses Heft
wollen wir die doppelte Dokumentation in den Fertigungshinweisen minimieren. Wenn Sie altere Profile vermissen, so liegt es
daran, dass diese noch nicht in der neuen Art eingepflegt wurden. In diesem Fall bitten wir Sie, diese in den Fertigungshinweisen
des jeweiligen System zu suchen.

Dieses Systembeschreibung lesen Sie gerade: S 9000

Diese vier Arbeitsmittel, die wir fir Sie erarbeitet haben, zeigen zwar ein breites Spektrum der méglichen Anwendungen, aber
natlrlich gibt es auch Kombinationsmdglichkeiten der Profile, die hier nicht aufgezeigt sind.

Sollten Sie Informationen bendtigen, die Sie in all den Unterlagen nicht wiederfinden, so wenden Sie sich bitte an unsere Technik.

5. Anderungen

Die Systembeschreibung wird bei einer Anderung, immer mit dem aktuellen Datum versehen. Um was
V es sich bei der Anderung genau handelt, sehen Sie zusammen mit dem Anderungsdatum, nur im
Anderungsindex auf der GEALAN Homepage!
Die Anwendung der GEALAN-Systeme ist grundsatzlich auf Europa und die Russische Foérderation beschrankt. Wenn Sie Fenster
auBerhalb dieser Region liefern wollen, bitten wir um Abstimmung hinsichtlich der Zulassung oder der technischen Ausfihrung.

Wir wiinschen lhnen viel Erfolg.
Mit freundlichem GruB

Marc Freis
Leiter Konstruktion und Anwendungstechnik

Fur die in der Systemmappe folgenden Informationen wird keine Gewéhr fir die Vollstandigkeit oder Richtigkeit gegeben. GEALAN Fenster-Systeme GmbH behalt sich das Recht vor, den Inhalt der
folgenden Informationen jederzeit abzuéndern. Eine Verpflichtung zur Korrektur bei falschen, tberholten oder ungenauen oder zur Erganzung von unvollstandigen Informationen besteht nicht. Die
Empfehlungen folgen unentgeltlich. Es gilt § 675 Il BGB. Vor jeglicher Verwendung der Informationen sollten diese vom Benutzer eigensténdig lberpriift werden. Die gemachten Informationen
stellen in keiner Weise Garantien oder Zusicherungen von Eigenschaften dar. Sie sind auch keine Gebrauchsanweisung fiir Produkte oder sonstige der Leistungen der GEALAN Fenster-Systeme
GmbH. Die GEALAN Fenster-Systeme GmbH Ubernimmt keine Haftung flr die Benutzung der folgenden Informationen, mit Ausnahme der Haftung fiir Vorsatz und grobe Fahrlassigkeit. Fir im
Zusammenhang mit den folgenden Informationen auftretende Rechtsanspriichen gilt das deutsche Recht unter Ausschluss der Bestimmungen des internationalen Privatrechts.
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Allgemeine Hinweise
Sehr geehrter Kunde,

die Systembeschreibung S 9000 beinhaltet fir Sie wichtige Informationen die zur Fertigung einzelner Elemente
bindend sind.

Hier werden Ihnen die gesamten Profile inkl. Handelswaren fir das System S 9000 vorgestellt.

Das heif3t, zur Fertigung von S 9000 benétigen Sie zusatzlich folgende Unterlagen,

- Allgemeine Fertigungshinweise
- Maximale FliigelgréBenbeschrankungen

- Zubehor- und Zusatzprofile

Diese Dokumente wurden mit groBer Sorgfalt erstellt und geprift. Wir arbeiten stetig daran unsere Unterlagen zu
verbessern und bitten Sie uns bei evtl. Fehler um eine Riickmeldung an die Redaktion.

Artikelnummern, Farbvarianten und Bestellldngen entnehmen Sie bitte der gultigen ,,Profile- und Zubehor*
Unterlage.

Rechtliches

Die GEALAN Fenster-Systeme GmbH Ubernimmt keinerlei Gewahr, in dieser und den dazugehérenden
Dokumentationen, fiir die Aktualitét, Korrektheit, Vollstandigkeit oder Qualitat.

Die GEALAN Fenster-Systeme GmbH behalt sich das Recht vor, den Inhalt der folgenden Informationen jederzeit
abzuandern. Eine Verpflichtung zur Korrektur bei falschen, Gberholten oder ungenauen oder zur Ergédnzung von
unvollstandigen Informationen bestehen nicht. Die Empfehlungen folgen unentgeltlich. Diese Unterlagen
entbinden den Anwender nicht, durch Priifung unter Fertigungsbedingungen, die Eignung der ausgewahlten
Produkte sicherzustellen.

Fremdartikel

Die in diesen Dokumentationen aufgeflihrten Darstellungen technischer Lésungswege von Produkten anderer
Lieferanten dienen lediglich der Veranschaulichung und sollen lhnen nur die Méglichkeiten aufzeigen. Ebenso
sind diese Produkte fiir die vorgesehene Verwendung mit dem jeweiligen Hersteller zu klaren. Fir Fremdartikel
Ubernimmt GEALAN keine Haftung.

GEALAN Homepage
Auf der GEALAN Homepage finden Sie weiter Unterlagen.

MaBstébe und Darstellungen
Die in den Fertigungshinweisen gezeigten Schnitte sind teilweise nicht maBstablich abgebildet.
Alle BemaBungen sind in Millimeter [mm] angegeben.

Piktogramme

Piktogramme sind einfache, eindeutige Bildzeichen, die Informationen durch vereinfachte grafische Darstellung
vermitteln. Die hier eingebrachten Piktogramme stellen in simpler Form die Arbeitsablaufe, Bearbeitung,
Arbeitsmittel usw. dar. Sie geben jedoch nicht die Form oder das Aussehen der zu verwendeten Arbeitsmittel
wieder. MaBangaben sind einzuhalten.

S 9000
Die vorliegende Unterlage ist die deutsche Originalfassung und gilt als Grundlagen fiir Ubersetzungen.

Legende/ Abkiirzungen im Kapitel ZuschnittmaBe / AbzugmaBe

1 = Profilbreite Blendrahmen/ 6 = GlasmaB

Pfosten / Stulp
2 = GlasleistenfalzmaB 7 = AchsmaB
3 = Gesamtansicht 8 = Flugelaufdeckmaf
4 = FlugelfalzmaB A = BerechnungsmaB
5 = Profilbreite FAM = FlugelauBenmaB

BRAM BlendrahmenauBenmaf

Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind, sind Systemmafe und dienen zur Berechnung. Diese MaBe sind
mit einen Unterstrich und in Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Zusatzliche Abkiirzungen im Kapitel Verarbeitung
Bd = Bild D = Detail
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| Ubersicht der GEALAN — Systembeschreibungen / Dokumentationen

Systemiibergreifende Dokumentationen

Allgemeine
Fertigungshinweise

) GEALAN]

Zubehor- und
Zusatzprofile

O GEAAN

Zubehér- und Zusatzprofile

STV®
Statische-Trocken-
Verglasung

@GEALAN

MaximalgroBen fiir
aller Systeme

Anderungsindex

S GEALAN

Systembezogene Dokumentationen

S 70001Q

(I GEALAM

S 7000 1Q plus

QGEALAN

S 7000 1Q plus

S 8000 1Q

CGEALAN

S5 8000 1Q

I GEALAN

GEALAN-KUBUS®

(2 GEALAN]

GEALAN-KUBUS®

S 9000 plus
(in Verbindung mit S 9000)

QIGEAAN

S 9000 NL
(in Verbindung mit S 9000)

EGEALN

S 9000 NL

Hafen-City-Fenster®
(in Verbindung mit S 9000
und KUBUSG)

GIGEAN]

Sonderkonstruktionen

Hebe-Schiebe-Tire
S 8000 1Q

QGEAAN

Hebe-Schiebe-Tiire
S 8000 I

Hebe-Schiebe-Tiire
S 8000 IQ
umlaufende Zarge

QGEALAN
Hebe-Schiebe-Tiire
S 8000 1Q
umlaufende Zarge
-

Hebe-Schiebe-Tiire
S 9000

@GEALAN

Hebe-Schiebe-Tiire
5 9000

0

Schiebesystem
GEALAN-SMOOVIO®

GGERAN

Schiebesystem 74 mm

CIGEAAN

vsna'lie‘besymem 74 mm

GEALAN-Klappladen

(FGEALN
GEALAN-KLAPPLADEN

- |

[ ‘ |
!
g

\ N

|

(@ GEALAN

GEALAN- CAIRE
smart®

GEALAN]

GEALAN-CAIRE smart®
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Internet

Digitalisierte Informationen von GEALAN

Sehr geehrte Geschéftspartner,

in unserer schnelllebigen Zeit wird es immer wichtiger, stets aktuell und zeitnah informiert zu werden.
Auf vielfachen Kundenwunsch, haben wir es uns zur Aufgabe gemacht, lhnen eine umfangreiche und stets aktualisierte
Informationsquelle in unserem Bereich ,GEALAN fiir Fensterprofis“ unter www.gealan.de in digitalisierter Form zur Verfligung zu stellen.

1. GEALAN Homepage 2. Anmeldebutton

@GEALAN PRODUKTE INNOVATIONEN  DIENSTLEISTUNGEN COWI ARRIERE KONTAKT

Registrierung
JETZT DER PROFILOUNGE
BEITRETEN!

Hier registrieren.

Nachhahighet bei 6
‘Qualtst, Sicharnat, Lt

Jetzt registrieren

zu Punkt 3:

Um diesen Informationsbereich nutzen zu kénnen, melden Sie sich bitte in der Anmeldemaske mit Ihrem ,,Benutzernamen® und ,,Passwort* unter
obiger Rubrik an. Falls Sie noch keinen Zugang besitzen, klicken Sie bitte auf ,,Jetzt registrieren” und beantragen Sie lhren persénlichen Login.
Nach Abgleich Ihrer Angaben, erhalten Sie innerhalb von 1-2 Tagen lhre persénlichen Zugangsdaten per e-Mail.

Nach erfolgter Anmeldung weiter mit Punkt 4.

4. Auswahlbildschirm 5. Downloadbereich
Klick auf ,DOWNLOADS*!

@GEAI_AN CDGEALAN  FHOUUK £ INNCVATIOHEN. DIERSILEIS IUNGER DUWNLUADS & APPS KASRIEHE KON 3K =
PRODUKTE NI

OVATIONEN DIENSTLEISTUNGEN DOWMNL(

UBERSICHT DOWNLOADS INFORMATIONEN

pRO F ‘ LO U % O ANWENDUNGEN O FORMULARE FH_TERN NACH T m2 Elg:hnisse gefunden
UBERSICHT ~ DOW S INFORMATIONEN e B —

. , O | prifberich Ubersicht GECCO
Maskatingzmataria &l S

e a
NEUSTE DOWNLOADS g;ﬁnmsrﬁwsvsrms prteme B I/}\/ Ml =
i) . - Praxichandbuch Nr.4/7 Kanstiuktionan S 7000 13 plus.
0 _ B
5 15.02.2016 Iilﬂﬂ\&il Praxishandbuch Nr. -8 Schalldi
Pspekt Mol e gwm;w“w spogsmm AN ooy ADE Iﬁ cxishandbuch e & Schsldimmang
6. Im Downloadbereich auf ,,Filtern nach®, die Kartei 7. In der Auswahl ,Filtern nach® kann mit einem Klick auf ,,Systeme*,
, Technische Unterlagen® auswéhlen. ,Dokumententyp” usw. die Suche eingegrenzt werden.
Anschl. auf ,,Systembeschreibung” klicken und die benétigte
Systembeschreibung downloaden und lokal speichern.
@GEALAN PRODUKTE INNOVATIONEN DIENSTLEISTUNGEN DOWNLOADS & APPS  KARRIERE KONTAKT @GEALAN PRODUKTE INNOVATIONEN DIENSTLEISTUNGEN DOWNLOADSS& APPS KARRIERE KONTAKT
- /f% Plaxrsl\an_dhnch.ﬂr :12 Planerdetails S 7000 10 u. S 80000 1Q
UBERSICHT DOWNLOADS INFORMATIONEN Produktypen e
Systeme V

Praxishandbuch Nr.:4/7 Konstruktionen § 7000 1Q plus

FILTERN NACH o 19 Ergebnisse gefunden

Technische Unterlagen o
Erstell
|

[0 Ausschreibungstexte
@ Sonderkonstruktion HST § 9000 inkl. Aluschalen

@ Sonderkonstruktion HST S 8000 IQ inkl. Aluschalen

Sonderkonstruktion HST S 8000 1Q umlaufende Zarge

Praxishandbuch Nr.:2 Glas

Praxishandbuch Nr.:8 Schalldémmung

Praxishandbuch Nr.:7 Wiirmeschutz

Praxishandbuch Nr.:5/8 Konstruktionen S 8000 1Q

Oo0ooonoon

Praxishandbuch Nr.:1 Raum|iiftung

¥ w -] 2 5 9l
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Piktogramme
Piktogramme sind einfache, eindeutige Bildzeichen, die Informationen durch vereinfachte grafische Darstellung vermitteln.
Die hier eingebrachten Piktogramme stellen in simpler Form die Arbeitsablaufe, Bearbeitung, Arbeitsmittel usw. dar.

Sie geben jedoch nicht die Form oder das Aussehen der zu verwendeten Arbeitsmittel wieder. MaBangaben sind einzuhalten.

Abdichten Abségen Abstechen AbzugsmaBe AchsmaB Alternative Andern Anpassen
i 1500
ig0ha
- 150 ®=B| &=
= 750
Anschlag- AnstoBend Aufbohren Ausfrasen Ausfuhrungs- Ausklinken [ Aussen-ansicht | Aussteifungs
dichtung méglichkeiten tabelle
e 4»:@347 oo
e ? mm
Beachten Beluftung Beschlag/ - Blendrahmen- | Blendrahmen- Blindniete Bohrbild Bohren
hersteller Aussenmal} innenmalf}
v % AR @
5 h—"]
® - . —
Dichtband Dichtung Drehbar Drehmoment Durchlaufend Eindriicken Einklipsen Einséagen
% @ —
Entfernen Entwésserung Fensterblech Flagel- Glasmal} Hulsenmutter | Innenansicht
auflenmal
£ i = < ||
A -
" f:’ ] mmjmEn
] EL\Z:L :lmﬂ i
Kapitel-verweiB Kennriefe Klebeband Klebeflache Kleben Konturfrasen Kurzbar Kurzen
selbstklebend
hig —— =
g H I . I ‘
’—v—‘/ | — R
Lage Aussen Lage Innen Lage oben Lage unten Lage links Lage Rechts Lackstifte Lastabtragung am
Gebaude
=
— 311
it
Metrische Mitteldichtung Mittenriss Nicht im Freien Nicht Olen Optional
Schraube lagern Uberdehnen
|
g el 1 es or "No"
1| [T = ==l (7 |
| -
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Pfosten- Pfostenverbinder | Pfostenverbinder | Pfostenverbinder- Position Reinigen Reparatur Revison Hinten
verbinder mit Mutter ohne Mutter schraube
M | m & (o
m o —
—
Revision Unten| Schablone Schraub- Schrauben- | Schraubekopf- | Selbstbohrende | Selbstschneidende | Sjehe Artikel
abstand dreher versenken Fensterbau- schraube Fensterbau-
schraube
H - T - — 1 e
o C X __ x = 6301 .
1 | 7 b <Z_'
= _
Silikon Silikonspritze | Stahl und PVC | Staub- und fettfrei Stumpfe- Temperatur fir Tipp Trennen
Untergrund trocken verschwei Bung Verarbeitung
M ’
“ = Py
Uberschlag- Umlaufend Verarbeitung Verglasung Verglasungs- | Verklotzung | Verputzfrasen | Verschraubung
héhe tabelle immer im Stahl
HUU I,‘_;' ™ F— ﬁ,
U B\L/Q 7 r 4
] i ; ’
= [ef]
VerschweiBen Vorbohren Zusatz- Zuschnitt Zuschnitt Pfosten- Zuschnitt Zuschnitt-Breite | Zuschnitt auf
arbeiten Aussteifung Riegel Gehrung
5|l = | l==
U] X
| v | IO I
% % o[l i —— I > l <&
(Ml
Zuschnitt-Hbhe Zuschnitt- Zuschnitt Stulp
Stahllange

R\

Hinweissymbole!

S

=

- Achtung:
Versto3 gegen das ITT - Cascading Verfahren:
Die reproduzierten Elemente entsprechen nicht exakt den gepriiften
Elementen. Die von GEALAN zur Verfligung gestellten Priifergebnisse
verlieren ihre Anwendbarkeit.

- Vorsicht:
Verwenden Sie ausschlieBlich Orginalkomponente von GEALAN.

UnsachgemaBer Umgang fihrt zur Beeintréachtigung der Qualitat in der
weiteren Verarbeitung. Weitere wichtige Informationen, die
schwerwiegende Fehler verhindern kénnen.

- Hinweis:

A\

Sollten Sie eines dieser Symbole in der Systembescheibung finden,

so nehmen Sie unsere "Allgemeinen Fertigungshinweise" zur Hand und
lesen Sie dazu die Hinweise im Kapitel 02.

Z.B.: 02/9 = Kapitel 02, Punkt 9.
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LEGENDE:

»BRAM*
,»FAM*

,»PFL*
»L“
~ZL"

BlendrahmenauBenmal
FligelauBenmaB
Pfostenlange / Pfostenzuschnitt

Lénge
Zuschnittlange

Wird gesucht

Trennstege auffrdsen oder aufbohren
Maschineneinstellung priifen

Ersetzt / wird nicht bendtigt

Stiitzsteg im Bedarfsfall an der Sollbruchstelle
Abknicken / abtrennen

System — Mitteldichtung

System - Anschlagdichtung

= Profilbezogene Aussteifungen

= Zubehor
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Systemubersicht

Profilibersicht (nur S 9000)
Grundsatzdetail

Technische Anderungen vorbehalten Stand 18.06.2019 10
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Legende - Legend

PVC weiB oder farbig durchgefarbt - uPVC white or solid-coloured
foliiert - laminated

PMMA auf3en farbig, auf PVC Grundkérper - PMMA colour on uPVC
PVC Profil mit Recyclingkern - uPVC profile with recycling core
Statische-Trocken-Verglasung STV® - STV®static dry glasing

Intensiv-Kern-Dammung IKD® - IKD® intensive core insulation

....b1  Stahl - steel
....52  Aluminium - aluminium
....b5  Zinkdruckguss - zinc diecasting
....70  Kunststoffzubehor - plastics accessories
....80 Polyamid-Zubehor - polyamide accessories
....90 EPDM Dichtung - EPDM gasket
....91  Silikon - silicone
....92  TPE Dichtung - TPE gasket
....93  PVC weich - Flexible PVC
...99 Sonstige Materialien und Fensterzubehor - other materials and window accessories
__ Profiloberflache mit Dekor- oder Farbfolie - surface laminated with wooden-structure or coloured film
———  PMMA-Oberflache coextrudiert - PMMA surface, ¢ oextruded
Ix und ly Werte in cm* - Ix and ly value in cm*
5 grau angelegte Profile in Vorbereitung - grey profiles in process of realisation
Hinweis:

Der Inhalt dieser Profilii“bersicht ist unverbindlich! Das exakte Lieferprogramm entnehmen
Sie bitte der aktuellen Ubersicht , Profile und Zubehér”.

Please note:
The content of this compendium is not binding! See the exact product range in the summary
~Profiles and Accessories”.

Technische Anderungen vorbehalten Stand 18.06.2019
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S 9000 Blendrahmen - Frames

825
o o o 675 6077 & W
N)
&
ix |1y |Typ| d L5 x|y |Typ| d
1,81]087 [ U [150 U 6705]1,81(0,87| U |1,50
2,32[1,13] U [2,00 o & 6706[2,32[1,13] U [2,00 S 9000
1.37]083] U [150 6708[1,37[0,83] U [1,550
149[148] O [1,50 DD 3| e709]149[148| O [1,50
4,01[1,09] e |1550 00 6715|1,67(1,07| U |2,00
518[139] =1 [2,00 6737[1,89[1,87] O [2,00
1.67]1,07 ] U [2,00 ,j Ll 44 L
189[187] O [2,00
825 825
23 6016 M ac 675 15| 6045 ac
— el
66185
.51 i [y [Typ | d .51 i [y [Typ | d
67161,76 [4,23| J [2,00 67161,76 [4,23| J [2,00
= 6717 |1,52[045| u 2,00 L 6717|1,52[045] u 2,00
5 6718|2,54(528 | 0 2,00 — 3| 6718254 (528 O [2.00
6736|1,39[329] J [1,50 6736|1,39[3,20] J [1,50
6747 |2,02[4,16 | O [1.50 s 9 1 6747|2,02[4.16] O [1,50
6757 [1.86(4,50 | J [2.00 6757 |1.86(4,50| d [2,00
L B Ly ¥

205 | 6036 % ac
o
6627 -
51 x [ ly [Typ| d
6708[1,30[0,82] U _|1,50
6709[149[148] O |1,50
6715]1,67 1,07 | U |2,00
6737]189(187| O |200
©
P
[ -4
825 825

15 67.5 6048 % 15 675 6032 g

©
8

.51 x|y [Typ | d L5 x|y [Tyl d

@ 6744[124[059| o [150 ;6744124059 | o |1,50

| |
ﬁ 6745(1,56 0,73 | o (2,00 6745(1,56|0,73| o |2,00

54

54
-
)|

63

[ - ~
i 520 == ﬂ —7

T Export §

|~
15

K 5 5564

EY
g

Technische Anderungen vorbehalten Stand 18.06.2019 12



@ GEAIAN

INNOVATION MIT SYSTEM

S 9000 Pfosten - Mullions

6630 « | | 6622 5 |

% ac @6442 55
wg,oz 7%2 T—i’l) 2,dso 6483 50
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S 9000 Flugel - Sashes
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S 9000 Fliigel - Sashes
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Stulp - French Casement
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Grundsatzdetail und SystemmaBe S 9000

Die Uberschlagtlefe zwischen innerem Fliigeliiberschlag |:|und innerer Rahmenans|chtsflachelbetragt 18.5 mm,

Griinde fiir eine Abweichung von der Uberschlagtiefe kénnen sein:
Toleranzen im Rahmen, im Fltgel, in der Dichtung, im Beschlag, bei der Fertigung im Betrieb usw.

Das heiBt, eine Abweichung von der Uberschlagstiefe hat nicht zwangslaufig ein undichtes Fenster zur Folge.
Um diese Undichtigkeit festzustellen ist eine Priifung des Fensters auf Luft- und Schlagregendichtheit nach DIN EN 1026
Und DIN EN 1027 und eine Klassifizierung nach DIN EN 12207 und DIN EN 12208 zwingend durchzufihren. Ebenso stellt

eine Abweichung von der Uberschlagtiefe keinen Mangel dar.

Die Luft- und Schlagregendichtheit des Fensters, die Einhaltung der Bedienkréafte (< 10Nm) zum SchlieBen des

Fensters haben Vorrang vor der Einhaltung der Uberschlagtiefe.

82.5

67.509

« 2

©

26 ©
(0

)

;
8_[12.070¢

©

©

=
<

°lC

()]

S |~

-
©
()]

ACHTUNG: MaBe nicht fiir Fraser und SchweiBzuIag_;en verwenden.

01 AchsmafB

12 Profiltiefe bzw. Bautiefe

02 Falztiefe

13 Profil- 0. Bauhéhe bzw. Ansichtsbreite

03 Blendrahmeniiberschlagh6he

14 Hauptkammer

04 Aufnahmenut SchlieBblech oder Glasleiste

15 AuBere Vorkammer

05 Aufdeck Fligel

16 Innere Vorkammer

06 Falzluft = *1-%.o5mm

17 Glasleiste

07 Beschlagnut

18 Glasfalztiefe

08 Aufdeck Blendrahmen

19 26 mm Uberschlagh6he: 5 mm.

18 mm Uberschlaghéhe: Empfehlung 3 - 4 mm.

09 Flugeliberschlaghbhe

20 Flugelfalzdichtung

10 Fliigelliberschlagtiefe

21 Aufnahmenut fiir Mitteldichtung

11 NennmaB/ Uberschlagtiefe

Technische Anderungen vorbehalten
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Abzugsmale

Festverglasung

Pfosten

Dreh-Kipp-Fenster
Dreh-Kipp-Posten-Fest
Dreh-Kipp-Pfosten-Dreh-Kipp
Monostulp

Stulp 6301

Stulp 6020

Stulp 6012/ 6013 plus

Alle Angaben sind ohne Beriicksichtigung von SchweiBzugaben. Alle Angaben ohne Gewahr.

Abkiirzungen / Legende und Rechenbeispiel:
Zur Ermittlung des GlasleistenfalzmaB (2) und des GlasmaB (6) missen diese Werte vom jeweiligen Schnitt
Abgezogen werden.

Berechnung des GlasleistenfalzmaB (GLM) am Beispiel in der Abbildung unten.
BRAM : Punkt 7 (AchsmaB) — MaB 2 (linke Seite) und — MaB 2 (Pfostenseite) = GlasleistenfalzmaB (GLM)

Ermittlung des FliigelauBenmaB (FAM)
BRAM : Punkt 7 (AchsmaB) — MaB A (linke Seite) und — MaB A (Pfostenseite) = FliigelauBenmaB (FAM)

Die Berechnungswerte entnehmen Sie den jeweiligen Schnitten auf den folgenden Seiten.

A FAM

‘2 GLM
| 6 REY

=W

T o
EI
-

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FlugelfalzmaB

5 = Profilbreite Flugel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-

| © héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = Fligelaufdeckmaf

A = BerechnungsmaB

‘ FAM = FllgelauBenmaB

\ I SN N B BRAM = BlendrahmenauBenmaB
| 2596 |

* Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,

FAM

sind SystemmaBe und dienen zur
Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.
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Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6001/6002 | 6015/6016 | 6035/6036 6032 6048
6077 6045
1 4
2 |-44 |-58
6 |-49 |-63 |-92 |-68 |-98

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmafB

3 = Gesamtansicht

4 = FltgelfalzmaB

5 = Profilbreite Fligel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = Flligelaufdeckman

A = BerechnungsmaB

FAM = FligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmaB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Technische Anderungen vorbehalten
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Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6049 / 6050 | 6053 / 6054
1 |8 E
2 -20 -28
6 -25 -33

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FlugelfalzmaB

5 = Profilbreite Flugel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = Flugelaufdeckmaf

A = BerechnungsmaB

FAM = FlugelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmaB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.
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Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmafB

3 = Gesamtansicht

4 = FllgelfalzmaB

5 = Profilbreite Fltgel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB
8 = FlligelaufdeckmaB
Art. Nr. | 6035/6036 A = Berechnungsmaf
6085 plus FAM = FliigelauBenmaB
BRAM = BlendrahmenauBenmanB
Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
3 1 o sind SystemmaBe und dienen zur
~ - Ax Berechnung.
L 5 o . Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
1 | ) Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.
Art. Nr. |  6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055 * 6079*
—2 =
L, ( % 5 Il
~ i,
2 '
112 7 / Ld
| | 3 211 | 146
A B ](ﬁ Al -79 | -79 | -79 | -79 | -79 | -79
= = 2 -135 - 161 -173 - 185 -128 -135
2
6 6 - 140 - 166 -178 -190 -133 - 140
Abzugsmalde in mm
Art. Nr. | 6001/6002 Art. Nr. | 6015/6016
6077 6045
6004 plus 6009 plus
1
1] 3
Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055 * 6079 * Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055 * 6079 *
5 8 5 1 %
o l! 5 o l! N '"
118 103 110 132 117 124
A - 36 - 36 - 36 - 36 - 36 - 36 A - 50 -50 - 50 -50 -50 - 50
2 -92 -118 -130 -142 -85 -92 2 - 106 -132 -144 - 156 -99 - 106
6 -97 -123 -135 - 147 -90 -97 6 -111 - 137 - 149 - 161 -104 -111
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Abzugsmalde in mm

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FlugelfalzmaB

5 = Profilbreite Fligel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = Fligelaufdeckmaf

A = Berechnungsmaf

FAM = FligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmaf

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Art. Nr. | 6032

6026 plus
Art. Nr. | 6048
6030 plus
il
1 It
1 =
I
Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055 * 6079* Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055* 6079*
_ﬁrr’!!
5 It 5
o I 3
Al 5
5
102 152 122 129 102 122 129
A -55 -55 -55 -55 -55 -55 A -85 -85 -85 -85 -85 -85
-111 -137 - 149 - 161 -104 -111 2 - 141 - 167 -179 -191 -134 - 141
6 -116 - 142 -154 - 166 - 109 -116 6 - 146 -172 -184 - 196 -139 - 146
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Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp
2=
3=
4=
5=
6=

7=
8=
A = BerechnungsmaB

FAM = FligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmaB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in

GlasleistenfalzmaB

Gesamtansicht

FlGgelfalzmaB

Profilbreite Fligel

GlasmaB*

Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.
AchsmaB

FlugelaufdeckmaB

Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6049/6050 Art. Nr. | 6054/6055
1 00|
BE 5
Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055 * 6079* Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067 6055 * 6079*
U U
Mo T o
> -H - ° -H -
3 | 140 166 178 3 | 156 182 194 206 141 148
A -12 -12 -12 -12 -12 -12 A -20 -20 -20 -20 -20 -12
5 | -20 -20 =20 -20 =20 -20 || o | -28 .28 .28 .28 .28 .28
> | -68 - 94 -106 | -118 | -61 -68 || o | -76 2102 | -114 | -126 | -69 -76
6 | -25 .25 .25 .25 .25 -25 || g | -33 -33 -33 -33 -33 .25
6 -73 -99 -111 -123 - 66 -73 6 - 81 -107 -119 -131 -74 - 81
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Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6049/6050

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FligelfalzmaB

5 = Profilbreite Flligel

6 = GlasmafB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = FligelaufdeckmanB

A = BerechnungsmaB

FAM = FliigelauBenmanB

BRAM = BlendrahmenauBenmaB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,

sind SystemmaBe und dienen zur
Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Art. Nr. | 6054/6055
6057 plus 6058 plus
1
1|9 g
Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 _6065/6067 6055 * 6079 * Art. Nr. | 6003/6023 6017/6033 6025/6027 _6065/6067 6055 * 6079*
T’I T’l
5 It 5 It
If I
3 288 158 172 3 304 174 188
A -12 -12 -12 -12 -12 -12 A -20 -20 -20 -20 -12
2 - 68 -94 - 106 -118 - 61 - 68 2 -76 -102 -114 -126 - 69 -76
6 -73 - 99 - 111 -123 - 66 -73 6 - 81 -107 -119 -131 -74 - 81
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Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6301
; Q'H
Art.Nr. | 6029 Standfliigel
5 ETE; s
S Y |
Art.Nr. | 6003 Gehfliigel
—ﬁ.r .
5 | [
T
3 136
A -6 Standfliigel
A +14 Gehfligel
2 -42
6 -47

Art. Nr. | 6301
AEli=

Art.Nr. | 6059 * Standflligel
5 | E'LEF:Q =

Art. Nr. | 6055 * Gehfliigel
5 | &”ER@

i

3 106
A -6 Standfligel
A +14 Gehfligel
2 -35
6 -40

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FligelfalzmaB

5 = Profilbreite Flligel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = FligelaufdeckmanB

A = BerechnungsmaB

FAM = FligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmanB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,

sind SystemmaBe und dienen zur
Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.
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Standflugel Z

\

=
/4

=
X

S
i
S=

i Iv(

&
A

2
6

Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6301

8309

19*@

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FlugelfalzmaB

5 = Profilbreite Fllgel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = FligelaufdeckmaB

A = BerechnungsmaB

FAM = FlligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmaB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Art. Nr. 6003/6023 6017/6033 6025/6027 %%/6067 6055 * 6079*
Il

[Jin| Sl

° -H y
“ 7 =iL.J :

£
3 | 136 212 236
A | +14 +14 +14 +14 +14 +14  |Standfligel
A | +14 +14 +14 +14 +14 +14  |Genfligel
2 | -42 | -68 - 80 -92 | -35 | -42
6 | -47 | -73 -85 | -97 | -40 | -47
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5

Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6020
6013 plus

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FlGgelfalzmaB

5 = Profilbreite Flligel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = FligelaufdeckmanB

A = BerechnungsmaB

FAM = FligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmanB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.

Art. Nr. 6003/6023

6017/6033

6025/6027

6065/6067

6055 6079

5
3 152
A +6 +6 +6 +6 +6 +6 Standﬂugel
A +6 +6 +6 +6 +6 +6 Gehﬂugel
2 -50 -76 - 88 - 100 -43 -50
6 - 55 - 81 -93 - 105 -48 - 55
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Standflugel

X

Abzugsmalde in mm

Art. Nr. | 6012/ 6042

N il
1 %

Art. Nr. 6003/6023 6017/6033 6025/6027 6065/6067

82
-
108

6055 * 6079

3 170

Al -3 -3 -3 -3 -3 -3 Standfligel
Al -3 -3 -3 -3 -3 -3 Gehflugel
2 | -59 -85 -97 -109 -52 - 59

6 | -64 -90 - 102 -114 - 57 -65

Legende:

1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp

2 = GlasleistenfalzmaB

3 = Gesamtansicht

4 = FllgelfalzmaB

5 = Profilbreite Fligel

6 = GlasmaB*
Hier wurde mit 5 mm Falzluft gerechnet.
GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlags-
héhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft.

7 = AchsmaB

8 = Fligelaufdeckmaf

A = BerechnungsmaB

FAM = FligelauBenmaB

BRAM = BlendrahmenauBenmanB

Zahlen, die nicht in der Legende zu finden sind,
sind SystemmaBe und dienen zur

Berechnung.

Diese MaBe sind mit einen Unterstrich und in
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet.
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Profilkombinationen

Es sind generell die maximalen FligelgréBen zu beachten!

Rahmen/ Flagel
Pfosten/ Fllgel
Stulp/ Flugel

GlasmaB

Hier wurde mit 5 mm Falzluft gezeichnet.

GEALAN empfiehlt bei einer Uberschlagshéhe von 18 mm*, 3-4 mm Falzluft.
Das daraus resultierende AbzugsmaB ist dementsprechend einzurechnen.
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Profilinformationen

*

Rahmen
Pfosten
Flugel
Stulp
Zubehor

Kapitel Aussteifungsempfehlungen beachten!
Hier finden Sie flr das jeweilige Profil die dazugehdrende Aussteifung und deren Lage im Profil.

* Durch anklicken auf das Kapitel werden Sie gleich auf die jeweilige Kapitelseite gefiihrt.
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6015/ 6016
6035/ 6036
6045
6032
6048
6077

* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite gefiihrt.
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228 6002
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Li;nl © LG0T Ix ly |Typ| d
0/ 6705 1,810,87| U |1,50
6706 [2,321,13| U [2.00
S — g S 6708 [1,37]0,83| U [1,50
e 6709 (1,49]1.48| O [1,50
i 3| | 16713[4,01]1,090] 1 [1,50
I i 6714 5,18 1,39] =1 2,00
Il ;
6715 (1,67 1,07 U |2,00
L | 0 o 6737 11,89 (1,87 O |2,00
A
6404 2306 6617 52
w 20.5
3405 3402
6104 o6 6106 wse )

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den

Profilen (vorzugsweise im System S 9000)

muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)

// muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
\ ,3 metrischem Feingewinde erfolgen.
s
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6737 |1,89(1,87| O |2,00
&

6404 2306 6627 52

3405

116

63.5

Hk

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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6718 (2,54 5,28 | [J |2,00
6736(1,39(3,29| J |1,50
6747 (12,02 4,16 | [0 |1,50
6757 11,86 4,50 | J |2,00

&

6633
55

46.5

8.0

6633

9

61

SN

2306

W
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3402

Ne

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Einbaubeispiele
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Pfosten

6049/ 6050*
6053/ 6054

* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite gefihrt.
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I_r@x. 22 mm

(6422 54)

6444 b 6445 6438

ig!

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.

]

max. 25 mm
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den

Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Flugel

6003*
6017
6023
6025
6027
6033
6039
6055
6061
6065
6067
6079

* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite gefiihrt.
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
3442 muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
g Profilen.(vorzugsweise im System S 9009)
~ muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
G N metrischem Feingewinde erfolgen.
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Die Befestigung der Stahlarmierungen in den

Profilen (vorzugsweise im System S 9000)

muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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15 67.5 Profien (vorzlgaweise m System & 6000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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6039 |0

Zusatzarbeiten flir Haustiiren mit fliigeltiberdeckender Flillung

. FUr die Haustlre mit fligeliberdeckender Fullung gelten dieselben Richtlinien wie fiir
die Standard-Haustur. Die Zusatzarbeiten sind unten aufgefihrt.
. Verklebung, AbzugsmaBe/ BestellmaBe usw. missen unbedingt mit den Hausturflllungs-Lieferanten

abgestimmt werden. Richtlinien und Verarbeitungshinweise der Hersteller beachten..

42.0

| /ﬁ %9

BT x|y
672119,49 [12,81

78.0

51.0

2.0

| | ]
L

I N
L JC ] CC )
% |
> 1 \

42.0
A
<
[se] .51 Ix ly
[ 16.2 6722 (9,49 [12,81
< <
o —
N Te}
20
' j — ——
mit Schlosskastenausfrasung
with milled out lock position
63.0 15.0 boitier de serrure (par fraisage)
o S o J
Bild 01.00:
Dampfdruckausgleich/ Vorkammerbeliftung unten (01.01) und oben (01.02).
01.00
01.02
i -
" N NN -E
8 01.01 0 fﬁ
8 | Ve

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.

Technische Anderungen vorbehalten Stand 18.06.2019 91


ms086
Schreibmaschinentext


@ GEAIAN

INNOVATION MIT SYSTEM

6039 |0&

Bild 02.00:

Seitlicher Schnitt.
DichtungsspaltmaB betragt 3.5 mm (02.01) bei einer duBeren AuBendeckschicht von 4.5 mm (02.02).

Bei einer kleineren oder gréBeren AuBendeckschicht (,,X“) muss die Dichtung im Blendrahmen gewechselt werden,
ebenso bei einer gréBeren AuBendeckschicht von maximal 5,5 mm.
Flllungsstérken von 42 mm bis 70 mm einsetzbar (02.03).

Bei AuBendeckschichtdicke von 3,5 oder 5,5 mm Dichtung im Blendrahmen austauschen:
X =5,5mm > Art. 2149 90 (Handeinzug), X = 3,5 mm > 8150 90 (Handeinzug), X > 4,5 mm = Standard-Dichtung

02.00 02.01 02.02
X
02.04 £
I
£
= fE
N S— o
————————— ~
: \ g
!
02.03
ASSSTTSTISTSITSIISTD
P
LIS
Bild 03.00:

Unterer Schnitt.
Bei der Verwendung des Wetterschenkels (03.01) Art. 6431.. wird die Fillung auf den Wetterschenkel gesetzt.

Beim Verzicht auf den Wetterschenkel (03.02) kann die Fillung langer gelassen werden.

03.00

V| W ) -

03.01 X ; 03.02
siall L)

0|

|

|_||
2 't? 20 |8
|_||

=)
)
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6039
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Bild 04.00 und 05.00: Beispiel mit 4,5 mm AuBendeckschicht.

Bild 06.00:

Achslage Stahlverschraubung.
Die Schraube darf sich nicht Gber dem
Schlosskasten befinden.

06.00

L]

=l

Bild 04.00:

SchlieBzylinder-/ DornmafBe bei nach
innen &ffnender Haustlre.

Bild 05.00:

SchlieBzylinder-/ DornmafBe bei nach

auBen o6ffnender Haustire.

Detail A:

Fir eine nach auBen 6ffnende Haustire
empfehlen wir den Fllgel Art. 6027 zu verwenden
da dieser die Erforderlichen 82,5 mm hat.
Flligeliberschlag absagen.

Detail B:

Bei Art. 6039 entsteht in Spalt vom 4,5 mm zur Dichtung
hin. Dieser misste ausgeglichen werden.

Bild 07.00:
Beschlagnutabdeckung.

07.00
1Y U
1T
} || B
1AL
RN ~16.2 O
I 2 m §3324%
\] [ 24.2
124‘.0f T~
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Bild 08.00:

Bei der Stulpausfiihrung mit Art. 6012 kann eine 4,5 mm AuBendeckschicht verwendet werden.
Wird eine 5,5 mm AuBendeckschicht verwendet, muss der Stulp (Detail C) bearbeitet werden.

08.00

m =55 mm AulRendeckschicht

Bild 09.00:

Verglasungstabelle fiir fliigeliiberdeckende Fiillung

09.00
70

42

4.5

)
N
)
AN

[/

N1k

i

D
[

78

Flllungsdicke |Glasleiste
[mm] Art. -Nr.
42 6124
44 6126
46 6128
48 6130
50 6132
52 6134
54 6136
56 6138
58 6140
60 6142
62 6144
64 6146
66 6148
68 6150
70 6152
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S E—

max. 13 mm

825 6055 | @) e~
15 67.5 -
-z
9 st [y [Ty d
~ 6753(2,31/0,39| «— (1,50
o 6763 (2,9110,47 | = [2,00
7 , 6793 5,22 10,73 =7 12,00
g =) 4 V
; e
o] % 6404 6642 o 6643
16.2 ' %
8 & |:) 2 F 6106 wae
67.5 15 -
GL S 9000 GL S 7000/ S 8000

max. 19 mm

max. 19 mm

|

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.

|Verglasungstabelle (gerade GlasmaRe)|

. Inline Dichtung STV
Glasstarke Glasleiste Glasleiste

24 7194
26 7196 7194
28 7122 7196
30 7134 7122
32 7156 7134
34 7128 7156
36 7130 7128
38 7142 7130
40 7164 7142
42 7116 7164
44 7138 7116
46 7180 7138
48 7162 7180
50 7144 7162
52 7146 7144
54 7146
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82.5 0061 || J&J(ac

15 67.5

g) .51 Ix ly | Typ| d
6760 6,13 |3,02| 1 |2,00

26

6404
(o)) c'{g
(e 0] Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
Yzzzz777
4
16.2 o
Q]
N

\

max. 32 mm|

- > (0 (C(

Beschlag z.B:
U Siegenia TGMK, 22 mm Dormmalf und gekropfter Griffolive

30.0
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82.5 6065 | D&k
15 67.5 o

ted

§5) LB x|y

Typ
8736 (13,83/20,88| [ ] |2,00

8737 |113,83|20,88 2,00

252l x|y [Typ| d
8732(16,81(27,51| [ |2,00

0
)
;ﬁ

26

e - e D)
A TN
j ? >
v
o
-— g 1 844170
\ 4 a b
N 8443 70
lap) 8738 51
Al \ orer et 3184
jl L '
f
' 40
AN — -0

I
L C ]
106

g \L_
[ [ |
1 £
HH \IE
||| 3|8
| 11N IR
: rrm( : g g
i B
A
B BT
U 3324
242
< 8441
8443
8441
8443

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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82.5 6067 |O&a
15 67.5 -
‘o
@ S B D' ly Typ | d
© 8736 | 13,83|20,88 |:| 2,00
AN
....52| Ix | ly |Typ| d
8732 16,81(27,51| [} |2,00
e e = 2
¢ el N U
? '; 6404
— @
873352
N L
j g e
AN © 3184
~ L
g g \
i : [ _ 40 _ 60 _
AN ./
N\ 1_L _________ _,_r // /L
SN N —
T V| e
16.2 i
o
] ST
L — 5 [ 3 8
|| | %
15 67.5 e | 5| 8
[~ \
@ e 9 6106 :|:| A
/\2‘5\0 ¢ L 315
== ﬁ ]
SR 16 [=—
[ | | TT
| 1 K
I Ir
IE; i
& | r f:fJ_L— 8441
FJ m ] 8443
B 8441
‘ :|:I 8443
Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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6079

8/k]F

46

74

20

82.5
15 67.5 s

r@) LG0T Ix ly |Typ | d

| |6705[1,81[0,87 | U [1,50

~ 6706 2,32 [1,13 | U [2,00

— 6708 1,37 (0,83 | U [1,50

D/r 7 i 6713 [4,01[1,09] =1 [1,50

jD i 6714 5,18 1,39 | =1 [2,00

L ﬁ o|[6715[ 1,67 [1,07| U [2,00

i 67382,26 (0,87 | i~ [2,00

16.2 6746 (3,49 11,14 | < |2,00

@

67.5

6404

17.5

6639 .__I

Ay
N LD iy
¥a » "'I‘
max. 25 mm

]

6106

48.5

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den
Profilen (vorzugsweise im System S 9000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.

GL S 9000

T
ﬂ%}

N
i

GL S 7000/ S 8000

\/

|Verglasungstabelle (gerade GlasmaRe)|

" Inline Dichtung STV
Glasstarke Glasleiste Glasleiste

24 7194
26 7196 7194
28 7122 7196
30 7134 7122
32 7156 7134
34 7128 7156
36 7130 7128
38 7142 7130
40 7164 7142
42 7116 7164
44 7138 7116
46 7180 7138
48 7162 7180
50 7144 7162
52 7146 7144
54 7146
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Stulp

6012*
6020
6029
6059
6301

* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite geflihrt.
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BRAM

129.0
123.0
99.0
94.0

80.0

g

6001/ 6002

6015/ 6016
6048

6015/ 6016

[ 6032

.

= 6012 | DK
N
18.5 67.5
a
Ll L L (e
_#| o S
? U I ~— N
L__ tL N LBl Ix | ly |Typ | d
_ e S| G 6711 (4,15(1,14| = |1,50
= S 1 >
|
Ly Y,
R
L J 6428%
< N\ J -
N~ 6494
L me— o
0629, 1|98,
16.2
@ 36
) N '
[0 6012/ 6042 6012/ 6042
|
il 6427/6428 6403 6487 |
6001/ 6002 BRAM [mm]| - 2x 80 (160) | - 2x 79 (158) 5106 03.00
6015/ 6016/ 6045/BRAM [mm]| - 2x 94 (188) | - 2x 93 (186) :
6032 BRAM [mm]| - 2x 129 (258) |- 2x 128 (256) £
6035/ 6036 BRAM [mm]] - 2x 123 (246) |- 2x 122 (244) 2
6048 BRAM [mm] -2x 99 (198) -2x 98 (196) s;%”f:ﬂ#{’ﬁif;zﬁalen Verglasungsdichtung g
\z 6711 51 1 Aluminiu bei Aluminiumschalen
%i = L 6012/6042
MD

e\ AE

T
. —
LIE,
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2155

®=®

max. 19 mm

02.00

®-0 e y
SaAps \ o
-
01.00 5 | =il =
O\
‘ BR wne [/ 2'
— |
\ - /
‘ SR e K _ L
o N 3
@ | 6012 M[_é’_
°l | 6042 R Pe—
‘ WKL)
6403 N
6427 |
| m— |
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6020 | O e

185 83.5
| L L o =
Yl N —— |: ” :: LB Ix | ly | Typ| d
| L R 6730 |2,12[0,11| — [2,00
| L=< LJLJ >
1. &
©
o | —man ) | 2
3 =
6493
16.2 6471
©
| |(8928, (8%, (|09
36 I E
Q 6628 bg ., S
6017 | 36 >
S|

1335

| 6625
6003

107.5

| 4.5
4 6020 6106 e 03.00 |[04.00
6001/ 6002 BRAM [mm]| - 2x 80 (160) <5 g £
6015/ 6016/ 6045 BRAM [mm] | - 2x 94 (188) E %
6032 BRAM [mm] -2X 129 (258) Au_Bensh_lekappe Verglasungsdichtung Ny Ny
bei Aluminiumschalen bei Aluminiumschalen S =
6035/ 6036 BRAM [mm] | - 2x123 (246)
6048 BRAM [mm]| - 2x 99 (198)
7 6730 51
b =L 6020

E%ﬂq

BRAM

|
U U
i
o J ‘ 2155 (AD) e
o & 1 | o* @=® <
o 3|” °°' 3
Ol N €
N| =
\ Y1) 6001/ 6002 = rﬂ_l
L | | || JUL)
\ iy ) @ ! 6015/ 6016 {
6048 I 03.00
e\ £
L | | || | N
) \ 6015/ 6016
[ 6032
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|
! 02.00
| 6730 51
01.00 :
|
|
- N

300}

300

86.0

ca. 50
o
o
N
(@]

76.5

6425
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82.5 6029 [ac)r?
15 67.5 S
‘o
g}) 01| X ly [ Typ| d
© 6729(1,90|0,78| r~ |2,00
Nl 16748 4,39 (1,17 | > (2,00
4
3 @
~ — 6626 6424 01.00
[ ,/; < 6301 / 6029 e
T 0|7 | [ |
i Il Z | ) ‘é
- - Q N 6424 k. %
- g Stulpka_ppe far
1 6_2 Aluminiumschalen
6106 o256 6104 o506
64 18.5 6003 @P Reparatur-
bel Almeameohain Slasdihtung bel
Festverglasung
B 136.0 -
_ 480 _, 400 _, 480 _ (A\
6301 N/ -
6029 5 6003 6003
ESS 7O _O
@ 4x35 mm B _\ “’T
@ 5mm N
N ) - 1 1x6029 6003 |
o
£l (32]
1 b 18
= Meed
- 6301 . SSSEE i
A o[BI i
—
g (K\)l* I6003
420 | 420 _ 8’
€
€
© €
: £ 6003
£| 5
x 6029
©
VNS | E J
? J—I ‘ 6029 I_
UL r
6003
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<172 18_,, 120
| N | 25
ol e )
i - 1=
1 o (| \ ] F“
Tp)
@ 18
il | [
.l
1.2 C (o]
et ' S
O [
O] \6424
Y rg

3523
] . .
O 2
@,
@ mm
4
S
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82.5 6099 | (@& (oder
15 67.5 g
gﬁ) st x Ty [Typ| d
~|11675312,31 (0,39 | < |1,50
2 6763 (2,910,47 | = (2,00
- »
6424 01.00 6104 o
& '@ Do S
16.2 %
64 18.5 GL S 9000 GL S 7000/ S 8000
"'Ef* N \/
Verglasungstabelle siehe Art. 6055 u]l‘%l "'@
106.0
33.0 400 |, 330 A
Dz | 6301 \O '
6059 - X 6055 (6055
I | '
J 4x35 mm : LOTO
% 2 Smm s | |- |1 x6059 6055 |
(]
S el
@ = -
Q—N’:‘JOL B - j L
o ©
1, g* 6055
350 | |43 S
£
= £
- S
315 é* S 6055
£ %
o 6059
pISLI} ) S— Ry
i/ | LQJ f i {7 q | 6059
6055
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6059

172

e
5‘}
b

35.6

f
C

i

1.2

i

-
=

65.9

3523
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B p—
. /;LT ul 6626
10, 7 ! S .
(| I | \
IR
il I |
— - — 1 3171
— O £ [—i ?
o 0 8
< < 5 3 =
(40 S}
(_ 02.00 3308
Q) g
1S
9 _—
g,
Deckschalen. Stulpabzugs-
male siehe Kapitel
Aluminium-Deckschalen
6106 oo
H 6301 8309
[6001/6002 BRAM [mm ~2X 75,5 (157) DX 36 (72) || |oor Aminmschaien
[6015/6016/6045 |BRAM [mm -2 X89,5 (179) -2 x 50 (100)
603176032 BRAM [mm -2 X 124,5 (249) -2 X85 (1/0) Spalt zwischen Stulpprofil und
603576036 BRAM mm -2Xx118,5 (237) -2 x 79 (158) Stulpkappe abdichten. s
604776048 BRAM [mm -2 X 94,5 (189) -2 x55(110) Sate? §
A
8309 i —
_,/—Lg I
BT
6423 02.00
E bazo 1
& 6423
AR s 0440
] p 3171
2 C o]
N
L{). 0 1
L{) ~—
[o0] 4
0 2° ©
3T n H
= Th | 6001/ 6002
L JLI JI JjuJ
L Y 02 60156016
1 I 7 6048
| L1 1 T J
Y 032 6035/ 6036
[ 6032
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165.0
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02.00 !
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3
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/[Ea Lange der Frasung siehe Fertigungshinweise S9000 bei

Profilinformationen Stulp Art. 6059 und Art. 6029

1 \\\ |

/ JDM 2 3
s i ]
I T e | N, |
L by "%

the

|~ 19.70 =] '
! 1720 | 20

~=-19.70 =

F9AK4 flr Kappe 6424 Monostulp 6029 und 6059
Fraskontur fir Kappe 6424 bei Monostulp 6029 und 6059
System S9000
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Notizen
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Zubehor

6101 92*
6104 92
6106 90
SEV 6407/ 6409/ 8411/ 8443

* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite gefiihrt.
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Mitteldichtung Art. 6101 92
.. 92 = TPE: d.h. VerschweiBbar, auch am losen Stab einziehbar.

- Dichtung bei Handeinzug nicht tberdehnen.

- Nach dem VerschweiBen muss die DichtungsschweiBraupe
in der Gehrung (01.00) immer entfernt werden.
Z.B. mit einen Seitenschneider oder einer Beil3zange.

21.0

&

Bild 02 und Bild 03: Handeinzugsroller.

<
4 = \ 01.00

6101 92
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Festverglasungsdichtung / Reparaturdichtung Art. 6104 92
.. 92 - TPE: d.h. VerschweiBbar, auch am losen Stab einziehbar.
Bei einer Festverglasung im System S 9000 empfehlen wir die einextrudierte Anschlag-Dichtungim

Blendrahmen- oder Pfosteniiberschlag zu entfernen und Art. 6104 92 einzuziehen.
Die Dichtlippe deckt den sichtbaren Grundkdrper oberhalb des Glasrandverbundes ab.

-
N~
—Bild 01.00: Bild 02:00:

Dichtungsstéarke: 2,5 bis 3,0 mm. Am fertigen Fensterelement kann die Dichtung
nicht Gber die Ecken gezogen werden. Hier
erfolgt ein stumpfer StoB zueinander.

01.00 02.00

Allgemein:
- Dichtung bei Handeinzug nicht Gberdehnen.

- Nach dem VerschweiBen muss die DichtungsschweiBraupe
in der Gehrung immer entfernt werden.
Z.B. mit einen Seitenschneider oder einer Beif3zange.
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Aluminium-Deckschalendichtung Art. 6106 90
.. 90 = EPDM: d.h. Nicht verschweiBbar, d.h. bei verschweiBten Element einsetzbar.
Die Dichtung wird bei Fensterelementen mit Aluminium-Vorsatzschalen als Verglasungsdichtungim Fllgel

eingesetzt. Im Blendrahmen bei einer Festverglasung mit Aluminium-Vorsatzschalen.
Dichtlippe deckt den sichtbaren Grundkérper oberhalb des Glasrandverbundes ab.

18.50

Bild 01.00: Bild 02.00:

Dichtungsstarke: 2,5 bis 3,5 mm. Am fertigen Fensterelement kann die Dichtung
nicht Uber die Ecken gezogen werden. Hier

erfolgt ein stumpfer StoB zueinander.

01.00 02.00

€
I

=l

Allgemein:
- Dichtung bei Handeinzug nicht Gberdehnen.
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SchweiBeckverbinder (SEV)

6025/ 6027 = 6409

6017/ 6033 = 6407
6065/ 6067 = 8411/ 8443

VERARBEITUNG:

Flligelprofil und Aussteifung zuschneiden (der Zuschnitt der Aussteifung muss nicht 100 %-ig genau erfolgen,
da sich der SEV nicht an der Aussteifung abstitzt.)
Aussteifungsenden entgraten, im Profil ausmitteln und verschrauben.

SEV einschieben und Klemmhebel Art. 3442 99 (04.00) von unten mit dem Haken in die vorstehende Ose der
Klemmzunge schieben. Dadurch wird der SEV bilndig zur Profilgehrung gezogen. (Die Rader des Klemmhebels
muissen nach dem Einhaken sauber am SEV anliegen). Klemmhebel nach unten wegkippen, bis die Klemmzunge
abreiBt. SEV ist fertig montiert.

ZuschnittsmaBe:

01.01: 02.01: 03.01: . .
Aussteifungslange (stumpf) = Aussteifungslange (Gehrung) = FlugelauBenmaB inkl. SchweiBzugabe.
Art. 6025/ 6027 = FlligelauBenmaB — 208 mm Art. 6025/ 6027 = FlugelauBenmaB — 110 mm

Art. 6017/ 6033 = FlligelauBenmalB — 190 mm Art. 6017/ 6033 = FligelauBenmaRB — 100 mm

Art. 6065/ 6067 = FlligelauBenmal — 230 mm Art. 6065/ 6067 = FlugelauBenmaB —110 mm

6409 67216

6407 @720

02.01

8441 (8732 52, $73352)
8443 (8736 51, $7p7 51)

€.

03.01
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Systemtechnik

Aussteifungsempfehlungen*
Pfostenverbindungen
Eckfestigkeitswerte

* Durch anklicken auf das Kapitel werden Sie gleich auf die jeweilige Kapitelseite gefihrt.
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Aussteifungsempfehlungen
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Aussteifungsempfehlungen

Im Kapitel Aussteifungsempfehlungen finden Sie fir das jeweilige Profil die dazugehdrende Aussteifung.
Die Abbildungen zeigen lhnen die wie die Aussteifung im Profil eingebracht werden.
In den Tabellen finden Sie neben dem Profil die zugeordneten Aussteifungen mit den errechneten Tragheitsmomenten.

Die Tragheitsmomente Ix und ly sind in der Einheit ,, cm*” angegeben.

Bei der Berechnung der Biegesteifigkeit (E*1) ist der E — Modul des verwendeten Aussteifungsmaterials zu beachten.

Die letzten beiden Zahlen in der Artikelnummer geben das Material an:

Beispiel: Art.: 6709 51

Material
- .... 51 steht fUr Stahl mit einem Tragheitsmoment von Estani = 21 000 kN/cm?
- .... 52 steht fUr Aluminium mit einem Tragheitsmoment von Eau= 7000 kN/cm?

Demzufolge hat eine Aluminium - Aussteifung (..52) nur 1/3 der Biegesteifigkeit von Stahl (..51).

Lage der Verstarkungen

Flr das ungeschweilite Aussteifungsrohr gilt:

Die Schlitzposition darf die Befestigung von weiteren Komponenten nicht beeinflussen.

Die Lage der Schlitzposition sollte so gewahlt werden, dass die Verschraubung (sofern moglich)
nicht in die Seite der Schlitzposition erfolgt.
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6001 /6002 y_)|(_y Lage im Profil / Hauptkammer
X
251 x|y |Tye] d
6705 1;1 o‘§7 'f.p 1,50 30 6705 s 30 6706 s1 25 _ 6708 s 265 _ 6709 s
67062,32[1,13| U [2,00 | —f
6708[137[0.83| W [1.50 | 15 4 o 2. 9 o 15 4 o 15 4
6709]149]1.48] O [150 | P P pS
6713 4,01 [1,09] €1 [1,50
B 6714]5,18]1,39| €1 |2,00
6715 1,67 [1,07| U_|2,00
1-| 6737|1,69]1,67] D |2.00 43 6713 s 42 6714 25 | 6737 s
A o = 15 Y ° 2. 4 2 §
B 1 d g g
601 5/601 6 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
.51 Ix ly [Typ| d
761761205 3 [2.00 26 6716 51 28.5 6717 s —26 6718 s 2 . 6716 s
6717[1,52|0,45] u [2,00 A B
6718(2,54|5,28| O |2,00 @
6736(1,39[3,29] d [1,50 | w o ©
_ 6747]2,02|4,16] O [150 | § 2 E 2 g 2 g
) 6757]1,86 (4,50 O |2,00
L o _ 2 6736 s 26 6747 s 28 6757 s 26 6736 s
A B
Yy} . 3 3 b 2
¥ 15 < 15 4 =] 2.9 15 <
26

A)Lage bei e-Offnern.  B) Lage bei einbruchhimmende Schliessstiicke.

6031 /6032 y | y Lage im Profil / Hauptkammer
L5 x|y |Typ| d s 6744 & s 6745 o

7.5
7

674411,24|10,59| @ [1,50
6745|1,56 0,73 =& |2,00 ) 15 & 2

6035/6036 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
.51 I
6738 1!30 o!éz Tli’lp wfjso 26.5 6708 51 —265 6709 s
@@ 6709149 1.48] O [1,50
6715]167[1,07] W [200 | 15 ol 15 4
eri7]1arfoas] u 150 | g P
6737|1,89[1,87| @ |2,00
§ ,_4_.\_7_;
s BT s zey B3 s
2 9
717 I Y
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6045 y y Lage im Profil / Hauptkammer
X
51 x|y [Ty d 2 71 285 2 71
e lass] 1 200 ?A\ 6 6717 = —z=— 718 = —z 6716 s
6717[1,52]0,45] u |2,00 B
6718 2,54 (5,28 O |2,00 2 :'_
6736[139[3.29] g [1.50 |2 =T 9 )
YT~ 6747(2,02[4,16] O [1,50 |¥ 2 N 28 N 2 - =
=d 6757 1,86 (4,50 J [2,00 N .
. % 6736 s x_ B747 = s 6757 s % 6736 s
A § B
m E 1.5 E 15 § E 2 2
=l 15
26

A)Lage bei e-Offnern.  B) Lage bei einbruchhdmmende Schliessstiicke.

6031/6032 y | y Lage im Profil / Hauptkammer
W51 x|y [Ty fﬁ s 6744 o 28 6745 s

6744 (1,24]0,59| © [1,50
7 6745(1,56(0,73| @ (2,00 f H 15 0 4 2

6077 y_)|(_y Lage im Profil / Hauptkammer
X
sslarlos o fiso w6705 s w . 6706 s 6708 s 25 . 6709 s

L 6706 2,32 (1,13
6708 1,370,683
6709 1,49 1,48
= - 6715 1,67 1,07
=T | M| | 6737189 1,87

o|c|o|c|Cc(C

N
olula
3|3|3

26.5
|a

1

26.5
'M

I

26.5
o

I

26.5
o

|

2,00

L1 265 6715 & 265 6737 s

AR

AR

P
265

I

'N

1
265
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6049/6050 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
67?; 3!29 1,01 T: 2?100 40 6712 51
LB J N
| f]
\ng i
6053/6054 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
@ o I A =1 6743 o 2y 6750 = 2 75«
Srss [Tl 4ss | 3 156
NGy
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6003 y y Lage im Profil / Hauptkammer
X
673; 1:1 0!é7 Tz'p 1?50 30 6705 s 30 6706 s 6708 51 43 6713 s
6706 | 2,32 [1,13| U [2,00 e
77 6708 [ 1,37 |0,83| U [1,50 o 15 4 mjlr 2. 9 @ 1 15 4
6713 /4,01/1,09| €1 |1,50 g & &
6714 5,18 1,39 | €1 [2.00
/% J|| 6715][167]1,07| U [2,00
il M| == o 6M4s  ws 6715 s 6738 s 6746
l—|_,|_l. “ 7777 2 4 ; 2 o ) H 2 722z )
4 ez S
601 7 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X

BT x|y |Typ| d 42 6720 51

6720 (7,98 (6,01 [ [7] |2.00
S 6752 siLir
mit SchloBkastenausfrasung
with milled out lock position
boitier ds frai
o \Il" R ) ; oitier de serrure (par fraisage)
S =
=
X . )
6023 y y Lage im Profil / Hauptkammer
X

51] Ix | ly

6705 1,81[0,87 1,50 30 6705 s 30 6706 1

6706 2,32 [1,13 2,00
150 | 15 4 © 2 4
150 | § g

1

<

S
a

6708 51 43 6713 51

6708 1,37 [ 0,83
6713 4,01 1,09
6714518 1,39
6715 1,67 [1,07
6738 2,26 [ 0,87

6.

265
'3
1

9(7|c|3|3|c|c|E

6746 (3,49 1,14 2100 43 6714 51 265 6715 51 36.5 6738 51 45 6746 51
7777 2 7zzz
P B P & 2 & 2 Jl
X . )
6025 y y Lage im Profil / Hauptkammer

X

672:1I Q,I:Q 1I2y,81 Ep Z,CIJD 2 6721 51

’L| 6722|949 [12,81] [0 [2.00 I ETIIIIIIIZZ 6722 51L/R

mit SchloBkastenausfrasung
with milled out lock position
e boitier d frai
e '\llr oitier de serrure (par fraisage)

51
l
I
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6027

Lage im Profil / Hauptkammer

51 ax [y Ty d
6721]9.4912,81] [J 2,00 2 6721 51
’L| 6722|9,49|12,81 D 2,00 6722 51L/R
mit SchloRkastenausfrasung
with milled out lock position
boitier de serrure (par fraisage)
} = 5 2 4
=
X . )
6033 y y Lage im Profil / Hauptkammer
X
.51 Ix | Typ| d
,LI 6720(7.98]6.01| [] |2.00 42 g;gg 51
51L/R
mit SchloRkastenausfrasung
with milled out lock position
© boitier de serrure (par fraisage)
_— \— 3 2 4
2 ez
L
X . )
6034 y y Lage im Profil / Hauptkammer
X
51 x|y |1y d
’Ll 76176425 O 200 26 6716 s1 285 6717 s 26 6718 s
6717]1,5210,45| u |2,00
6718(2,54|5.28| O [2.00 ) R
nr 6736(1,39/3,29| J [1,50 0 0
— | | 6747(2.02]416] O [1.50 | € 2 28 < 2 Q.
pr— o L o
26 6736 s 26 6747 s
_ A
© ©
g 15 Q 15 f
] U
X . i
6039 y y Lage im Profil / Hauptkammer
X
51 x|y |Tye| d
6721]9.4912,81] [J 2,00 2 6721 &1
I" ;' 6722|9,49|12,81 D 2,00 6722 51L/R
= mit SchloRkastenausfrasung
with milled out lock position
- L boitier de serrure (par fraisage)
S Zz 4
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6055 y_)|(_y Lage im Profil / Hauptkammer
X
51 x|y [Ty | d
67532,31[0,39| e [1,50 a4 6753 =1 " 6763 s
"\l 6763 2,91 (0,47 [ = (2,00
¥ — &Ej_z: 15 [l Ej—i 2 fl_
o
\
6061 y_)|(_y Lage im Profil / Hauptkammer
X
,LI éi:;a 6,‘)1(3 3,‘;2 -gp zfjoo 42 6760 s1
| L g g
= [T

X
y—)|(—y

Lage im Profil / Hauptkammer

<

51 x|y [Tyl

8736|13,83|20,88

0 [2.00

%

A
{1 e e

8737|13,83|20,88

O [2.00

w52 x|y [Ty d
8732[16,8127,51 2,00

8732 2

52L/R
mit SchloRkastenausfrasung
with milled out lock position
boitier de serrure (par fraisage)

RIRRRREE

60
o

R

o

8736 s
8737 51L/R

mit SchloRkastenausfrasung
with milled out lock position
boitier de serrure (par fraisage)

6067

y—)f(—y

Lage im Profil / Hauptkammer

.51 Ix ly |Typ| d
8736(13,83[20,88 2,00 8732 = 46 8736 51
TERIREREBIN M 52L/R W 51L/R
R " mit SchloRkastenausfrasung
.52] x|y || d v v”v‘i‘t'hsrﬁ:‘,:gg'fus"ﬁ;‘ci"sggizgg wit_h_m\lledoullockposinong
,—-17_;' 8732(16,81(27,51 2,00 boitier de serrure (par fraisage) boitier de serrure (par fraisage)
— v
L= N— o
© 2
.
.
- .
NN Iy
X . )
6079 y— Y Lage im Profil / Hauptkammer
X
st x |y |ty d 30 6705 s 30 6706 51 26.5 6708 5 43 6713 =
@ 67051,81[0,87| U [1,50
6706[2,32[1,13] U [2.00 | 15 ° 2§ o 15} o 15
/,A— 6708[1,37[083] U [1.50 | g 9 P P
v 6713]4,01[1,09] 1 [1,50
9 67145,18[1,39| €1 |2,00
¥ 6715]1,67[1,07| W [2,00 43 6714 51 265 6715 51 365 6738 51 45 6746 51
l_\_J_l 6738]2,26 0,87 = [2,00
6746 [3,49[1,14| = [2,00 7zzzd =
9 4 © 2.4 o 2 o
© © ~N N f—
\ ¢ ¢
szzza (777772
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6730(2,12|0,11| «= (2,00

_]

X . )
6012 y_)|(_ y Lage im Profil / Hauptkammer
67?: I4I:5I1IZ4IT§) I1d50 4 6711 51
)\ o 15 f
|
4V\_—‘ =
)
X . )
6020 y_)|(_y Lage im Profil / Hauptkammer
.51 Ix ly |Typ| d m 6730 .1

6029

y—)|(—y

Lage im Profil / Hauptkammer

.51 Ix ly |Typ| d
6729(1,90 (0,78 M (2,00

30

6729 s I

772z

23

=

6748 s

Lage im Profil / Hauptkammer

L5 i [y [Ty d

6711 s

6711(4,15[1,14 = [1,50

195

Lage im Profil / Hauptkammer

.51 Ix ly |Typ| d

6753(2,31[0,39| e [1,50

6753 s “

6763(2,91]0,47 | = (2,00

S

2

6763 s
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2249 y—i—y

Lage im Profil / Hauptkammer

51 x [y [Tw]d
2770 [10,83]6,48 | &= | 2,50
l50x30x3 [ 13,60 5,94 3,00
50x30x4 | 16,50 | 7,08 2,00

'IIIIIIIIIIIIIIIII‘
U

Y7777777777)

22222
07272757577 770 IIT

2326 y—i—y

Lage im Profil / Hauptkammer

.51 1 [y [Typ[ d

2703[1,91 [593 | J [2,00
7711|754 [7,54 | O [2,60

45

IN
[

[40x60x3 [ 13,9 [26,5 3,00
v 140x60x4 [ 17,0 [32,8 4,00
[40x60x5 [ 19,5 [38,1 5,00
140x60x6 (21,4 [42,3 6,00
[
X . )
3240 y _ y Lage im Profil / Hauptkammer
X
51 | Ty [Typ] d
835 80x40x3 54; ,Oy(] 3,00 80 I 3798 51
- 1 i 3798 | 71,10] 23,04| C3[4.00
1| 80x40x5 [80,30] 25,70 5,00 2z
V| 80x40x6 [ 90,5 ,50 6,00 ‘
~n.| %
‘“ 7
%
7
¢z
X . )
5206 y _ y Lage im Profil / Hauptkammer
X
AN 51l ix |y [Ty d

31.5 2703 51 44.5 7711 51

2304 y_i_y

Lage im Profil / Hauptkammer

5T Ix ly [Typ| d 50
— n_ 7718 [14,37[14,37| J [2.00
TIL,  |50x50x4 [25,00] 25,00 2,00
_|> 50x50x5 | 28,90| 28,90 5,00
3 2.4
8

7718 s
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5202

Y—)|(—y

Lage im Profil / Hauptkammer

{)

.51 Ix ly [Typ| d
2724 14,22 11,39 | @ [2,00

40 2724 51

20

_H-2

5203

Y—)|(—y

Lage im Profil / Hauptkammer

L5 x|y [Ty d
2724 [4,22 1,39 | @ 2,00

40 2724 5

20

=

Lage im Profil / Hauptkammer

51 x|y [Tye | d

2756 | 24,10 2,04 [=2[2,00

7710 (36,10 (2,25 |=Q|2,00

80x10/42,60 | 0,66 10,0

80

2756 s1 88

, 7710 &

Lage im Profil / Hauptkammer

.51 Ix ly [Typ| d
2724 14,22 11,39 | @ [2,00

40 2724 51

20

Y2

X
Y—)|(—Y

Lage im Profil / Hauptkammer

51w [y [Tye [ d
6742 9,19 0,55 | = 2,00

50 6742

|2

51
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6277 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
TR PT PR AR T 2% 3710 [ 3712 25 . 4794 25 7701
3710 (2,67 [2,37 | @ [2,00 51 51 51 51
—if J’. 3712 1,90 (1,00 [ U [1,50
4794 (1,98 (1,78 | O |1,50 2 15 © N_15 © 2
7701251226 O 200 | 8 N 8 2 2 N
4]
6288 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
37?(1, 2;7 227 Tcylp 210 30 3710 s 30 372 & 295 47% 5 295 7701 s
3712]1,90 [1,00 [ U ]1,50
—ﬁ' ﬂ. 4794198178 [ @ [1.50 5 F 15 15 A2
7701|251 (226 | O [200 | & I/ &l e’ E E
6299 y X y Lage im Profil / Hauptkammer
X
Sriolzerzor 6 o0 0 30 & 0 3712 s 479 5 ms . T701 &
3712 1,90 (1,00 [ U [1,50
4794 [198[178| O [1.50 2 T 15 - _H_15 A2
7701|251 (2,26 | O |2,00 & I/ & -4 R E
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Pfostenverbindungen

Die Bohrschabloneniibersicht finden Sie auf der letzten Seite in diesem Kapitel.
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Pfostenverbinderiibersicht
Die Bohrschablonenibersicht finden Sie auf der letzten Seite in diesem Kapitel.

| 6053/6054 | 1] 6049/6050 |

Seite Seite
144-146 137-139

135-137

169-173 169-173

6416 F
6417 +

6419 m 159 6414
/C\ A e
6, NG

6420 wdle 6445 udl

6049/6050

6021/6022

g ﬁﬁ

Dichtungsscheren S 9000

Art. 6572 54 Gehrungsschnitt
Art. 6573 54 fir 32 mm Dichtungsschnitt (Art. 6050)
Art. 6574 54 flr 47 mm Dichtungsschnitt (Art. 6054)

168

160-165
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Fraserzeichnung

Fraskontur fur folgende Pfostenverbinder (MD und AD):

Fur Fligelprofile mit 18 mm Uberschlagshéhe nicht verwenden:
Art. 6055, Art. 6059, Art. 6079

Art. 6418 55 82.5
I't.
Art. 6441 55 15.0 67.5
Art. 6442 55 — I -
Art. 6443 55
/Al
\ @ il
© ©
Q o B
N
e~ —"]
15.0 56.0 115
—
o
Lo
|
|
|
!
i
L

ACHTUNG: MaBe nicht fur Fraser und SchweiBzulagen verwenden.

/—\ T
A B
1.04
£ %
s, \
x
9.0 o
i
0.4§>L- l
fo
<
©

18.26
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Pfostenverbinder Art. 6441 55 Verschraubungsiibersicht/ ZuschnittsmaBe
6441 55 @ 6001/6002|6015/6016 |6035/6036
6045 @ -2 4
x @ #2
® &

% !

D4x38

@5x70
B5%90
@5x100

@5x45
@5x55
@5x60

| |
/Epj 6049/6050 6001/6002 2x38-
@ 6045 i ! '!I
6035/6036 -2x80,5= |IF=

6032 -2x865=
6441 6048 -2x56,5=
C 9 : cﬁ U (5)(6049/6050 %@ -2x175= %

6035/6036

@t
] T =HHe
tE(] i

o L
@

pr=>2u}
| ——

I
/
| —

I
80.5
@

0 . "..". & i ‘
Optional(2) (3 &
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Pfostenverbinder Art. 6441 55 Verschraubungstbersicht/ ZuschnittsmaBe

6441 55 6032 6048

@ @
b1 |4
< <
X X
L O L O
6015/6016 _
6045 3 —2X51,5— '!H :
(4)/6035/6036 “2x805= |HIFH
6032 -2x86,5=
6048 T2x56,5=
(5)(6049/6050 EE -2x175= %
6032
@5
6048 —H

@5

E-N L
$ i ]

AT
; @ B - : —
.‘@ Optional é é :

17.5

I~

BRAM
%@5}5
T __“w
|
Co) O
175

86.5

4
v

e 5

@Bw[ﬁ

565

=

F)

‘ Optiona
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Bohrachsen

- 56.0 _
(1)[*{1’ Q?@ ‘
x ' oz
6é'r41 55®\>‘Q Q\ I
Josep
oo. A f{/ 0| v
5 i > s
* pr? / q>"‘('1'
o > 1zl
! |
. 39.7 _ 6.0_?_
: sl
> - [l :DQ‘
“1 230 20.3

Bohrposition fur Stabbearbeitung

11.0

11.0

&

D
L

KU‘]@ 230 7510 315 _
= &J—U_ _U_@_:iw fm‘
i o
] CEa B .
\:\?ﬁ e ﬂ“‘§
- \39.7 173
U

o | =

Q\\%”\ )
\/\ \

0

®

54.5
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Pfostenverbinder Art. 6442 55 Verschraubungsiibersicht/ ZuschnittsmaBe
@ 6001/6002/6015/6016 | 6035/ }83
{ |
B 60@4;5 ® | ipr#
1 i
3 ® - |
E @ 4Tl 210l Lsl k&
X
! 2 Vsl | gl Lz (Mgl | &
< = ro Q
i S
Q
| | \ | |
6001/6002 -2x375=
6015/6016 2x51,5=
(4)]6035/6036 IE T2x805= H}@
6032 -2x86,5=
6048 -2x56,5=
o H [ 7
: -2x175=
__— ﬁW@H U (5)6053/6054 H}@ X %

N
Lo

6035/6036

) J

AL e ()

=11 '[
®

T
/
|

80.5
®

NI/ Y
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Pfostenverbinder Art. 6442 55 Verschraubungstbersicht/ ZuschnittsmaBe

6032 6048

A,
==
A,
B ==

@5x45

==
@5x45

6001/6002 “2x375=

S04ee016 [ TT=1 |- 2x515= 1
(4)6035/6036 | 7x805= |HIFE
6032 2% 865=
6048 T2x565=

@6053/6054 H}Eg 2x175= %

6032

a5

6048 g

35

7

T
Y
IIﬁr_
17.5

/74)

T
—
llll-;_
-~
e
o
|

86.5

[ = =
56.5 117.

=2
<
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Bohrachsen
/EE 56.9
230 315
B 56.0 - 173 _
= J ——) (
ﬁ; 644255 —Hers == LUV RORS
0 % )
Q o | % P ) o
> . (o]
®b‘ ¢D& A — N
) w0 | L L B P .
B - B k
0 o w.
2 (Dbfl’ ' o 2 ; ]2
Y 7 S AR
a ! —=—J VNN e
p LS P —YL Ju w@j ﬂ |
. 39.6 _ 6.0J_ 39.6 173
Az 1 4
> || n |l d \D]
23.0 20.3

Bohrposition fur Stabbearbeitung

23.0

e
//\
54.5

315
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Pfostenverbinder Art. 6443 55 Verschraubungsibersicht/ ZuschnittsmaBe
6443 54 ® | ® [6001/6002(6015/6016|6035/ ((3))3
1 60@‘;5 e :§I® Xil
2 9 -y
3 @ 4 : ol Il 8
) 0l sl B 1 ngl ]l &
| of |8 LE| &8 [ (18] | ®
x rio [\
:’8 Q
\ \ | |
6001/6002 -2x37,5=
6049/6050 _2812/6016 ST E
(@)l6035/6036 E T2x805= E}EE
6032 -2x86,5=
6443 6048 -2 i 56,5 =
R
0 (5) 6049/6050 H}[g -2x17,5= %

=i

6035/6036
6015/6016/6045 =5
i 0
: j/; HE®
J |

BRAM

17.5

I

117.5

ﬁ

g |26 1R

ST TR T |E0
@

@

51.5

)
L L L 5
80.5 '

[ )
=
375

iy ez et

VICE BT PN QU P (T PN
a5 a5 a5

Optional @ @ _@_Optiona@ @ ] Optional 2 @ I
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Pfostenverbinder Art. 6443 55

6443 54

Verschraubungsibersicht/ ZuschnittsmaBe

6032

@5x45

6048

@éx45

BRAM
17.5

ISC)

B

ﬁ@, L '

Y
(O
S ==
565

1 Optional

ﬁﬁ

=1

| /r_1

Optional @é é

ISJ

86.5

® "o

6001/6002 2x375=
6015/6016 P
6045 -2x51,56= | g
(4)6035/6036 T2x805= '
6032 T2x86,5=
6048 T2x56,5=
(5)[6049/6050 Hig 2x17,5= %
6032
@5
6048 I
@5
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Pfostenverbinder Art. 6418 54 Verschraubungsuibersicht/ ZuschnittsmaBe
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Pfostenverbinder Art. 6418 54 Verschraubungsibersicht/ ZuschnittsmaBe
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Bearbeitung, Bohrungen im Flugel (fir alle Fligelprofile gultig)

Die Bohrungen werden mit den jeweiligen Bohrschablonen oder am Bearbeitungszentrum (BAZ) durchgefihrt.
Erforderliche AbdichtmaBnahmen beachten.

Bild 01.00:

Die Fligel-Beschlagnut mit & 12,0 mm aufbohren (01.01).

AnschlieBend Stahl und Fligelfalzgrund mit @ 5 mm aufbohren (01.02).

01.01
@12 mm

Bild 02.00:
Pfosten mit Pfostenverbinder in den Fligel. Erforderliche Schraubenldnge min. @ 5 x 30 mm (02.01) einbringen.

BEACHTEN: Die Schraubenlange kénnte auch 35 mm oder 40 mm betragen.
Wichtig ist ein durchgangiges Schraubengewinde bis zum Schraubenkopf, um sicher zu gehen dass das Gewinde im
Pfostenverbinder greifen. Die Schraube sollte ca. 10 mm Uber der Verbinder hinausragen (02.02).

Bild 03.00:
Bei der Verwendung der Art. 6418 / 6443 erfolgt die Verschraubung vom Falzbereich aus. Bei den Fligelprofilen
Art. 6003/ 6023 darf die maximale Schraubenlange 16 mm nicht Gberschreiten (03.01).

02.00 03.00
- 02.02 >

]

03.01
4 x 16 mm

A

iz ZJ
1hn

I

£
£
=
£
E

max.|16 mm

<=

02.01
@5x 30 mm
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Bearbeitung der Mitteldichtung Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung am

Blendrahmen und Pfostenprofil
Verarbeitung ohne zusétzliche AbdichtmaBnahmen

Bild 01.00: VR /AR
Pfostenverbinder Art. 6441 55 und Art. 6443 55 A1V ANV

Bild 02.00:

Die Mitteldichtung wird nach der Kontur des Pfostenverbinder (02.01) ausgeschnitten (Detail A).
Restdichtung in der Aufnahmenut (02.02) bleibt erhalten und wird nur bis zum Falzgrund abgeschnitten.
Anschlagdichtung im Blendrahmen ausnehmen (02.03).

Bild 02:

02.02 14

Bild 03.00:

Ausschneiden der Mitteldichtung am Pfostenprofil (Detail B).
Anschlagdichtung im Pfosten liegt auf der Blendrahmendichtung auf (03.01).
Anschl. Montage Pfostenverbindung am Blendrahmen.
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Bearbeitung der Mitteldichtung Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung am

Blendrahmen und Pfostenprofil
Verarbeitung ohne zusatzliche AbdichtmaBnahmen

Bild 01.00:

Pfostenverbinder Art. 6418 55 und Art. 6442 55

5

IE

02.01

0= @ <o

47.8

E

Bild 02.00:

Die Mitteldichtung wird nach der Kontur des Pfostenverbinder (02.01) ausgeschnitten (Detail A).
Restdichtung in der Aufnahmenut (02.02) bleibt erhalten und wird nur bis zum Falzgrund abgeschnitten.

Anschlagdichtung im Blendrahmen ausnehmen (02.03).

02.02 5

Bild 03.00:

Ausschneiden der Mitteldichtung am Pfostenprofil (Detail B).

Anschlagdichtung im Pfosten liegt auf der Blendrahmendichtung auf (03.01).

Anschl. Montage Pfostenverbindung am Blendrahmen.

17.6
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Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung)

am Blendrahmen und Pfosten-/ Riegelprofil
Verarbeitung mit zuséatzliche AbdichtmaBnahmen

/AR
Pfostenverbinder Art. 6441 55 und Art. 6443 55 AN
Dichtungszuschnitt wie zuvor beschrieben ausfiihren. I
(’\. 4 ) AR
N/ U 1/
AN
_/
Bild 01.00: ) Bild 02.00:
Zusétzlich wird die Offnung (01.01) der Restdichtung Nach der Montage des Pfostens muss die Dichtungsnut im
in der Aufnahmenut mit Silikon abgedichtet. Blendrahmen (02.01), der Falzgrund (02.02) und die

Anlageflache der Pfosten am &uBeren BlendrahmenUberschlag
(02.03) abgedichtet werden

/
E a2
01 .2:1 02.03 | "I'v‘m“ lZ

——

Bild 03: Bild 04:
02.02
01.01
B _02.03
T 0201
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Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung)

am Blendrahmen und Pfosten-/ Riegelprofil
Verarbeitung mit zusatzliche AbdichtmaBnahmen

Pfostenverbinder Art. 6418 55 und Art. 6442 55 /R
Dichtungszuschnitt wie zuvor beschrieben ausfihren. AN
“lo B—a) =D
L/ 4 1/
A
o= © o
Bild 01.00: ) Bild 02.00:
Zusatzlich wird die Offnung (01.01) der Restdichtung Nach der Montage des Pfosten muss die Dichtungsnut im
in der Aufnahmenut mit Silikon abgedichtet. Blendrahmen (02.01), der Falzgrund (02.02) und die

Anlageflache der Pfosten am &uBeren Blendrahmeniberschlag
(02.03) abgedichtet werden

Bild 02:

Bild 03.00 und Bild 04.00 sind analog zu Bild 01.00 und Bild 02.00 auszufiihren. Einbausituation Senkrecht.

Bild 03: I Bild 04
02.02
01.01
i, T 02.03
T 02.01
‘uN

A\

i
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Ubersicht der Verschraubung

Bild 01.00: Verbinder Art. 6442 auf Pfosten Art. 6053/6054 stecken.

Bild 02.00: Verbinder am Pfosten anschrauben.

Bild 03.00: Pfostenverbindung mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben am Blendrahmen anschrauben.
Schraubenlange und Verarbeitung siehe jeweiligen Pfostenverbinder.

Bild 04.00: AbdichtmaBnahmen beachten.

Bild 01: Bild 02:

o= —Pm =9
D—a
i (N (N
—/ /
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Ubersicht der Verschraubung

Bild 01.00: Verbinder Art. 6418 auf Pfosten Art. 6049/ 6050 und Verbinder Art. 6443 auf Pfosten Art. 6053/6054

stecken.
Bild 02.00: Verbinder am Pfosten anschrauben.

Bild 03.00: Pfostenverbindung mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben am Blendrahmen anschrauben.

Bild 04.00: Optionale Verschraubung am Blendrahmen.
Schraubenlénge und Verarbeitung siehe jeweiligen Pfostenverbinder.

Bild 05.00: AbdichtmaBnahmen beachten.

4 x @ 4x38 mm

4 x @ 4x25 mm
oder

4 x @ 4x19 mm
(N (N ('\- (
1 N[/ I \
aIa (’\. - )
1/ J/ + \d
VAIA VAIA
_/ N
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Fraserzeichnung

Fraskontur fir folgende Pfostenverbinder (MD und AD):
Beachten: Bohrung (C) gilt nicht fir den Falzeckwinkel Art. 6422. Die Bohrung (C) fir den Falzeckwinkel betragt 31,0 mm.

Fur Flugelprofile mit 18 mm Uberschlagshéhe nicht verwenden:

Art. 6055, Art. 6059, Art. 6079

825
Art. 6444 70 15.0 675
Art. 6446 70 | 315
Art. 6465 70 I I DR T
Art. 6466 70
Art. 6445 80 %
Art. 6483 70 X/\
|
A ~
N ; L,
o B = 4 &
g % 790
) Y -
1 Of
15.0 14.0 41.26 12.24 z
53.5
e ———
= <
v
3 A
I i/ i I

=
0.48_| —

242

— |

6.49 \‘Fase 1x1
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AbzugsmaBe Pfostenverbinder 6465/6466, 6444/6446

(1)) 6053/6054 || 6049/6050
6444
@ 6446 +
\
I
|
: @ 6049/6050 6053/6054
0 D
n| oo / 'UT
10 G : @ 6414 6419
: i
X,
\ ~ - r_J \ @ 6049/6050 || 6053/6054
Nt B
[ - _ ) =135 =215
== @
M || @ @ -2x585= %
< N
Lyl
N
| | R @6001/6002 6015/6016|| 6032  ||6035/6036|| 6048
6077 6045
‘ glE glE EIE EIE ‘%E
| )
@ (6)-2x375=[|-2x515=||- 2x86,5=||- 2x80,5=||- 2x 56,5 =
(75,0) (103,0) || (173,00 || (161,0) || (113,0)
10 >
2l v ®
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® P2 |1 ] | | =
= - I ‘
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Bearbeitung, Bohrungen im Blendrahmen

Die Bohrungen werden mit den jeweiligen Bohrschablonen oder am Bearbeitungszentrum (BAZ) durchgefihrt.
Erforderliche AbdichtmaBnahmen beachten.

Bild 01.00:
Blendrahmen und Stahl mit @ 6.5 mm aufbohren.

01.00

%65
L~ @ 6.5 mm
1 |
= [:J | @ 6.5 mm
. —

WL

31.5

L
L

=
=
[ —

b
| (/

Bild 02.00:

Pfosten mit Pfostenverbinder in den Blendrahmen einbringen. Erforderliche Inbusschraubenlédnge mit Beilag-
scheibe (02.01) einbringen. Anzugsmoment der Inbusschraube ca. 5 Nm.
Die Inbusschraube sollte ca. 10 mm Uber der Mutter hinausragen (Detail A).
Inbusschraube darf nicht an der Hiillsenschraube stoBen (Detail B).

>

m

Al
T
— s
. 02.01
~C I . .
' .
ca. 5Nm |

| DIN 6912
g 69

N W

L
L

i

=
=
[ e—
=
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Bearbeitung, Bohrungen im Flugel (fiir alle Fligelprofile gultig)

Die Bohrungen werden mit den jeweiligen Bohrschablonen oder am Bearbeitungszentrum (BAZ) durchgefiihrt.
Erforderliche AbdichtmaBnahmen beachten.

Bild 01.00:

Die Flugel-Beschlagsnut mit & 12,0 mm aufbohren (01.01).

AnschlieBend Stahl und Fliigelfalzgrund mit @ 6.5 mm aufbohren (01.02).

Bild 02.00:

Pfosten mit Pfostenverbinder in den Fllgel. Erforderliche Inbusschraubenlange M6x25 mm (02.01) einbringen.
Anzugsmoment der Inbusschraube ca. 5 Nm.

Die Inbusschraube sollte ca. 10 mm Uber der Mutter hinausragen (Detail A).

Inbusschraube darf nicht an der Hillsenschraube stoBen (Detail B).

02.00 2

1

l% N—"1
—

25.0

02.02
M6 x 25
DIN 6912
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Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung)

am Blendrahmen und Pfostenprofil
Verarbeitung ohne zusétzliche AbdichtmaBnahmen

Bild 01.00:
Pfostenverbinder Art. 6444 und Art. 6446
fur den Pfosten Art. 6049/6050.

-
L/
CSmD
| |
A
N
Bild 02.00: Bild 03.00:
Die Mitteldichtung wird nach der Kontur des Ausschneiden der Mitteldichtung am Pfostenprofil
Pfostenverbinder (02.01) ausgeschnitten (Detail B).
(Detail A). Anschlagdichtung im Pfosten liegt auf der
Restdichtung in der Aufnahmenut (02.02) bleibt Blendrahmendichtung auf (03.01).
erhalten und wird nur bis zum Falzgrund Anschl.
abgeschnitten. Montage Pfostenverbindung am Blendrahmen.
Anschlagdichtung im Blendrahmen ausnehmen
(02.03).
Bild 02:
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Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung)

am Blendrahmen und Pfostenprofil
Verarbeitung ohne zusétzliche AbdichtmaBnahmen

Bild 01.00:
Pfostenverbinder Art. 6465 und Art. 6466
flr den Pfosten Art. 6053/6054.

O
N/
CSmil
I {4
AN
N
Bild 02.00: Bild 03.00:
Die Mitteldichtung wird nach der Kontur des Ausschneiden der Mitteldichtung am Pfostenprofil
Pfostenverbinder (02.01) ausgeschnitten (Detail B).
(Detail A). Anschlagdichtung im Pfosten liegt auf der
Restdichtung in der Aufnahmenut (02.02) bleibt Blendrahmendichtung auf (03.01).
erhalten und wird nur bis zum Falzgrund Anschl.
abgeschnitten. Montage Pfostenverbindung am Blendrahmen.
Anschlagdichtung im Blendrahmen ausnehmen
(02.03).
Bild 02:
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Fraserzeichnung

Fraskontur fir folgende Pfostenver

binder (MD):

Beachten: Bohrung (C) gilt nicht fir den Falzeckwinkel Art. 6422. Die Bohrung (C) fir den Falzeckwinkel betréagt 31,0 mm.

Fur Flugelprofile mit 18 mm Uberschlagshéhe nicht verwenden:

Art. 6055, Art. 6059, Art. 6079

Art. 6438 55 82.5
15.0 67.5
31.5
— - ——— === ]
d‘>0
N
ﬁ
s
o .
- - 65 B g
o Nl 2 «
N (@]
AN
o o)
S
15.0 23.3 32.0 122 f
e
i
|
; 0
i ° =1
[ 0 i
1 Vo S R ‘~-\—_-]
Yo A | R S—— & a;il ST
! 1
| N | N R 7 = I

ACHTUNG: MaBe nicht fur Fraser und SchweiBBzulagen verwenden.
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6.49 \_Fase 1x1
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58.4

26.9
J
)

0°0¢ 0°0¢
o =7 T
- (= as=siis=—a )
P O Ni=iisy
AN

66l

26.1

[[]

Uy

Bohrachsen

€09

06¢

16.4

16.4

10.8

15.1

21.6

Gve

Bohrposition fur Stabbearbeitung

¥'89

G'c8

Technische Anderungen vorbehalten

160

Stand 18.06.2019


www.gealan.de
ms086
Schreibmaschinentext


@ GEAIAN

INNOVATION MIT SYSTEM

AbzugsmaBe Pfostenverbinder 6438
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Bearbeitung, Bohrungen im Blendrahmen

Die Bohrungen werden mit den jeweiligen Bohrschablonen Art. 6571 54 oder am Bearbeitungszentrum (BAZ) durchgefiihrt.
Erforderliche AbdichtmaBnahmen beachten.

Bild 01.00:
Blendrahmen und Stahl mit @ 6.5 mm aufbohren (01.01). Im Schragfalz mit @ 3 mm vorbohren (01.02).
01.00 a3 01.02
= @3mm
01.01
@ 6.5 mm

—= —~—J 6.5

. ; V) . 01.01
[:J @ 6.5 mm

)
EDD

H d a0

4 315
58.4

[

Bild 02.00:
Pfosten mit Pfostenverbinder in den Blendrahmen einbringen. Erforderliche Inbusschraubenlédnge mit
Beilagscheibe (02.01) einbringen. Anzugsmoment der Inbusschraube ca. 5 Nm.
Die Inbusschraube sollte ca. 10 mm Uber der Mutter hinausragen (Detail A).
Inbusschraube darf nicht an der Hillsenschraube anstoBen (Detail B).

02.00 B

n

U 02.01

T
L] ol
\ DIN 6912
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Einbringen des zweiteiligen Pfostenverbinders

Verarbeitung ohne zusatzliche AbdichtmaBnahmen

£
\/
(—4
L/ \H
N
T2 =
T
Bild 01.00: Bild 02.00:
Ausschneiden der Anschlagdichtung im T1 in den Schrégfalz einbringen (02.01) und mit
Blendrahmen (01.01). Bohrungen zur Befestigung selbstschneidende Fensterbauschrauben @ 4 x 35 mm
des Pfostenverbinders (01.02, 01.03). verschrauben.
01.00 02.00
02.02 02.01

T1

s
77/ |
7 8L

Bild 03.00: Bild 04.00:

T2 in die beiden konturgefrasten Stirnseiten des T1 und T2 miteinander verbinden. Die Zapfen in T1 mlssen
Pfostens einbringen (03.01). Pfosten und Pfostenverbinder in die Nut von T2 greifen (04.01).

mit Art. 6414 51 verschrauben (03.02).

03.00 P 04.00

03'?2/’7 ?ﬁ 04.01 T2
(“(qj/ (—

™

T2

03.01 ﬁ
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Bild 05.00:

Pfosten mit Pfostenverbinder in den Blendrahmen einbringen. Erforderliche Inbusschraubenldnge mit
Beilagscheibe (02.01) einbringen. Anzugsmoment der Inbusschraube ca. 5 Nm.

BN

05.02

©)
N

DIN 6912

Einbringen des zweiteiligen Pfostenverbinders
Verarbeitung mit zusatzliche AbdichtmaBnahmen.

I
>

N\
\J/

-
J

O

A

—/

Analog zur Seite ,Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung) am Blendrahmen und
Pfosten-/ Riegelprofil.

Ausnahme:

Beim zweiteiligen Pfostenverbinder muss die Mitteldichtung nicht bearbeitet werden.

Somit entfallt die Bearbeitung im Bild 01.00 der dortigen Bearbeitung.

Bild 06.00:

Die Verbindung zwischen Pfostenverbinder und Pfostenkonturfrasung (06.01)

und die Verbindung zwischen Pfostenverbinder, Pfostenkonturfrdsung und
Falz (06.02) miissen abgedichtet werden.

06.00
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Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung)
am Blendrahmen und Pfosten-/ Riegelprofil

Verarbeitung mit zuséatzliche AbdichtmaBnahmen

Fir die Pfostenverbinder Art. 6465, Art. 6466

Art. 6444 und Art. 6446.

Dichtungszuschnitt wie zuvor beschrieben ausfihren.
ausfihren.

Bild 01.00: )
Zusétzlich wird die Offnung (01.01) der Restdichtung in
der Aufnahmenut mit Silikon abgedichtet.

I -
> J

AT

Bild 02.00:

Nach der Montage des Pfosten muss die Dichtungsnut im
Blendrahmen (02.01), der Falzgrund (02.02) und die
Anlageflache der Pfosten am duBeren Blendrahmenuberschlag
(02.03) abgedichtet werden

4

Bild 02: >
02.03
02.01 W
T o
02.02
/ .
/ g
g /
G /
P /
74
Bild 03.00 und Bild 04.00 sind analog zu Bild 01.00 und Bild 02.00 auszufiihren. Einbausituation Senkrecht.
Bild 03: %}’b\ > Bild 04:
L
01.01 e 02,02
ﬂx | 02.03

02.01
[—A0 |

W

\VA
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Kreuzverbindung
Verarbeitung mit zuséatzliche AbdichtmaBnahmen wie vorhergehend beschrieben.
Beim Sprossenkreuz, glasteilend, sind die waagrechten Verbindungen immer abzudichten.

Fir die Pfostenverbinder Art. 6465, Art. 6466, Art. 6444 und Art. 6446.
Dichtungszuschnitt wie beschrieben ausfihren.

Verarbeitung:

Durchlaufenden Pfosten mit @ 6,5 mm Bohrer durchbohren. Bohrschablone Art. 6570 54 einsetzen;
Mittenriss verwenden.

Pfostenverbinder ohne Vierkantmutter (02) und Pfostenverbinder mit Vierkantmutter (01) beidseitig
auf durchlaufenden Pfosten aufsetzen und mit Inbusschraube (03) gegeneinander festschrauben.
AnstoBende Pfosten ablangen und der Profilkontur anpassen. Bohrung @ 8 mm fiir Hillsenschrauben
anbringen. Bohrschablone Art. 6570 54 einsetzen. Aussteifungen in anstoBende Pfosten einschieben.
Dichtungsnut im Blendrahmen (04) mit Silikon abdichten. Auf anstoBende Pfosten stirnseitig im
Bereich des Uberschlags Systemkleber (05) zur KaltverschweiBung Art. 2516 99 auftragen. Profile auf
den Verbinder aufschieben, Hiilsenschrauben (06) durchstecken und anziehen. Bei Bedarf mittels
Spannwerkzeug das Kreuz vorspannen. Sprossenkreuz in Rahmen einschrauben.

L F

/N
\

ﬁ{.%_mr
) \
Pfosten durchlaufend
Art.| 6049/6050 | 6053/6054 Zubehor Pos.
2|3 6444 70 6444 70 |Verbinder m. Mutter | 01
28 6446 70 6446 70 |Verbinder 0. Mutter 02
212 | 641451 6414 51 _|Hulsenschraube 06
S| & [ M6 x65mm | M6 x 85 mm |Inbusschraube 03
§ 3 6465 70 6465 70 |Verbinder m. Mutter | 01
§ g 6466 70 6466 70 |Verbinder o. Mutter 02
o g 6419 51 6419 51 |Hilsenschraube 06
© | M6 x65 mm | M6 x 85 mm [Inbusschraube 03
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Schragpfostenverbindung

—

6483 = 6054 6445 = 6050

04.01

W |
6414 = 6050 9
ﬂg 6419 = 6054

[=}
w
o
—

02.00

01:00:
Speziell fir fast alle Winkel.

Bei Fertigung von spitzen Winkeln ist zu beachten, dass die Glasscheibe
noch gefertigt und die Glasleisten eingesetzt werden kénnen.

02:00:

Verarbeitung:

06.00

Blend- bzw. Fligelrahmen wie gewohnt verschweiBen. Léange des Pfostens
ausmessen und zuschneiden. In beiden Stirnseiten des Pfostens die Profil-
kontur im entsprechenden Winkel einfrasen. Pfostenverbinder bis hinter die
Fraskontur des Pfostens einschieben. Das Gewinde des Bolzens im
Verbinder liegt auBermittig. Schraube in den Rundbolzen eindrehen und

im rechten Winkel zum Blendrahmen ausrichten. Bohrung im Blendrahmen
mit Hilfe der Schraube anreiBen.

03:00:
Befestigung im Pfosten:

03:01

1. Variante:

Durch Pfosten und Verbinder eine Bohrung mit @ 8 mm Spiralbohrer
und Schablone Art. 6560 54 bohren. Erforderliche Hilsenschraube
einstecken (03.01).

04:01:
2. Variante:

06:00:

Der Dichtungszuschnitt sollte erst erfolgen wenn
der genaue Winkel bekannt ist und die Fraskontur
im Pfosten eingebracht wurde (06.01).
AbdichtmaBnahmen beachten.

Erst nachdem die Dichtung angepasst wurde
Pfosten einschrauben.

Pfosten und Verbinder auf jeder Seite mit je drei selbstschneidenden
Fensterbauschrauben @ 4 x 16 mm verschrauben. Schrauben versetzt
anordnen. Vorbohren ist notwendig.

05.00:

Rahmen mit @ 6,5 mm Spiralbohrer und Schablone Art. 6570 54 bohren.
Pfosten einsetzen und mit Innensechskantschraube mit Beilagscheibe
(05.01) M6 verschrauben. Die Schraubenlange richtet sich nach dem
verwendeten Rahmenprofil. Sie sollte méglichst kurz gewahlt werden,
um das AnstoBen am Pfosten und Verbinder zu vermeiden. Léngere
Schrauben lassen sich nicht weit genug eindrehen, um den nétigen
AnpreBdruck aufzubauen.

Anzugsmoment der Schraube ca. 5 Nm.
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Falzeckwinkel Art. 6422 55

Pfostenzuschnittslange und Pfostenfrasung siehe Pfostenverbindungen Art. 6465, Art. 6466, Art. 6483, Art. 6444,

Art. 6446 und Art. 6445.

BEACHTEN:

Die Verschraubung der Falzeckwinkel muss immer im Stahl erfolgen.
Die Durchgangsbohrung zur Aufnahme des Positionierzapfens am Falzeckwinkel im Pfosten ist 31,0 mm.
D.h. ein anderer Bohrabstand als bei den Kunststoffverbinder.

Bild 01.00:

Falzeckwinkel Art. 6422 55 Teil 1 und Teil 2.

01.00

Bild 02.00:

Teilebeschreibung.
Die Bohrungen am langen Schenkel der Falzeckwinkel sind versetzt angeordnet.

02.00 22
N )
Teil 1 W/ Teil 2 N2
\()/ W //‘\\* o
(423 N
“l S \\'JJ s
- 7
2 7 N
o = o
’ DI @ I @
S N7 =
2 (A =
il | I ul [T1
H— [ I
~ 29 11 ~ 29 11
~ 56.2 o 56.2
*Positionierzapfen
12.2 11 203
[s2]
o | %) @ M 0 Elc
. ks .
Teil 1 2 Teil 2 ©| o
N~ «©
~ * \Q {(l“\
[ =M /7 % = ‘ 2
20.3 12.2 11
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Bild 03.00:
Vorbereitung flr die absturzsichernde Pfosten- und Riegelverbindung nach DIN 18008/4.

Die Aussteifungen dirfen je Seite maximal 6,5 mm im Pfosten zurtickstehen.
Die Verschraubung der Falzeckwinkel Art. 6422 55 muss immer in der Stahlaussteifung erfolgen.

03.00
6049/6050 EEI_:I = % - 2x 6,5 mm 6053/6054
6712 51 ~ : I ~ : I
% 6727 51 %
O Te] O Te]
© ©
Bild_04.00:

Nach den Pfostenkonturfrdésen und nach dem der Stahl im Pfosten eingebracht wurde muss die Dichtung
Art. 6460 99 fur die Pfosten Art. 6049/6050 und die Dichtung Art. 6461 99 fir die Pfosten Art. 6053/6054 auf beiden
Fraskonturen aufgeklebt werden.

04.00

6049/6050

o
040
'3
630
04840

F

6460 99 6461 99
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BemaBung, Bohrbilder und Verschraubung an der fertigen Verbindung
Beachten:
Anderer Bohrabstand (Detail A) als bei den Kunststoffverbinder!

Falzeckwinkle Art. 6422 55 mit Pfosten 6049/6050

Bild 05.00 bis Bild 08.00:

Bild 05: |05.01 | 16568 54
—=<ttz7—~ |
N e
a @ :
@ g
>
X
05.01 , 31.5 S
! ©
IR iy >
g i
© i a3
© s
© J\—Fiﬁﬂ ©
3 s /£ 82 (D
| & N
A
—\ ©
§® @:
™ M
22.3 o
345 2
e e
6568 54

@ & -

/@ &) g © /L @BA g © 14— — _‘%’ —+Hh
2 H_’?_ N L NN J “ I
sl I el @ 5 & O IREAN

—— A F .f.; - L

[ =R A B\—rGAy 3 , .

¥j( © =\; © , ‘ :i M|

CEE [T TRl [T i

29 | 223 29 | 223
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BemaBung, Bohrbilder und Verschraubung an der fertigen Verbindung

Beachten:

Anderer Bohrabstand (Detail A) als bei den Kunststoffverbinder!

Falzeckwinkle Art. 6422 55 mit Pfosten Art. 6053/6054

Bild 09.00 bis Bild 12.00:

Bild 09: |05.01 | 16568 54
N\ £
- hEe]
(\N]
05.01 I 315 —
~ .
I e (05t S ) VA ] NN g £
N At =y - <
rel L @ @l @ . 23 S|
S | :
5 ! e,
T = Juzlﬁn;};@fﬂ 2l o
~ p U 7 T % ~ g m
| N
A
<) | QF
Y rof 0
22.3 [ 4
345 p
Bild 10: Bild 11: Bild 12:
315 315
6568 54
@ & -
Zh. © 3| o = & R o |l L — —? —TH
o I @ B 3 “ i
5 | et B ]| # 9@ Al
;J/‘I/’—@Zn {:’[9 = jﬁi Ej . .
KB [T [ VKB [T WA
29 | 223 29 | 223

Technische Anderungen vorbehalten

Stand 18.06.2019

171



www.gealan.de
ms086
Schreibmaschinentext


@ GEAIAN

INNOVATION MIT SYSTEM

Bearbeitung der Mitteldichtung (Art. 6101 oder einextrudierter Dichtung)

am Blendrahmen und Pfostenprofil

Je nach Einbausituation des Pfostenprofils im Fensterelement, als Pfosten- oder Riegelverbindung, missen
die zusatzlichen AbdichtmaBnahmen wie auf den Seiten zuvor beschreiben durchgefiihrt werden.

Bild 13:

Bild 15: @

Bild 13.00:

Die Breite des Dichtungssauschnittes richtet
sich nach der Pfostenbreite inkl. Pfosten-
verbinder (Detail A).

Beim Pfosten Art. 6049/6050

muss die Dichtung 39,5 mm ausgenommen
werden (13.02).

Beim Pfosten Art. 6053/6054 muss die Dichtung
55,5 mm ausgenommen werden (13.02).

Die Dichtung wird wie bei den anderen Ver-
bindungen bis zum Falzgrund entfernt (13.01).
Die Anschlagdichtung im Blendrahmen (13.03)
muss ebenso entfernt werden.

Bild 14.00:
Bohrungen mit der jeweiligen Bohrschablone

im Blendrahmen einbringen. Bearbeiteter Pfosten

inkl. Konturdichtung und zurickgeschnittener

Mitteldichtung (Bild 15, Detail B) einbringen und

verschrauben.

Die MaBe fiir den Dichtungszuschnitt sind

ca. MaBe. Je nach Bedarf (Profiltoleranzen, usw.)
mussen diese in der Fertigung angepasst werden.
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Bohrschablonen fiir S 9000

Artikelnummern
. Bohrschablonen
Pfostenverbinder Form Pfosten Art. Nr.

6443

Platt 6049/6050 4
6441 atte %E:jﬂ 6569 5
6444

D 6049/6050 70 54
6446 orn g&:ﬂl 6570 5
6445 Schrag 6049/6050 #:jn 6570 54

Zweiteiliger
6438 Pfosten- 6049/6050 657154
verbinder

6418 6053/6054

Platt 6569 54
6442 ate
6465 6053/6054

D 6570 54
6466 orn
6483 Schrag 6053/6054 %::j 6570 54
6422 Falzeck | 6049/6050 g[ﬁfjﬂ 6568 54
6422 Falzeck 6053/6054 @ 6568 54

Dichtungsscheren S 9000

Art. 6572 54 Gehrungsschnitt
Art. 6573 54 fir 32 mm Dichtungsschnitt (Art
Art. 6574 54 fir 47 mm Dichtungsschnitt (Art

. 6050)
. 6054)
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Eckfestigkeitswerte
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CHECK - UP
beim SchweiBen von Fensterprofilen aus PVC-U
(Richtlinie DVS 2207, Teil 25)

1. Voraussetzungen
1.1 Temperatur der Profile > 15°C
Temperaturaufnahme ca. 1°C pro Stunde (z.B. — 10°C im AuBenlager = 25 Stunden Lagerung
bei mindestens 15°C vor der Be- und W eiterverarbeitung).

1.2 Flgeteile maBgerecht

1.3 Flgeflache frei von Schmutz, Fett, HandschweiB3, Spanen und Feuchtigkeit
(Kondenswasserbildung bei Temperaturunterschieden, siehe 1.1)

2. SchweiBen
2.1 Einstellen der SchweiBparameter auf Profilmaterial und —geometrie

2.2 Kontrolle der Funktionstauglichkeit der SchweiBmaschine

2.2.1  Heizelementtemperatur priifen
2.2.2 Oberflache des Heizelementes frei von Riickstdnden und Beschadigungen

(Pickel, Risse)

2.2.3 Arbeitsdricke
- Spanndruck
- Angleichdruck
- Flgedruck

2.2.4 SchweiBzeiten
- Angleichzeit
- Anwéarmzeit
- Umstellzeit
- Flgedruck

2.2.5 SchweiBwulstbegrenzung
(je enger, desto niedriger die Eckfestigkeit)
Messertemperatur 45 - 50°

2.2.6 SchweiBbeilagen passend zum Profil

2.3 Fuhren eines SchweiBprotokolls

3. PRUFEN der SchweiBverbindungen

3.1 bei Arbeitsbeginn bzw. Profilwechsel
3.2 Einhaltung der vorgegebenen Mindesteckfestigkeiten

4. NACHARBEITEN der SchweiBverbindungen

4.1 Keine beschleunigte Abkiihlung (z.B. mit Druckluft)
4.2 Festigkeitsmindernd wirken
4.2.1 - Kerbenim Inneneck
- zu tiefes Ausnuten
4.3 PVC-anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht zulassig

Gutegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofile
Im Qualitatsverband Kunststofferzeugnisse e.V. DyroffstraBe 2, D-53113 Bonn , Telefon 02 28/22 35 71
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Sollwerte fiur die Eckfestigkeit verschweiBBter Ecken

Herstellung des Probekdrpers zur Eckenprifung: Bild 01.01

Der Probekdérper ist eine verschweiBte Ecke mit einem Winkel von 90° + 1°. Die Ecke wird durch
HeizelementstumpfschweiBen von zwei unter einem Winkel von 45° abgelangten Profilabschnitten hergestellt.
Nach dem VerschweiBBen miissen die Schenkel auf das genaue MaB, das fiir jedes Profil in den nachfolgenden
Tabellen steht, abgesagt werden. Die Ecken missen zur Priifung verputzt werden.

90°

Bild 01.01
01 = Lange auBBen
02 = Lange innen

Wenn Sie die Eckfestigkeit Ihrer VerschweiBung in unserem Haus Uberprifen lassen mdchten, sollten Sie uns je
drei verputzte, auf das exakte MafB abgeléngte Ecken zuschicken. Diese sind auf demselben SchweiBkopf
herzustellen.

Tabellenerklarung: Sollwerte fiir die Eckfestigkeit verputzter Ecken.”

[N] A 01 02 Jy
[mm?] [mm] [mm] [em’]
[N] = A= 01 = 02 = Jy =
Bruchkraft Flache Lange Lange | Tragheitsmoment
auBen innen

Die maximal zuldssige Abweichung von dem Sollwert betragt — 20%.*

*GemaB Gute- und Prufbestimmungen fir Fenster, Haustiren, Fassaden und Wintergérten.
Anlage 3, Punkt 1.2. Mechanische Verbindungen am Kunststoff-Fenster.
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S 9000

1006 337 197 34,51
1035 338 198 33.21
1047 3356 195 36,56
1049 335 195 36,57
1005 337 197 34,50
1035 338 198 33.21
1006 361 197 38,19
1033 361 197 37,43
1008 360 196 38,20
1080 375 191 49,45
1080 375 191 49,45
1279 355 187 70,08
1279 355 187 65,78
1059 350 202 33,31
958 348 200 32.64
1154 351 183 61,65
1192 353 185 59,88
1188 350 182 64,40
1154 351 183 61,65
1178 as2 184 59,06
1312 384 168 99,93
1350 385 169 98,60
1041 362 198 39,91
1406 396 156 141,15
1456 397 157 139,88
1411 396 156 141,31
1477 398 158 137,98

853 332 208 20,12

879 333 209 19,52
1164 a7 179 100,92
1316 385 169 99,45
1377 3886 170 98,88
1385 393 157 145,79
1424 393 157 143,12
1583 380 154 156,01
1664 381 155 153,98
1583 380 154 156,01
1259 368 180 97,56
1181 351 183 62,86
1181 351 183 61,46
1008 380 196 42,53
1164 375 191 52,55
1107 376 192 4717
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S 9000
1164 375 191 52,55
1107 378 192 4717
1254 391 175 89,19
1303 392 176 85,37
1254 391 175 89,19
923 351 217 22,26
896 351 217 21,10
905 350 216 21,51
767 322 228 9,26
741 322 228 8.51
1075 368 190 50,32
1122 369 191 48,41
1126 377 189 53,39
1117 380 192 44,45
1555 408 144 195,50
1604 409 145 193,33
1573 408 144 196,55
1639 409 145 192,13
1092 364 192 45,66
1137 365 183 43,87
1092 364 192 45,65
1117 364 192 44,45
1014 337 187 34,37
976 357 209 30,47
1543 361 161 119,50
1592 362 162 117,17
705 309 221 9,74
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Technische
Informationen

Dreieckfenster
Hausttrfertigung im System S 9000
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Dreieckfenster
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Fur die Verwendung der Zeichnung tibernimmt die Firma Gealan Fenster-Systeme GmbH keine Haftung, mit Ausnahme der Haftung fiir Vorsatz und grobe Fahrléssigkeit der Firma Gealan Fenster-Systeme GmbH.

Fir im Zusammenhang mit der Verwendung der Gibersandten Zeichnung entstehenden Rechtsanspriiche gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Bestimmungen des internationalen Privatrechts.

Fir die als Anlage ubersandte Zeichnung wird keine Gewahr ibernommen. Die Erstellung der Zeichnung erfolgt unentgeltlich. Es gilt § 675 1l BGB.

@ Die Ubersandte Zeichnung stellt keine Garantie oder Zusicherung von Eigenschaften dar.

—
(2)
=
>

Fligel AuRenansicht vor der Bearbeitung abzufrasendes Teil
Falzluft 12 mm umlaufend am Flugel

& \ abzufrasendes Teil
\ am Flugel
7.2
=t
Ausklinkung am Blendrahmen
abzufrasendes Teil
am Flugel
[ I l

geoffnete Ansicht

| 215
f

Durch das Abschneiden der Fligelecke und das Ausklinken der Dichtung ist ein
Winkel von 65° maglich.
Falzluft betragt 12 mm.

Achtung:
Die Hauptkammer des Fligel- und Rahmenprofils darf nicht aufgeschnitten werden.
Die Dichtigkeit des Fensters kann beeintrachtigt werden.

Aufgrund der Fertigungs- und Profiltoleranzen ist eine weitere
- Nachbearbeitung nicht ausgeschlossen!

Beschlage: Drehbander aller Hersteller

Erstellt am: Erstellt von:

02.07.12 KS307
Geéandert am: Geandert von:
03.07.12 SK198
) Zeichnungsart: Status:
Vol:

Funktionszeichnung in Arbeit

Art. Ausf. DST-ID: H
77368 mm?|
Bez. Vers: |Massstab:
Profilsystem: S 9000
Bautiefe: 83 mm
Rev:
1

sche Anderungen vorbehalten Stand 18.06.2019 ' 181




@ GEAIAN

INNOVATION MIT SYSTEM

Hausturfertigung im System S 9000
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Wo steht was?

Allgemeine Fertigungshinweise
Profilibersicht
Haustirschnitte

Haustlre nach innen 6ffnend
Haustire nach auBen 6ffnend
AbzugsmalBe
Profilbeschreibungen

6017

6033

6025

6027

6065

6067

6039 Fligel fur fligeliberdeckende Haustirfullung

6034 Aufdopplungsprofil

Schwelle und Zubehoér
Haustirschwelle Art. 2596
Haustlrausgleichsstiick Art. 6436 52

Fertigung einer ein- und zweifligligen Haustlre mit Wetterschenkel Art. 6431 inkl. Endsticke

Schwellenverbinder Art. 6437 70 fir durchlaufende Schwelle

Wetterschenkel Art. 6463 inkl. Endstlicke
Trittschutzschiene Art. 7459 52
Trittschutz Art. 3532 52

Systemkleber

Kopplungsverbinder Art. 6454
Haustiirdichtung Art. 3184 90

Haustlirstahle und SchweiBeckverbinder und Produktinformationen Beschlaghersteller

Produktinformationen Beschlaghersteller
SchweiBeckverbinder (SEV)

Stahl mit Ausfrasungen fiir Schlosskasten und Beschlag

Zusatzprofil

Zusatzprofil mit mehreren Verstarkungen befestigen

185-186
187-188
189
190
191
192-201
202-216
203
204
205
206
207
208
209-212
213-217

218-221
222-225
226-228
229-230
231-233
234
235
236
237
238

240
241
242-245

246-248
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Allgemeine Fertigungshinweise Hinweise flir Haustiiren S 9000

Die Reihenfolge der folgenden Fertigungsschritte ist nur beispielhaft und muss evtl. an die gegebenen
Produktionsschritte Ihrer Fertigung angepasst werden.

01. Entwaésserung und Beliiftung
siehe Allgemeine Fertigungshinweise.

02. Pfostenverbindungen
Bei zweiteiligen Haustlren mit durchlaufender Schwelle darf nur der Daher wird das EinschweiBen von Pfosten-
und Sprossenprofilen bei farbigen Fenstern (acrylcolor und foliierte Profile) von GEALAN nicht freigegeben. Hier
ist nur noch die mechanische Pfostenverbindung zugelassen. Bei dieser Art der Pfostenverbindungen werden die
auftretenden Kréfte innerhalb der Verbindung besser aufgefangen.
Pfostenverbinder werden generell nur in verstéarkte Profile verschraubt.

03. Was wird armiert?

- alle farbigen Profil, ob Blendrahmen, Flligel- oder Pfostenprofile unabhangig von der FenstergréBe mit
mindestens einer 2 mm Stahldicke.

- Fensterprofile aus PVC-U ab einer bestimmten Rahmengré e, siehe Tabelle ,Maximale FlligelgréBen“.

- Schwingfenster und Haustlren sind im Fligel und Blendrahmen immer zu armieren.
Zusétzlich mussen bei Haustiren SchweiBeckverbinder verwendet werden.

- Pfosten-Kampfer-Profile sind unabhéngig von ihrer Ladnge nach Statik zu armieren.

- Stulpprofile sind immer zu armieren.

03. Zuschnitt der Aussteifung

&ﬂ ; Haustiiren sind im Fliigel und Blendrahmen immer zu armieren.

Der Abstand der Aussteifung zur Innenecke darf 5 — 25 mm betragen!

Eine Unterbrechung der Aussteifungen (geteilt) ist nicht zuléassig.

Schraubabstand bei weiBen Elementen:

Abstand 1. Schraube zur Innenecke maximal 70 mm. Abstand der Schrauben zu einander darf 350
mm nicht Uberschreiten.

Schraubabstand bei farbigen Elementen:

Abstand 1. Schraube zur Innenecke maximal 70 mm. Abstand der Schrauben zu einander darf 250
mm nicht Uberschreiten.

Der Verschraubungsabstand von der Profilinnenseite.

Die Verschraubungsachse liegt bei allen Profilen bei 31.5 mm.

Blendrahmenaussteifung in Verbindung mit der Haustiirschwelle:

Die Lange der Aussteifung im Blendrahmen (Schwellenbereich) entspricht dem RahmenauBenmal —
20 mm.

04. Spezielle Aussteifungsméglichkeit
Fir die Haustir- und Nebeneingangsfliigelprofile, siehe Tabelle, stehen lhnen Aussteifungen mit Schlosskasten- und
Beschlagausfrasungen zur Verfugung.

Art. Flugelprofile | Art. Aussteifung
6025.. /6027.. 672251 L/R
6065.. / 6067.. 873352L/Ro0.873751L/R

05. Verwendung der Falzaussteifung bei farbigen Profilen
Um einen Verzug bei farbigen Profilen (acrylcolor und foliiert) vorzubeugen, empfehlen wir bei Haus- und
Balkonturfligeln im senkrechten Griff-, Stulp- oder Schlosskastenbereich, die Falzaussteifungen Art. 6733 51
einzusetzen.
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06. SchweiB-Eck-Verbinder (SEV)

Die SEV werden zur Verstérkung der Haus-, Neben- und Balkontiirfligel im Eckbereich eingesetzt.

07. Dichtungen

Die Verwendung der Inline-Dichtung beim Einsatz in Haustlren wird wegen den unterschiedlichen Toleranzen
und den evtl. héheren SchlieBkraften von GEALAN nicht empfohlen.
Hier sollte die Haustiir-Dichtung Art. 3184 eingesetzt werden.

08. Beschlage fur Haustiiren und Nebeneingangstiiren
Generell missen fir alle Tlren Haustlrbander verwendet werden (z.B. von Anuba, BKV, Dr. Hahn, Haps, Roto,

Schiiring,Simons-Werk). Als Schlésser empfehlen wir Automatik-Schlésser, z.B. von Fa. G.U, KFV, Schiiring,
Winkhaus usw.
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Legende - Legend

PVC weiB oder farbig durchgefarbt - uPVC white or solid-coloured
foliiert - laminated

PMMA auf3en farbig, auf PVC Grundkérper - PMMA colour on uPVC
PVC Profil mit Recyclingkern - uPVC profile with recycling core
Statische-Trocken-Verglasung STV® - STV®static dry glasing

Intensiv-Kern-Dammung IKD® - IKD® intensive core insulation

....b1  Stahl - steel
....52  Aluminium - aluminium
....b5  Zinkdruckguss - zinc diecasting
....70  Kunststoffzubehor - plastics accessories
....80 Polyamid-Zubehor - polyamide accessories
....90 EPDM Dichtung - EPDM gasket
....91  Silikon - silicone
....92  TPE Dichtung - TPE gasket
....93  PVC weich - Flexible PVC
...99 Sonstige Materialien und Fensterzubehor - other materials and window accessories
__ Profiloberflache mit Dekor- oder Farbfolie - surface laminated with wooden-structure or coloured film
———  PMMA-Oberflache coextrudiert - PMMA surface, ¢ oextruded
Ix und ly Werte in cm* - Ix and ly value in cm*
5 grau angelegte Profile in Vorbereitung - grey profiles in process of realisation
Hinweis:

Der Inhalt dieser Profilii“bersicht ist unverbindlich! Das exakte Lieferprogramm entnehmen
Sie bitte der aktuellen Ubersicht , Profile und Zubehér”.

Please note:
The content of this compendium is not binding! See the exact product range in the summary
~Profiles and Accessories”.
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Schwellen - Thresholds

S 9000 )

6475 7 geplant/ planned

6437 7 geplant/planned

6015
6016

6447 7

N, Aluschale

6469 7

6029

6432 70 recmis

6012

6435 70 s

6012

6450 70 rechs geplant / planned
6020

6449 70 ks geplant/ planned
6020

s 7459 s 205 6436 52 8178 o
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Hausturschnitte

Hautilire nach innen 6ffnend
Haustlire nach auBen 6ffnend
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01.00 und 02.00:

Dichtkeil Art. 6457:

Mitteldichtung um 20 mm zurtickschneiden (01.01).

Dichtkeil auf Silikon setzen (02.01). Blendrahmen vorbohren (02.02).
Dichtkeil mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben max. & 4 x 25 mm
anschrauben (02.03).

+ + 01.00 02.00

02.03
max.

@ 4x25 mm

g3

02.01

01.01 ‘

6015/6016
6015/6016

Il . i lﬁ_ 0 |:
E-E = —r= N
Elementbreite o \ | ; 3 o Q‘é ' ‘ 3
=] = =] - ¥ QX
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147.0 117.0 31.0 61.0 2
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03.00 Abdichtarbeiten und Befestigung — o NS e |\2
Fligel Art. 6025 wird als = =
Ausgleichsstiick auf &S S
Schwelle gesetzt (Detail G und D. Schraubkanal P b Q R
@ 5x90 mm ~
&
o
©

Die Konturgefrasten- ot

Fliigelenden (02.01) R
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o ©
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i i N e /m\g S /J'gz o\&_; 8

04.00 ~ 300
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befestigen.

132.0
Q
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130.0

107.0
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01.00 und 02.00:

Dichtkeil Art. 6457:

Mitteldichtung um 20 mm zurtickschneiden (01.01).

Dichtkeil auf Silikon setzen (02.01). Blendrahmen vorbohren (02.02).
Dichtkeil mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben max. @ 4 x 25 mm

anschrauben (02.03).
02.00 02.02 @
g3

01.00

H H
02.03 _@_
max. © ©
E E @ 4x25 mm 02.01 § § 2|
2 2
3 - é 3 a
C D F G B . Y—4 B —\JL ¢ ) =]
T lﬁ_ (] o
E-E o ) o
] 3 ] ""]_r"'\(«lz— ; rﬁp/ i
F RGN
\ ) L] = =
6015 / 6016 2 = U 6015 / 6016
iSoms = |
5 ~
_ | 1E |
&4 n 1 S
H r '—E{_ﬁ 6457 Abdichtarbeiten und Befestigung
6027 fo t}—\\
84.0
= | :
- 147.0 2
<
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£
@
| . > =)
3 ©) T
645451 g >
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" I S
\gt i= [
2 i 2
: © D ©
o L N
I o
©
N [ \g o
— 5o}
02.00 o T A TS o
Art. 6034 wird als — 2 = ?%
Ausgleichsstiick auf den © - © fL = e
Blendrahmen gesetzt (Detail D). 2 o 3 © "E [
> 2 © e
Das Konturgefraste S - o o M T
Profile (02.01) © Y. S ol M sz \5 N
miiss zur Blendrahmen- 2 - - (— T = AL A "%L
und Pfostenseite mit Silikon @ o=z %; ﬂl S
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©
Art. 6034 mit N :I s
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Abzugsmalfe
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Profilbeschreibung

Hausturflugel
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N Verglasungsdichtung
bei Aluminiumschalen
N
Die Befesti der Stahlarmi ind
15 67.5 Profilon (orzugsweise m Systom © 8000)
muss mit selbstbohrenden Schrauben mit
metrischem Feingewinde erfolgen.
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Zusatzarbeiten flir Haustiiren mit fliigeltiberdeckender Flillung

6039 |0

. Far die Haustlre mit fligelliberdeckender Fillung gelten dieselben Richtlinien wie fur
die Standard-Haustur. Die Zusatzarbeiten sind unten aufgefihrt.
. Verklebung, AbzugsmaBe/ BestellmaBe usw. missen unbedingt mit den Hausturfullungs-Lieferanten

abgestimmt werden. Richtlinien und Verarbeitungshinweise der Hersteller beachten.

42.0

Die Befestigung der Stahlarmierungen in den

Profilen (vorzugsweise im System

S 9000)

muss mit selbstbohrenden Schrauben mit

metrischem Feingewinde erfolgen.

78.0
% />
| I
.51 Ix ly
6721(9,49 112,81
©
][ :||: §
o
©
@ (r— (—
/
o
3
B 420 -
N /AN_N 9
' 77
(]
[ee) LA x|y
[ ‘ 16.2 6722 9,49 [12,81
o S
o —
N Yo}
[ 20
' Y ‘ ——
mit SchlofRkastenausfrasung
with milled out lock position
63.0 15.0 boitier de serrure (par fraisage)
Bild 01.00:
Dampfdruckausgleich/ Vorkammerbeliftung unten (01.01) und oben (01.02).
01.00
01.02
s -
8 01.01 ﬁ
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6039 |0

Bild 02.00:

Seitlicher Schnitt.
DichtungsspaltmaB betragt 3.5 mm (02.01) bei einer duBeren AuBendeckschicht von 4.5 mm (02.02).

Bei einer kleineren oder grdBeren AuBendeckschicht (,X“) muss die Dichtung im Blendrahmen gewechselt werden,
ebenso bei einer groBeren AuBendeckschicht von maximal 5,5 mm.
Flllungsstéarken von 42 mm bis 70 mm einsetzbar (02.03).

Bei AuBendeckschichtdicke von 3,5 oder 5,5 mm Dichtung im Blendrahmen austauschen:
X =5,5mm > Art. 2149 90 (Handeinzug), X = 3,5 mm > 18150 90 (Handeinzug), X > 4,5 mm = Standard-Dichtung

(einextrudiert)

02.00 02.01 02.02
ﬁ&
02.04 e
I
£
= E
N S— o
~
- % g
|
02.03
ASSSTTSTISTSITSIISTD
P
LS
Bild 03.00:
Unterer Schnitt.

Bei der Verwendung des Wetterschenkels (03.01) Art. 6431.. wird die Flllung auf den Wetterschenkel gesetzt.
Beim Verzicht auf den Wetterschenkel (03.02) kann die Flllung langer gelassen werden.

03.00

0301 R % 0302 | W— ¥ -
Siall )
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A

6039 |0

04.00
60.0 40.0
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Bild 04.00 und 05.00: Beispiel mit 4,5 mm AuBendeckschicht.

Bild 06.00:

Achslage Stahlverschraubung.

Die Schraube darf sich nicht Gber dem
Schlosskasten befinden.

Bild 04.00:

SchlieBzylinder-/ DornmaBe bei nach
innen 6ffnender Hausture.

Bild 05.00:

SchlieBzylinder-/ DornmaBe bei nach

auBen 6ffnender Haustire.

Detail A:

Far eine nach auBen 6ffnende Haustire
empfehlen wir den Fligel Art. 6027 zu verwenden
da dieser die Erforderlichen 82,5 mm hat.
Fligellberschlag absagen.

Detail B:

Bei Art. 6039 entsteht in Spalt vom 4,5 mm zur Dichtung
hin. Dieser misste ausgeglichen werden.

Bild 07.00:
Beschlagnutabdeckung.

06.00 07.00
LY U] LY U
I I
EXn : : |
' B AT “16.2 >
Al N
PIEN|
i m §3324%
1] ( l i 1]
_|__= \] 7 | = 24.2
C 240 0 ~_
pr——
16.0 ]
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6039 0

Bild 08.00:

Bei der Stulpausfiihrung mit Art. 6012 kann eine 4,5 mm AuBendeckschicht verwendet werden.
Wird eine 5,5 mm AuBendeckschicht verwendet, muss der Stulp (Detail C) bearbeitet werden.

08.00

m =55 mm AulRendeckschicht

Bild 09.00:

Verglasungstabelle fiir flligelliberdeckende Fiillung

09.00
70

42

4.5

)
N
)
AN

[/

N1k

i

D
[

78

Flllungsdicke |Glasleiste
[mm] Art. -Nr.
42 6124
44 6126
46 6128
48 6130
50 6132
52 6134
54 6136
56 6138
58 6140
60 6142
62 6144
64 6146
66 6148
68 6150
70 6152
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82.5 6034 D@

15 67.5

26

6716 | 1,76 | 4,23
6717 | 1,47 | 0,43
6718 | 2,54 | 5,28
6736 | 1,39 | 3,29
6747 2,02 | 4,16

2,00
2,00
2,00
1,50
1,50

_|
Ol C |_—l§

89
-
C 0

(s

118

6436 3 B | |8176 3405

86

VAN

Aufdopplungsprofil Art. 6034

Diese Beschreibung zeigt Ihnen die Montage von

Art. 6034 im Fllgelprofil einer Haustire mit festem
Seitenteil und durchlaufender Schwelle.

Ebenso einsetzbar im Blendrahmen oder Pfostenprofil.

Montage im Hausturfliigel siehe Bild 09 und 10.
AbdichtungsmaBnahmen sind identisch.

I.I U Im Heft ,Zubehdr- und Zusatzprofile®, Kapitel ,Schwelle”
sind folgende Systembeschreibungen zu beachten:

- Hausttirschwelle Art. 2596 flr S 9000

- Haustirausgleichsstuick Art. 6436 52

19 63.5

BEACHTEN:
Flugelprofil (z.B. 6025) und Aufdopplungsprofil (6034)
werden zusammen in die Schwelle eingebracht!

h Im seitlichen Bereich, beim einzusetzenden Profil, wird
# ﬂf@ 315 die Dichtung im Uberschlag zuriickgeschnitten
: (Bild 05 und 09).

Detail A:
_\'U Schraubkanal zur Verschraubung des Aufdopplungsprofil

- im Blendrahmen oder Fligelprofil. Schraubendurchmesser
@ 5 mm. Die Schraubenlénge richtet sich nach der jeweiligen
Profilauswahl. Siehe Bild A.1.

e

67.5

34.5

5.0
1
i
!
1
i
i
H
|
Wy
Al
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02.05

01 02 jl’r@ @ 5x70mm
- | 671651 [
S : = 02.04

02.01 [E . é/;/ @ 4.5 mm
4
¥

/A

2]

\\

\

A L—7

02.02

A @12 mm
|||
\

m
17

Y| Glasleistenlichte o X

6.5 6.5 g B
- L 6034 o L i e
!
z j :||0 5.9 g
L &
Verarbeitung: 245 ©
01: ©

FlGgelprofil und Aufdopplungsprofil Art. 6034 auf gleiche
Lange (L) schneiden und Stirnseiten konturfrasen (01.01).
Zuschnittslange Aufdopplungsprofil siehe Bild 01A.

02 (alternativ Punkt/ Bild 03):

1. Silikon auf der ganzen Lénge aufbringen (02.01).

2. Flugelprofil in der Beschlagnut inkl. Stahl mit @12 mm
(02.02), je nach GrdBe des Schraubenkopfes (02.06)
aufbohren.

Stahl und PVC mit & 5,5 mm vorbohren (02.03).
Stahl 6716 51 mit & 4,5 mm vorbohren (02.04).
Flagelprofil und Aufdopplungsprofil mit @ 5 x 70 mm
alle 300 mm miteinander verschrauben (02.05), ca.
150 mm vom senkrechten Falzgrund beginnend.

ok w

03: Die Verschraubung kann auch von oben durch das
Aufdopplungsprofil erfolgen.
Hierzu wird das Aufdopplungsprofil inkl. Aussteifung
mit & 5,5 mm vorgebohrt. Der Stahl im Fligelprofil wird mit
mit & 4,5 mm vorgebohrt. Anschl. mit selbstschneidenden .
Fensterbauschrauben & 5,0 x 110 mm verschraubt (03.01)
Schraubenkdpfe mit Silikon abdichten (03.02).

04:

Vor dem Einbringen muss die Dichtung im Blendrahmen

um ca. 180 mm entfernt werden.
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05.03

05.02

06

07

m
17

|—2]

e NS

672151 e

Bt
a.

07.01
6436
8176 s

07.02 07.05

07.07
d5x70

07.06
4.5 mm

07.04
@ 5,5 mm

o

Montage Fliigelprofil und Aufdopplungsprofil auf der Schwelle.

04:
Beim Blendrahmenschwellenhalter muss
die innere Haltenase entfernt werden (04.01).

05:

Blendrahmendichtung (05.02.) bis zur unteren
Dichtungskante des Aufdopplungsprofil zuriick schneiden
(05.01). Mitteldichtung im Festfeld entfernen (05.03).
Siehe Bild 9, Punkt 09.01.

Befestigung von Art. 6034 inkl. Fligelprofil.

Beachten:

06:

Alle Konturfrdsungen missen zum Blendrahmen oder Pfosten hin mit
Silikon (Moosgummidichtungen, kein GEALAN Artikel) abgedichtet
Werden (Bild 06, 06.01 und 06.02).

07 (Aufdopplungsprofil kann auch von oben auf d.
Flugel befestigt werden. Siehe Punkt / Bild 03):
1. Einbringen von Art. 6436 52 (07.01). Zuschnitt und Befestigung von
Art. 6436 52 siehe Systembeschreibung Haustiirausgleichsstlick
Art. 6436 52.
2. Ausgleichsklotz, kein GEALAN Artikel (07.02) in das
Fligelprofil einkleben und die Nut in der Schwelle mit
Silikon abdichten (07.03).
Die Menge der Ausgleichsklétze richtet sich nach der Anzahl
der erforderlichen Verschraubungen (siehe Punkt 02.5).
Um eine Verformung bei der Befestigung zu vermeiden muss
die Verschraubung mit durch den Ausgleichsklotz erfolgen
(07.04).
3.  Flagelprofil mit Art. 6034 in die Schwelle einbringen.
4. Schwelle, Aufdopplungsprofil, Flligelprofil mit @ 5,5 mm alle
300 mm (07.04) vorbohren. Stahl Art. 6721 51 wird
noch nicht vorgebohrt. Schraubenkopf muss biindig mit der
Schwelle sein (07.05).
5. Stahl Art. 6721 51 mit & 4,5 mm vorbohren (07.06).
6.  Anschl. mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben
@ 5,0 x 70 mm mit Schwelle verschrauben (07.07).
Schraubenkopf muss biindig mit der Schwelle sein (07.05).
08:
Aufdopplungsprofil muss gegen Verdrehen zusétzlich mit Falzeckwinkel
Art. 6422 55 am Blendrahmen/ Pfosten befestigt werden (08.01).
Verbindungsschraube vom Blendrahmen aus in Detail A einbringen
(08.02).

12x30x100

07.03

08

08.01
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09

09.02

09.01

I/
y
(o]
m: =3
%

09.06
J5x70 mm

31.5

10

10.02
J5x 110 mm

Befestigung von Art. 6034 im Flligelprofil

09:

Aufdopplungsprofil Art. 6034 auf L&nge schneiden und

Stirnseiten konturfrasen. Die seitliche Flligeldichtung ist im Bereich
des Aufdopplungsprofil auszuschneiden (Bild 05 und Bild 09,
Punkt 09.01).

Beachten:

Alle Konturfrasungen miissen zum Fligelprofil mit

Silikon (Moosgummidichtung, kein GEALAN Artikel)
abgedichtet werden (Beispiel siehe Bild 06, 06.01 und 06.02).

Aufdopplungsprofil im Fligel einbringen:
(Aufdopplungsprofil kann auch von oben auf d.
Flligel befestigt werden. Siehe Punkt / Bild 03):

1. Silikon auf der ganzen Lange aufbringen (09.02).
2. Flagel in der Beschlagnut inkl. Stahl mit @12 mm (09.03),
je nach GréBe des Schraubenkopfes (09.07) aufbohren.
3. Stahl und PVC mit @ 5,5 mm vorbohren (09.04).
4. Stahl 6716 51 mit & 4,5 mm vorbohren (09.05).
5. Flagel und Aufdopplungsprofil mit @ 5 x 70 mm
(09.06) alle 300 mm miteinander verschrauben.

10:

Aufdopplungsprofil muss gegen Verdrehen zusétzlich mit Falzeckwinkel
Art. 6422 55 am Flugelprofil befestigt werden

(Beispiel siehe 08.01). Verbindungsschraube vom der
Fligelbeschlagsnut aus in Detail A einbringen (10.02).
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Schwellen und Zubehor
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Schwelle Art. 2596

02.00

20

e
6429 (6001/6002)
6434 (6015/6016)
6430 (6053/6054)
S 9000 S 9000 6a16
Bild: 01-11 Bild: 01-16
B | "z 259 6025
| "z" 2576 = Bild 07.00 &O(i )
03.00
6002 6002
W 6429 6429
2596
10 | |33 10 __| BRAM - 20 mm = "Z" 2596 _ 10
BRAM
ﬁ@ "7" 9576 = Bild 07.00 I‘ Wetterschenkel vorne, Birstendichtung und
’ Lippendichtung unten.
05.00
Ad) w
I
Q
T
|_
i
=
=33
m E w
AUy o
O N
BRAM - 20 mm = "Z" 2596 4

ZuschnittsmaB und Konturfrdsung wie bei einer Sprossen- o. Pfostenverbindung.
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Schwelle Art. 2596

Bild 06.00:
Schrauben / Bohrer / Befestigungsmittel usw.
06.00
@ @ ®) © ® @
4= £ <t ? E-
= 1S o= 1S
T % o Il X
E o8 S Cl [T}
2 S S—
| § : : =
- )
iyl 3
@3.0 4.0 -
| —— = — 3524 99
Bild 07.00:

Zuschnitt Art. 2576:

Art. 2576 wird zwischen die Schwellenhalter eingepasst.

07.00

"X" 6429 (6002) = 34 mm
"X" 6430 (6054) = 56 mm
"X" 6434 (6016) = 48 mm
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Schwelle Art. 2596

Bild 08.00:

Vor der Befestigung auf der Schwelle muss der Schwellenhalter

zur Schwelle hin mit Silikon abgedichtet werden (08.01). Bild 09.00:

Befestigung des Schwellenhalters an der Schwelle. Dichtplatte am Blendrahmen aufkleben.

Seitlich aufschieben und verschrauben. Dichtplatte darf nicht Gber Blendrahmenkontur stehen.
08.00

(E)
(@
(@
X

@

1 N7

Bild 10.00:

Schwelle inkl. Schwellenverbinder am Blendrahmen

befestigen. Zwischen Schwellehalter und Blendrahmen Bild 11.00:

darf kein Spalt entstehen. Schrauben miissen in die Schwellenhalter im Falzbereich verschrauben.
Blendrahmen-Aussteifung gehen. Mitteldichtung um 20 mm zuriickschneiden (11.01).

—

Bild 11.02:
Dichtblock Art. 6457 im unteren Bereich einkleben
und verschrauben.

% 11.02

— 6457

w
W =
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Schwelle Art. 2596
Bild 12.00:

Fertigung einer zweifligeligen Haustire. Bild 13.00:
Zuschnitt Pfostenprofil Art. 6053/ 6054. Bohrachsen fiir Pfosten-Schwellenhalter
Unten 90° Schnitt, oben Konturfrdsung. Art. 6430.
12.00 13.00
7550 54
O
Im 3 W
[(e] O
Nl I ng
Z 6054 z = ]
© e 2
[o0]
F © g B, °
) e I
©
o L1l
< g N 315

BEACHTEN: Bei einer Haustiire mit festem Seitenteil muss

der Schwellenhalter zur Schwelle und der Pfosten zum Schwellenhalter
abgedichtet werden (14.01).

Es darf kein Wasser in das Festfeld eindringen.
Pfosten-Schwellenhalter Art. 6430 an vorgegebener

Position mit Schwelle verschrauben.

Dichtplatte 6111 99 auf Schwellenhalter kleben (14.02).

Schwelle inkl. Schwellenhalter fur Blendrahmen/ Pfosten
in die Profile einbringen. Schwellenhalter fir Blendrahmen

(inkl. Dichtblock Art. 6457) wie auf Bild 10.00, 11.00 und 11.02

befestigen. Pfostenprofil mit Hillsenschraube Art. 6419 am
Pfosten-Schwellenhalter befestigen. Max. Drehmoment
(Art. 6419) 5 Nm. Bei einer Haustlre mit festem Seitenteil
Entfallt der Dichtblock im Seitenteil.

14.00

14.02
6111 99

I
®

S =

15.00

S TToT3461 54—
\r

BESCHLAGINFORMATION:
SchlieBstiicke missen auf Silikon liegen!

Montagediibelbohrung. Im Bereich der Schraube
muss der Klemmfuf3 (17.01) etwas ausgeklinkt
werden. Schraubenkopf abdichten.

16.00

Passende SchlieBstlicke inkl. Bestellnummer
bei folgenden Firmen,

GU: 6-34658-13-0-1
MACO: 3593 99 re / 3964 00 li
WINKHAUS: SBK.K 10 BS

Weitere SchlieBstiicke beim
Beschlagshersteller erfragen.

17.00
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Haustiurausgleichsstiick Art. 6436 52 fur S 9000

Hausturelement inkl. der Haustlirschwelle wie gewohnt fertigen.

Bild 01.00: Bild 02.00:
Art. 6436 52 Ausgleichsstiick mit Montagehilfsmittel
Dichtung Art. 8176.
01.00] 6436 52 { 02.00
. mﬁ © 2 6 @
| |
2 5 18| | s |l g
<
8 j g ﬁ A B
S . S| N
20 Spf
|1
Fog|_oma

Bild 03.00:
Schnitt durch Festteil (A-A) und Gehfliigel (B-B). Festteil nach vorne entwassern.
Optional Wasserschlitzabdeckkappen verwenden.

03.00
y = Efiﬁ;
A-A B-B
' N—= s N
& In R
Bild 04.00:

Bearbeitung Fliigelprofil = Fiillstiick im Festteil
Zuschnittsmaf und Konturfrasung wie bei einer Sprossen- 0. Pfostenverbindung (04.01)
Beachten: Pfostenprofil und Schwellenhalter muss auf Silikon gesetzt werden.

04.00 04.01
04.01 c-C Ilm

/| .

oL LY N ——
04.01
6025
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Haustlirausgleichsstiick Art. 6436 52 fiir S 9000

Hausturelement inkl. der Haustlrschwelle wie gewohnt fertigen.

Bild 05.00:
S 9000:

ZuschnittsmaBe flr Art. 6436 52 = Glasleistenlichte — 42 mm (2x21 mm).
Art. 6436 52 wird links und rechts auf Gehrung geschnitten.

B
= | "7'643652
05.00 Glasleistenlichte
. 6022 o s
1:4 . -lr!,,—,,m,,,—!
| .
6436 52 . 21 L
I ) — I
- | v LI S
1 | / %
"Z" 6436 52
Bild 07.00:
Ansicht konturgefrastes Fullstiick (Fligelprofil) mit Art. 6436 52.
07.01: Fllstiick wird seitlich mit einer Moosgummiplatte
. (kein GEALAN Artikel) oder mit Silikon(07.02)zum Blendrahmen/
Bild 06.00: ) Pfostenprofil abgedichtet.
MaBstab 1:1 von Bild 05.00.
06.00 07.00
. . 04.01
Glasleistenlichte |I“|
) 3 ]
21
.
=
1:1 =
777
0 L]
6436 52 =
&
} 07.01
6436 52 8176 90 e 07.02
// k C} 5 T
¥
"Z" 6436 52
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Haustlirausgleichsstiick Art. 6436 52 fiir S 9000

Haustlrelement inkl. der Haustlrschwelle wie gewohnt fertigen.

08.00
08.04
?F"? [ ] [ 08.03
3 6.5
// % M\—}\H /> _\'_‘ _%l_
; I
n
~ 300 i | i === @100
*iij | } ?x
N A i
N
Pl
s q
08.01 ﬁ f%
@45 o als s
—L - — — M ——
11
— i 08.02
3 4x20 f i 12x30x100
e [ N
H
x [
— } | )
|
— = g [ 08.02
@[j § .

Bild 08.00:

Befestigung von Art. 6436 52 inkl. Fiillstiick.

Vor der Montage auf der Schwelle Bild 09.00 und 10.00 beachten.

Art. 6436 52 alle 300 mm mit @4,5 mm vorbohren und mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben @4,0 x 20 mm am
Fullstiick (Flugelprofil) verschrauben (08.01). AnschlieBend Dichtung Art. 8176 99 einziehen, auf Gehrung schneiden und
mit Systemkleber fixieren. Dichtung darf nicht iberdehnt werden.

Ausgleichsstilck (08.02) in das Fllstiick (Flligelprofil) einkleben und die Nut in der Schwelle mit Silikon abdichten (08.02).
Flllstiick in die Schwelle einbringen. Fiillstlck alle 300 mm mit @6,5 mm vorbohren und mit selbstschneidenden
Fensterbauschrauben @6,0 x 110 mm auf der Schwelle (Art. 6025) verschrauben. Bei Art. 6017 mit &6,0 x 90 mm (08.03).
Schraubenkdpfe mit Silikon abdichten.
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Haustlirausgleichsstiick Art. 6436 52 fiir S 9000

Haustlrelement inkl. der Haustlrschwelle wie gewohnt fertigen.

Bild 09.00: Bild 10.00:

Beim Blendrahmenschwellenhalter muss Blendrahmendichtung bis zur unteren Dichtungskante

die innere Haltenase entfernt werden (09.01). des Fullstiickes zuriick schneiden (10.01).
Mitteldichtung im Festfeld entfernen (10.02).

09.00 10.00

10.02

-
o
o
-

=
|

Bild 10.00:

Fullstick muss gegen Verdrehen zusatzlich mit
Falzeckwinkel Art. 6422 55 am Blendrahme/ Pfosten
befestigt werden (10.01).

Festteil kann wie gewohnt verglast werden.

11.01

Z
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Fertigung einer ein - und zweifligeligen Haustiire mit Wetterschenkel
Art. 6431 inkl. Endstlicke im System S 9000

Hausturelement inkl. der Haustlrschwelle wie gewohnt fertigen.

[01.00] 00

Far Aluminium-Deckschalen
Art. 6447 verwenden.

6432 R
6435 L

02.00

03.00

SOV = —la

04.00
/ 3524 99
33,9 x 25 mm

Bild 04.00:

Zweifligelige Haustlre F2 + F1:

Bild 05.00:

Einfligelige Haustur F1.

Bild 06.00:

Entwésserung:

1. nach vorne.

2. nach unten, siehe Bild 08.00.

04.00 05.00 06.00
A F2 F1 F1 A ’*’,Eh ~
- < g’l
B B ~— ul|
A\
B B
Bild 07.00:
F1 und F2 = ZuschnittsmaBe fir eine zweiflligelige Hausture.
F1 = ZuschnittsmaBe fiir eine einflligelige Haustire.
07.00
FAM 6 FAM
A-A F2 | 3 F1
1 ‘ 1
\\ 6431 &\\ 6431 //
o U\ 6433
6433 11 |t 6432
6435
14 |——
45.0 L 6431 = FAM - 31 37 L 6431 = FAM -90 45.0
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Fertigung einer ein - und zweifligeligen Haustire mit Wetterschenkel
Art. 6431 inkl. Endstlicke im System S 9000

Haustlrelement inkl. der Haustlrschwelle wie gewohnt fertigen.

Bild 08.00:
Bearbeitung Wetterschenkel 6431

Entwésserung nach unten:
Bei der Entwasserung nach unten missen Entwasserungsbohrungen (08.01) eingebracht werden.

Befestigungsbohrungen:

Wetterschenkel mit @4 mm (08.03) an Kennriefe aufbohren (08.02).

Auf gesamter Léange mit Silikon Abdichten (08.04).

Verschraubung am Gehfliigel und Stulpfliigel siehe Bild 11.00 und Bild 12.00.

08.00 08.01
2Xx3J8mm

08.04

08.03
@ 4 mm

Bild 10.00:

Endsticke flr eine zweifliigeligen Haustlre.

Endstiicke zum Wetterschenkel hin abdichten (10.01).
Endstiicke mit selbstschneidende Fensterbauschrauben
J 3,9 x 25 mm am Wetterschenkel anschrauben.
Burstendichtungen wie im Bild 09.02 einbringen

und gegen Verrutschen sichern. @

Bild 09.00:

Endstucke fir eine einfliigelige Haustlr bzw.

far den Gehfligel einer zweiflligeligen Hausture.
Endsticke zum Wetterschenkel hin abdichten (09.01).
Endstucke mit selbstschneidende Fensterbauschrauben
@ 3,9 x 25 mm am Wetterschenkel anschrauben.
Burstendichtungen wie im Bild 09.02 einbringen

und gegen Verrutschen sichern. @

09.00 10.00

’ F1 Bild 09.02: F2

Gﬁ Anordnung der
Burstendichtungen. —
Gegen Verrutschen sichern.
09.02

10.01

3
036
83088

09.01

0}
sl
s3e3e
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Fertigung einer ein - und zweifliigeligen Haustiire mit Wetterschenkel
Art. 6431 inkl. Endsticke im System S 9000

Haustirelement inkl. der Haustirschwelle wie gewohnt fertigen.

Bild 10.00:

Endstlicke fir eine zweiflligeligen Haustire.

Endstlicke zum Wetterschenkel hin abdichten (09.01).
Endstiicke mit selbstschneidende Fensterbauschrauben
@ 3,9 x 25 mm am Wetterschenkel anschrauben.
Burstendichtungen wie im Bild 09.02 einbringen

und gegen Verrutschen sichern.

Bild 11.00:

Wetterschenkel inkl. Endkappen wird zuerst von unten mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben
@ 3,9 x 25 mm (DIN 7982) am Blendrahmen verschrauben. Anschl. die seitlichen Schrauben eindrehen.
Es darf kein Spalt entstehen.

Verschraubung am Gehfliigel. Verschraubung am Stulpprofil.
12.00
Z
F2
)z 6432
6435 1/|P=N
33,9 x 25 mm 33,9 x 25 mm
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Schwellenverbinder Art. 6437 70 fur durchlaufende Schwelle
System S 9000

A B C D E F
Fraskontur Fraser-Nr.: Schwellenverbinder Dichtplatte- Dichtblock Zubehor
Blendrahmen 9V1V2V3 Art. 6437 70 fir Konturfrasung, Art. 6457 70
V4 V5 V6 Art. 6015 /6016 selbstklebend
Art. 6113 99
A " c <. 0 : FO @ 6
7 pa—
ENT £
F E
o
Q %)
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el 3 60
2 e |
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£
g @3.0
24 < -
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Bild 01.00: Bild 02.00:
Héhen Abzugsmas. Konturfrasung des Blendrahmen.
RAM_H -7,8 mm =
Blendrahmenhdhe inkl. Konturfrasung
01.00| o — — — . . - 1102.00 _ . _ . __  _  _ . _ _. _
2
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m
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Bild 03.00: Bild 04.00:
Durchgangsbohrungen in die Schwelle, links Schwellenverbinder bis zum Anschlagpunkt (04.01) in den
und rechts, einbringen. Schraubkdpfe Blendrahmen einschieben. Um einen Anpressdruck auf die
versenken (03.01). Schwelle zu erreichen sollte der Schwellenverbinder ca.

0,5 mm zuriickstehen (04.02).

03.00 @ 2 04.00
—g!— -0
90.0 h (|9
NE

9
&

®
&Sg’%@

04.01
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Schwellenverbinder Art. 6437 70 fur durchlaufende Schwelle

System S 9000

Bild 05.00: Bild 06.00:
Bohrbild, waagrecht. Bohrbild, senkrecht.
05.00 06.00] —T1 — —~ 17T
6437 70 T
Z T 7]
~ )
%‘ |l @
o '
voe \
| =
s R
44 '
| | 2
TR ?
a 04.01
Bild 07.00: Bild 08.00:

Aufbringen der selbstklebende Dichtplatte
Art. 6113 99 auf die Schwelle.
Schwelle reinigen (07.01).

Dichtung biindig am Anlagepunkt (08.01) anlegen.
Vorsichtig die Schwellenkontur abkleben (08.02).

Dichtung darf nicht iberdehnd werden. Nachdem die Schwelle mit

dem Blendrahmen verschraubt wurde die Gberstehende
Dichtplatte abschneiden (08.03): Bild 11, Detail 11.1 beachten.

[07.00

6113 99

08.00
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Schwellenverbinder Art. 6437 70 fur durchlaufende Schwelle
System S 9000

Bild 09.00: Bild 10.00:

Schwelle biindig am konturgefrasten Schraubkdpfe missen biindig mit der Schwelle
Blendrahmen anlegen. abschlieBen. Schraubképfe versenken (10.01).
Durch die beiden Schwellenbohrungen, unten Blendrahmen und Schwellenverbinder miteinander
den Schwellenverbinder @ 4 mm vorbohren verschrauben. Die Schrauben vorsichtig im

(09.01). Schwellenverbinder eindrehen um ein iberdrehen zu

verhindern. Zwischen Schwelle und Blendrahmen darf
kein Spalt entstehen.

09.00 10.00

@4 mm

09.01
Bild 11.00: Bild 12.00:
Detail 11.1: Dichtblock Art. 6457 im unteren Bereich auf Silikon legen
Hier zusétzlich mit Silikon abdichten. und verschrauben.
Mitteldichtung um 20 mm zuriickschneiden
(11.02).
11.00 12.00

6457

max. @ 4 x 25 mm
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Fertigung einer einfligeligen Haustiire mit Wetterschenkel Art. 6463 inkl. Endstlicke

Wetterschenkel Art. 6463 gibt es in den Ausflihrungen ..52 (Aluminium) und in PVC.

Die Verarbeitung ist bei beiden Ausfiihrungen gleich. Abgebildet ist die PVC-Variante!

Bild 01:

Art. 6463 (PVC) kann optional mit der Art. 6791 52 ausgesteift werden. Aussteifung mit einer
selbstbohrenden Fensterbauschraube @ 3,9 x 13 mm gegen verrutschen sichern.

[01] 02 [03]
6463 52 6463 .. 18 @ G
2 48 < 48 ? —v =
6470 o :
- 2 |
@ 04.00 ! ==
: | : 52 2 =l | 3524 99
!
B "o ‘ !
10 © T u’: g ;’
~ 6464 “[ [ j
6791 12 13
Bild 06: Bild 07: Bild 07.01:
Wﬂgélige Haustiir Maximale Luft zwischen FertigfuBboden Entwésserungséffnungen im Wetterschenkel
und Fligelprofil. Je 2 x Schlitze 5x28 mm / Bohrung @8 mm
[06] ] 07.01
= s
<
: A g -
Te}
3
B €
'
B Gz ///!/;/!/ LSS, .
Bild 08:

FlugelauBenmaB (FAM) — 2 x 43 mm = Lan

ge Art. 6463.

Die Aussteifung Art. 6791 = Lange Art. 6463 — 5 mm.
Bei der Verwendung der Aussteifung Art. 6791 wird diese in den Wetterschenkel eingebracht, ausgemittelt und

gegen verrutschen gesichert.

FAM
| —
A-A
L : : T
1 1
[ |
g470 F——————— Y~ —————————————————— -
| - el
6464l - - - - —======————""""1"\e464
\6463
L 6791 =6463 -5
43 L 6463 52 0. L 6463 .. (PVC) = FAM - 86 43
[ —
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Bild 09:

Bearbeitung Wetterschenkel 64631
Befestigungsbohrungen:
Wetterschenkel mit @4 mm (09.01) an Kennriefe aufbohren (09.03).
Entwasserungsdéffnungen nach unten einbringen (09.02).
Endstlicke an Wetterschenkel anschrauben (Bild 11).
AnschlieBend die hintere Flache durchgehend (Schwelle inkl. Endstiicke) mit Silikon abdichten (09.04).

09.01
@4 mm

09.04

#

Verschraubung am Fliigel siehe Bild 12 und Bild 13.

09.02
2 X 5x28 0. @ 8 mm

Bild 10:

Biirstendichtungen Art.

schneiden (10.01).

6470 99 auf Lange

Alternative (Punkt 11.01 beachten):
Endstiicke an den Wetterschenkel
anschrauben. Birstendichtung einziehen
und biindig an den Endstlicken abschneiden.
Birstendichtungen gegen Verrutschen

sichern (11.03).

Bild 11:

Der Anlagepunkt zwischen den Wetterschenkel und den
Endsticken muss mit Silikon abgedichtet werden (11.01).
Endstiicke mit selbstschneidende Fensterbauschrauben
@ 3,9 x 25 mm am Wetterschenkel anschrauben.
Burstendichtungen wie im Bild 10 einbringen

und gegen Verrutschen sichern (11.03).

6470 99

6463

10.01

L 6470 99
A =L 6463 + 30 mm
B =L 6463 + 40 mm

11.02

=

11.01

RS,
6464 R A
/

N
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Bild 13:
Anschl. die seitlichen Schrauben eindrehen.
Es darf kein Spalt entstehen.

Bild 12:

Wetterschenkel inkl. Endkappen wird zuerst von
unten mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben
@ 3,9 x40 mm (DIN 7982) am Fliigel verschrauben.

AN

ANA

\

A
ava
j‘

A\
—

= N
@ @ )
@3,9 x 40 mm 6463

23,9 x 25 mm \
6470 6464
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Trittschutzschiene Art. 7459 52 fiir S 7000 1Q und S 9000

Haustlrelement inkl. der Haustirschwelle wie gewohnt fertigen.

18
)
01.01 02.01
& 01.01 -
# )

) g ‘

X
_ =02.01 + 2x15°

02.01 + 2x15° Z

{
%
B
f

/ DIN 7981,
@4x10 mm ﬂ L=9,5mm
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Trittschutzschiene Art. 3532 52

48
o 01.01:
{ Aufnahmenut fiir Art. 8150 90
‘ ‘ 02.01:
A Fixierung von Bauabdichtungsbahnen
r \¢81 % 03.01:
N Kennriefe
: ! J Haltesteg
\.04.01
03.01
ANWENDUNG:

- Als Wetterschenkel fir Balkontiren.
- Zum optimalen Anschluss von Bauabdichtungsbahnen (02.01).
- Fir alle Standard-Blendrahmen.

VERARBEITUNG:

- Wetterschenkel auf BlendrahmenauBenmalf zuschneiden.

- Dichtung Art. 8150 90 in die Aufnahmenut (01.01) eindrliicken. Dabei ist zu beachten, dass die Dichtung beim
Einbringen keinesfalls gedehnt wird.

- Bei Bedarf Bauabdichtungsbahn einklemmen (02.01).

- Im Abstand von 200 mm mit selbstbohrenden Fensterbauschrauben @ 4,0x32 mm in der Kennriefe (03.01)
am Blendrahmen verschrauben.
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Systemkleber

jumy
1
O <« 3
> 0 o
o < Ll
2516 99
2517 99 2518 99 3523 99 3524 99
- Systemkleber Art. 2516 99 - Systemkleber Art. 2518 99 | - Systemkleber Art. 3523 99 - Systemkleber Art. 3524 99
Farbe: transparent, Farbe: transparent, (mit roter Verschlusskappe) (mit weiBer Verschlusskappe)
VE =1 Stiick/200g. VE = 1 Stiick/200g Farbe: transparent, Farbe: transparent,
- Systemkleber Art. 2517 99 VE = 1 Stiick/20g. VE = 1 Stiick/20g.
Farbe: weif3,
VE =1 Stiick/200g.
Ubersicht Einsatzbereich der Systemkleber:
Flache Tragerprofil Material Zusatzprofil Erforderlicher Funktionfestigkeit/Aushéartezeit
Systemkleber bei +20°C, 50% rel. Luftfeuchte (*)
PVC - HART PVC - HART Art. 2516 99, 2517 99 ca.2—4min./ 24 h (~90%)
PMMA PVC - HART Art. 2516 99, 2517 99 ca.2—4min./ 24 h (~90%)
Renolit-folienkaschiert PVC - HART Art. 3523 99 ca.2min./ 16 H
Lackiert PVC - HART Art. 3523 99 ca.2min./16 H
PMMA PMMA Art. 2518 99 ca. 2—4min./ 24 h (~90%)
EPDM Dichtungen EPDM Dichtungen Art. 3524 99 sofort bis 120 sec.
(Sekundenkleber)
PVC - Hart ASA, Stulpkappen, Art. 3523 99 ca.2min./16 H
Rollladeneinlauftrichter etc.

(* Bei Verarbeitungstemperaturen unter +18°C verlangern sich die Zeiten).

ALLGEMEINE GEBRAUCHSINFORMATION:

- Systemkleber sind schnell reagierende Montagekleber mit einer hohen Vergilbungsbesténdigkeit gemaB DIN 53387.

- Ausgeharteter Klebstoff ist gegen Wasser, Alkohol, Ol, Benzin, usw. bestandig.

- Temperaturbestandig von -25°C bis +90°C.

- Mindestverarbeitungstemperatur ab + 5°C.

- Lagerung: Der Klebstoff sollte dicht verschlossen, kihl und trocken bei Temperaturen von +15°C bis +25°C ohne direkte
Sonnenbestrahlung lagern. Die maximale Lagerzeit betragt 6 Monate.

VERARBEITUNG:

- Zur Verarbeitung sollten Schutzhandschuhe getragen werden. Beriihrungen mit der Haut, Augen vermeiden.
- Fir ausreichende Bellftung ist zu sorgen.
- Flgeflachen missen trocken, sauber und fettfrei sein.
- Reinigungsttcher dirfen nicht farben oder flusen.
- Systemkleber auf eine der beiden Fligeflachen aufbringen.
- Flgeflachen innerhalb 1 Minute zusammenbringen und fixieren.
- Herausgetretenen Klebstoff nach der Abliftung mit der Ziehklinge entfernen(**).

(** Da Art. 3523 99 nicht von den empfindlichen Renolit -Profiloberflachen ohne Beeintrachtigung

der Oberflache gereinigt werden kann, ist hier der Klebstoffauftrag sorgsam vorzunehmen).

Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie den Sicherheitsdatenbléttern geman 91/155/EWG.
Die Systemkleber unterliegen der Gefahrenstoffverordnung (GefStoffV).
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INNOVATION MIT SYSTEM

Kopplungsverbinder Art. 6454

6454 51
6455 51
6456 51

Kopplungsmaéglichkeiten

0

[

*5er Innensechskantschllissel

Kopplungsverbinder Blendrahmen
6454 51 6015 / 6016 6015 / 6016
6455 51 6015 / 6016 6001 / 6002
6456 51 6015/ 6016 6035 / 6036

- Praxishandbuch Nummer 3 ,Montage” beachten.
- Die Anzahl der Kopplungsverbinder richtet sich nach den statischen Erfordernissen der Kopplung.

- Maximaler Abstand 700 mm.

- Aufbohren der PVC- und Stahlprofile mit @ 8,5 mm.

6454 51
6016 /6019

6001 /600

3

6455 51
6016 / 6002

g

157.0
6015/6016 —™ <_3‘0

200.0

6015/6016 —* 3.0

6035/ 6036

700

max. 700

max. 700

6456 51
6016 / 6036
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Haustirdichtung Art. 3184 90

Ll

3552 54
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Hausturstahle und SchweiBeckverbinder

Produktinformationen Beschlagshersteller
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P AN

30.08.2013
PA 2013/1698 Teil 2

Produktinformationen Beschlagshersteller

Produkt-Information

DoorSafe

PVC SchlieBstiick AS576
StangenausschluBschlieBstiick — nicht verstellbar

T s

(Bilder dienen nur als Beispiel)

Neuprodukt[ ]/ Ersatzprodukt []/ Modifikation X / sonstiges[]

Anwendungsbereich: PVC Profilsysteme

Einsetzbar bei PVC-Schwellen

Technische Details: SchlieBstlick ist nicht verstellbar.

SchlieBstiickachs: 12,5 mm
Profilachse: 13 mm

Platine: U — 22
Schenkelhdéhe 8 mm x 8 mm
Falztiefe: 22 mm

Verfiigbarkeit / ca. 5 Wochen nach Eingang der Erstbestellung
Bestellfahigkeit: Bestellfahig ab sofort
Dokumentation: Door Katalog nachste Ausgabe
Verp. Preis / Stk.
Material Materialkurztext Einheit | in Euro Materialgruppe
641498 MV-SCHLST. K/STA2/NVSTB./U-22/SL SA 50 18,03 42

ROTO Frank AG e Fenster- und Tirtechnologie
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SchweiBeckverbinder (SEV)

6025/ 6027 = 6409

6017/ 6033 = 6407
6065/ 6067 = 8411/ 8443

VERARBEITUNG:

Flugelprofil und Aussteifung zuschneiden (der Zuschnitt der Aussteifung muss nicht 100 %-ig genau erfolgen,
da sich der SEV nicht an der Aussteifung abstutzt.)
Aussteifungsenden entgraten, im Profil ausmitteln und verschrauben.

SEV einschieben und Klemmhebel Art. 3442 99 (04.00) von unten mit dem Haken in die vorstehende Ose der
Klemmzunge schieben. Dadurch wird der SEV bindig zur Profilgehrung gezogen. (Die Rader des Klemmhebels
muissen nach dem Einhaken sauber am SEV anliegen). Klemmhebel nach unten wegkippen, bis die Klemmzunge

abreiBt. SEV ist fertig montiert.

ZuschnittmaBe:

01.01:

Aussteifungslange (stumpf) =

Art. 6025/ 6027 = FliigelauBenmalB — 208 mm
Art. 6017/ 6033 = FligelauBenmalB — 190 mm
Art. 6065/ 6067 = FligelauBenmalB — 230 mm

02.01:

Aussteifungslange (Gehrung) =

Art. 6025/ 6027 = FlugelauBenmaB — 110 mm
Art. 6017/ 6033 = FligelauBenmalB — 100 mm
Art. 6065/ 6067 = FligelauBenmalB — 110 mm

6409 67216

03.01:
FlagelauBenmaB inkl. SchweiBzugabe.

6407 @720

02.01

Xy

8441 (8732 52, 87
8443 (8736 51, §78

362)

03.01
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Stahlaussteifung Art. 8737 51 fiir die Art. 6065 und Art. 6567 mit
Schlosskastenfrasung DIN Links

2100.00
Durchmesser 30.00mm +1.0/-0.5mm
. Bohrungen beidseitig durchgehend .
I
Zzrrrr———— I A, I I M
- 7. . . N
I " <
I S S W I W 4 =
H 7
H N
— I
I
alternativ.~ —{17.00 92.00
930.00 650.00
Frasung nur in einer
Wandung (3x) 85.00 165.00 545.00 135.00 100.00 165.00
= I S I S I
w M w L w M
{ i | Il ' | Il ‘ | Il
s ] N s T - T o N T R A - o 1]
— f S TR . m—s - S
o ©
= S TS | I T§ I €
. > S | IS I l
' " '
Il I Il
2100.00
Einbausituation
MaRstab 1:1
~ T \[/ —_— Pe—— n _\; g
[ 1 1Z D\ (Ll 1 7\ —
—_— 4 M == | a —_ =
—— — P | —— — |1 et
~__ | 1 J f ~=_ K % 7, /
0L ———— ) U
Erstellt am: Erstellt von: Letzte And: Geand. von:

15.11.13 SK198 18.11.13 SK198
Zeichnungsart:

HW-Zeichnung

Status:

Zeichnungskorrektur

Art: Ausf: Wz: WD-Klasse:|DST-ID: Vers: [MaRstab:
r8737 51 HW1 095439 12
Bez:

Stahl-Aussteifung fir 8076.. m. Frasung Rev:

DIN Links !
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Stahlaussteifung Art. 8737 51 fiir die Art. 6065 und Art. 6567 mit

Schlosskastenfrasung DIN Rechts

GEALAN

2100.00

Durchmesser 30.00mm +1.0/-0.5mm
Bohrungen beidseitig durchgehend

! I '?/ I N
I ‘5:00 Qi\%'
Il . s
I 1 s
H
— I
In —
alternativ 17.00 92.00
930.00 650.00
Frasung nur in einer 85.00 165.00 545.00 135.00 100.00 165.00
Wandung (3x)
M I M
Ll Ll Ll
%, I ' % I B
— — I ! i1 I 5
4 _._§{+ ...................... ) _._._IJ_._.{ __________________ FER 3 ..... g._.§_.é_ ..................... } ..... ST I =
N | i - o8 | I l
T X T IR ) X
f ' ] M ] " ' ! M
3 8 Il 8 Il 3 Il
2 w w wn
2100.00
Einbausituation
MaRstab 1:1
B | P
/. 1
I 1l = |4 4
— = M| — — = I M —
— \ I /| — — \ 1 4 %4 L —
Jl———— J [
Erstellt am: Erstellt von: Letzte And: Geénd. von:
15.11.13 SK198 18.11.13 SK198
Zeichnungsart:
HW-Zeichnung
Status:
Zeichnungskorrektur
Art: Ausf: Wz: WD-Klasse:| DST-ID: Vers: |MaRstab:
8737 51 HW2 095457 1:2
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Stahlaussteifung Art. 6722 51 fir die Art. 6025 und Art. 6527 mit
Schlosskastenfrasung DIN Links
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2100.00

Einbausituation

Durchmesser 30.00mm +1.0/-0.5mm
Bohrungen beidseitig durchgehend
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Stahlaussteifung Art. 6722 51 fir die Art. 6025 und Art. 6527 mit
Schlosskastenfrasung DIN Rechts

2100.00

Durchmesser 30.00mm +1.0/-0.5mm
Bohrungen beidseitig durchgehend
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Erstellt am: Erstellt von: Letzte And: Geénd. von:
07.05.14 SK198 25.08.14 SK198
Zeichnungsart:
HW-Zeichnung
Status:
Zeichnungskorrektur
Art: Ausf: Wz: WD-Klasse:| DST-ID: Vers: |MaRstab:
6722 51 HW1 100516 21
Bez: :
Stah! fiir 6025/6027 mit Frasung v
DIN Rechts !
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Zusatzprofil
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Allgemeiner Hinweis
Zusatzprofil (Rahmenverbreiterungen, untere Anschlussprofile) mit mehreren
Verstarkungen befestigen

Die Einbausituation ist maBgebend fir den unterschiedlichen Einsatz der Verstarkungen in Verbreiterungen. So kann eine
eingebrachte Verstarkung sowohl zur Aussteifung als auch zur verbesserten Verschraubung eingesetzt werden. Die
Verwendung von Armierungen in Verbreiterungen ist vom Fensterbauer je nach Einbausituation individuell auszufiihren.

Die folgenden Arbeitsschritte zeigen die Verschraubung im Zusatzprofil und die anschlieBende Befestigung am Blendrahmen.
Die ClipsfiiBe an den Profilen dienen lediglich als Montagehilfe. Die Clipsung auf den Blendrahmen wird optimiert, wenn die
ClipsfiiBe an den Enden der Zusatzprofile ausgeklinkt werden oder die Blendrahmenecken riickstandsfrei verputzt sind.
Generell missen Profilverbreiterungen und Zusatzprofile untereinander und am Blendrahmen verschraubt werden.

Profilverbreiterungen oder Zusatzprofile ohne anextrudierte Dichtlippe miissen vor dem Verschrauben mit geeigneten
Dichtbandern oder Fugendichtmassen (nicht zeichnerisch dargestellt) in die Profile eingebracht werden.

BEACHTEN: Die Lange der Schrauben richtet sich nach der Profilgeometrie
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417 4‘7 Verschraubung
von unten

1. Eine Beschlagschraube ohne vorbohren durch 2. Profil und Verstarkung mit & 7,5 mm vorbohren
das Profil in die Verstarkung schrauben.

A\
N

[N
[N

2. Profil und Verstéarkung mit @ 5,0 mm vorbohren.

3. Verstéarkung mit @ 5,0 mm Vorbohren und
anschlieBend eine Fensterbauschraube
(handelsiiblich) mit @ 6,5 mm verschrauben.

3. Verstéarkung mit & 4,0 mm vorbohren und
anschlieBend eine Fensterbauschraube (handelslblich)
mit & 4,8 mm verschrauben.

4. Die Verschraubung zum Blendrahmen muss immer
durch die Aussteifungskammern erfolgen.

Abstand der Verschraubung Abstand der Verschraubung
maximal 500 mm maximal 700 mm
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Kopplungen von Profilverbreiterungen am Beispiel der
Art. 6277, 6288, 6299 geschaumt mit Aussteifung

Kopplungen von Profilverbreiterungen im Baukdrperanschlussbereich sind im Regelfall statisch nicht wirksam (gelenkige

Anbindung, 03.01 und 03.02), so dass rechtwinkelig zur Fensterebene wirkende Kréafte nur bedingt ibertragen werden kénnen.
Hieraus resultieren héhere Verformungen im Rahmenbereich unter Lasteinwirkung, die zu einer Beeintrachtigung der Gebrauchs-

tauglichkeit fihren kdnnen. Bei Kunststoff-Fenstern ist erfahrungsgeman bei Verbreiterungen Gber 60 mm keine ausreichende
Lastabtragung Uber die Kopplung gegeben. Mehrfachkopplungen reduzieren die Lastabtragung in den Baukérper erheblich.
Die Lastabtragung, links oder rechts (03.01), oben oder unten (03.02), erfolgt mit geeigneten Stahlwinkel bzw. Konsolen.

Quelle: Leitfaden zur Ausfiihrung der Montage von Fenstern und Haustiiren fiir Neubau und Renovierung. Seite 122, Ausgabe Marz 2014. RAL-Giitegemeinschaft Fenster und Haustiiren e.V.

Rahmenverbreiterungen dirfen ohne Stahlaussteifung nicht miteinander verschraubt werden.

66

i

140

1

66

f

102

K
%r

ﬂ
§Lm

13710])

U 6277

U

1 Deoss

e

= Lage im Profil

= Alternative Stahle

4794 7701

66

5 i

Ausfiihrungsmoglichkeiten bei Profilverbreiterungen
1. Durchgangsbohrung zur Befestigung am Blendrahmen
2. Tragende bzw. lastabtragende Konsole, Anzahl nach Erfordernissen

3. Gekoppelte Rahmenverbreiterungen
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Aluminium-Deckschalen
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S 9000 Aluminium-Deckschalen
Systemiibersicht N 251 |

Profilibersicht 252-263
AbzugsmaBe / Profilkombinationen 264-284
Fertigungsablauf | IEEER
Teilebeschreibung 286-287
Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen 288-291

Montageméglichkeit 1: Stumpf

Blendrahmen 292-293
Flagelprofil 294-295
Pfosten- und Riegelprofil 296-299
Stulp 300-301

Verarbeitung flachenbiindige Deckschalen (Montage auf Gehrung nicht moglich)

Art. 6640 52 fur Art. 6003 306
Art. 6642 52 fiir Art. 6055 (18 mm Uberschlagshohe) 307
Montagemdglichkeit 2: Gehrung 302
Blendrahmen 303
Flagelprofil 304
Pfosten- und Riegelprofil 296-299
Stulp 305
308
GEALAN STV® - Profile mit Aluminium-Deckschalen 309
Vorschlag fir Sagezulagen 310-315

* Durch anklicken auf die Seitenzahl werden Sie gleich auf die jeweilige Kapitelseite gefiihrt.

Die vorliegende Systembeschreibung S 9000 Aluminium-Deckschalen entspricht dem derzeitigen

Stand der Technik. GEALAN arbeitet stetig daran, dieses System weiter zu entwickeln und diese
Erkenntnisse in die vorliegende Systembeschreibung einflieBen zu lassen. Wir méchten noch kurz darauf
hinweisen, dass es uns bei aller Sorgfalt trotzdem passieren kann, dass Fehler auftauchen.

Dafir ibernimmt GEALAN Fenster-Systeme GmbH keine Haftung und bitten bereits jetzt um Ihre Mitarbeit,
falls Ihnen irgendwelche Fehler auffallen sollten. Technische Anderungen sind ebenfalls vorbehalten.
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Systemubersicht

Profilibersicht (nur Profile mit Aluminium-Deckschalen)
Abzugsmale / Profilkombinationen
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Legende - Legend

PVC weiB oder farbig durchgefarbt - uPVC white or solid-coloured
foliiert - laminated

PMMA auf3en farbig, auf PVC Grundkérper - PMMA colour on uPVC
PVC Profil mit Recyclingkern - uPVC profile with recycling core
Statische-Trocken-Verglasung STV® - STV®static dry glasing

Intensiv-Kern-Dammung IKD® - IKD® intensive core insulation

....b1  Stahl - steel
....52  Aluminium - aluminium
....b5  Zinkdruckguss - zinc diecasting
....70  Kunststoffzubehor - plastics accessories
....80 Polyamid-Zubehor - polyamide accessories
....90 EPDM Dichtung - EPDM gasket
....91  Silikon - silicone
....92  TPE Dichtung - TPE gasket
....93  PVC weich - Flexible PVC
...99 Sonstige Materialien und Fensterzubehor - other materials and window accessories
__ Profiloberflache mit Dekor- oder Farbfolie - surface laminated with wooden-structure or coloured film
———  PMMA-Oberflache coextrudiert - PMMA surface, ¢ oextruded
Ix und ly Werte in cm* - Ix and ly value in cm*
5 grau angelegte Profile in Vorbereitung - grey profiles in process of realisation
Hinweis:

Der Inhalt dieser Profilii“bersicht ist unverbindlich! Das exakte Lieferprogramm entnehmen
Sie bitte der aktuellen Ubersicht , Profile und Zubehér”.

Please note:
The content of this compendium is not binding! See the exact product range in the summary
~Profiles and Accessories”.
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Profilkombinationen

Es sind generell die maximalen FligelgréBen zu beachten!
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Fertigungsablauf

Teilebeschreibung
Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen

Montageméglichkeit 1: Stumpf
Blendrahmen

Flagelprofil

Pfosten- und Riegelprofil

Stulp
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Ubersicht S 9000 Aluminium-Deckschalen und Dichtungen
TEILEBESCHREIBUNG:

Blendrahmenschalen

- Aluminium-Deckschale Art. 6617 52 - Aluminium-Deckschale Art. 6618 52
- Farbe: Blank - Farbe: Blank
- fir Art. 6001 00/ Art. 6002 00/ - fir Art. 60015 00/ Art. 6016 00/

Art. 6004 00 plus/ Art. 6030 00 plus Art. 6009 00 plus
- Aluminium-Deckschale Art. 6627 52 - Aluminium-Deckschale Art. 6633 52
- Farbe: Blank - Farbe: Blank
- far Art. 6035 00/ Art. 6036 00/ - far Art. 6045 00

Art. 6085 00 plus
- Aluminium-Deckschale Art. 6636 52
- Farbe: Blank
- flr Art. 6032 00/ Art. 6048 00/

Art. 6026 00 plus

Pfosten- / Sprossenschalen
- Aluminium-Deckschale Art. 6623 52

- Aluminium-Deckschale Art. 6622 52 - Aluminium-Deckschale Art. 6631 52
- Aluminium-Deckschale Art. 6630 52 (Flachenbiindig)

(Flachenbiindig) - Farbe: Blank
- Farbe: Blank - fr Art. 6053 00/ Art. 6054 00/ Art. 6058 00 plus
- fir Art. 6049 00/ Art. 6050 00/ Art. 6057 00 plus
Fliigelschalen - Aluminium-Deckschale Art. 6620 52

- Farbe: Blank
- Aluminium-Deckschale Art. 6619 52 - far Art. 6017 00
- Farbe: Blank
- far Art. 6003 00 - Aluminium-Deckschale Art. 6632 52
(Verarbeitung nur auf Gehrung méglich)

- Aluminium-Deckschale Art. 6621 52 - Farbe: Blank
- Farbe: Blank - far Art. 6033 00

- fir Art. 6025 00
- Aluminium-Deckschale Art. 6638 52

- Aluminium-Deckschale Art. 6637 52 (Verarbeitung nur auf Gehrung méglich)
- Farbe: Blank - Farbe: Blank
- fir Art. 6065 00 - fir Art. 6067 00
- Aluminium-Deckschale Art. 6639 52 - Aluminium-Deckschale Art. 6640 52 + Art. 6641 00
- Farbe: Blank ) (Flachenbiindig)
- fur Art. 6079 00 (18 mm Uberschlagshéhe) - Farbe: Blank
- fur Art. 6003 00 i
- Aluminium-Deckschale Art. 6642 52 + Art. 6643 00 (Verarbeitung nur Stumpf méglich)
- Farbe: Blank

- fiir Art. 6055 00 (18 mm Uberschlagshéhe)
(Verarbeitung nur Stumpf méglich)

Stulpschale + Stulpkappe

- Aluminium-Deckschale Art. 6624 52 - Aluminium-Deckschale Art. 6625 52

- Farbe: Blank - Farbe: Blank

- far Art. 6012 00 und Art. 6003 00 - far Art. 6020 00 und Art. 6003 00

- Stulpabdeckkappe Art. 6487 00 / 6427 00 - Stulpabdeckkappe Art. 6486 00/ 6425 00
- Aluminium-Deckschale Art. 6626 52 - Aluminium-Deckschale Art. 6628 52

- Farbe: Blank - Farbe: Blank

- fir Art. 6301 00 und Art. 6003 00 - fir Art. 6020 00 und Art. 6017 00

- far Art. 6301 00 und Art. 6029 00 - Stulpabdeckkappe Art. 6486 00/ 6425 00

- Stulpabdeckkappe Art. 6440 00

- Aluminium-Deckschale Art. 6629 52

- Farbe: Blank

- fir Art. 6012 00 und Art. 6017 00

- Stulpabdeckkappe Art. 6487 00 / 6427 00
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Dichtungen
Werkseitig eingezogene Dichtungen Nachtraglich einziehbare Dichtungen
(auch als Reparatur-Dichtung einsetzbar) - Anschlagdichtung Art. 8150 90 S/G
- Anschlagdichtung Art. 2156 92 S/G (Blendrahmendichtung austauschen)
- Verglasungsdichtung Art. 2165 92 S/G. - Verglasungsdichtung Art. 6106 90 S/G.
- Festverglasungsdichtung Art. 6106 90 S/G
Beachten:
Die Dichtungen Art. 2165 92 S/G und Art. 2156 92 S/G Beachten:
kann nicht um die Ecke gelegt werden. Die Dichtung Art. 6106 90 S/G kann nicht um die
Der DichtungsstoB muss stumpf ausgefiihrt werden. Ecke gelegt werden. Der DichtungsstoB muss stumpf

ausgefuhrt werden.

2156 92 S/G 6106 90 S/G

Anschlagdichtung Verglasungsdichtung
Blendrahmen

(werkseitig eingezogen Dichtung)

d
QF 2165 92 s/ 8150 90 510

Anschlagdichtung
Verglasungsdichtung Blendrahmen

(Werkseitig eingezogene Dichtung)
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Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen

Zur Fertigung der Kunststoff — Fensterprofile mit Aluminium-Deckschalen sind unsere Arbeitsunterlagen
»<Allgemeine Fertigungshinweise” und die ,Systembeschreibung S 9000“ zu beachten.

Die Aluminium-Deckschalen dienen zur auBenseitigen Abdeckung der Kunststoff-Fensterprofile im System S 9000.

Es diirfen nur auBen und innen weiBBe oder auBen weiBe und innen foliierte Profile
verwendet werden.

FARBGEBUNG:

GEALAN Fenster-Systeme GmbH liefert die Deckschalen in Aluminium blank aus. Die Farbgebung erfolgt ausschlieBlich
durch den Verarbeiter, entweder nach dem Zuschnitt der Aluminium — Deckschalen oder an den 6 m Stangen.

Werden die 6 m Stangen beschichtet, empfiehlt GEALAN vor dem Aufclipsen die Schnittkanten farblich anzupassen.

VERARBEITUNG:
- Die geschweiBten PVC - Profile auf sauber verputzte Ecken und Nuten Uberprifen.
- Ein Verkleben der Deckschalen auf den Profilen ist nicht notwendig.
- Die Schalen werden nur aufgeclipst.
- Blendrahmen:
Deckschale in die vordere Nut im Blendrahmenrlicken einhaken und Uber den Blendrahmeniberschlag clipsen.
- Flugel:
Deckschale in die Wasserabrisskante einhaken und Uber den Fligellberschlag clipsen.
- Pfosten / Riegel / Sprosse:
Auf einer Seite des Uberschlages einhaken und einclipsen.
- Stulp:
Siehe Kapitel Stulp.

Nach dem Einrasten ist ein zerstérungsfreies Entfernen nicht mehr méglich!

[

DICHTUNGEN:
- Art. 2165 92 S/G als Anschlagdichtung und Art. 2156 92 S/G als Verglasungsdichtung. Beide werkseitig im Profil eingezogen.
Die Dichtungen kdnnen auch als Reparatur-Dichtungen verwendet werden.
- Art. 8150 90 S/G als Anschlagdichtung und Art. 6106 90 S/G als Verglasungsdichtung.
- Bei der Festverglasung wird die Dichtung Art. 6106 90 S/G im Blendrahmen eingezogen.
Beachten:
Die Dichtung Art. 2156 92 S/G und Art. 6106 90 S/G kénnen nicht um die Ecke gelegt werden.
Der DichtungsstoB muss stumpf ausgefiihrt werden.
- Eine Verwendung verschweiBbarer Dichtungen im Bereich der Aluschalen ist nicht zulassig!
Ausnahme die Dichtungen Art. 2165 92 S/G und Art. 2156 92 S/G

DRUCKAUSGLEICH:
Pro Feld mind. 50 mm Dichtung ausnehmen.
(2. flg. = zwei Felder usw.).

50

RETRS

.

XA

(an)
oo,
X R

D
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ENTWASSERUNG:

B 01: B0O2

Die Entwasserung der Blendrahmen sollte immer Werden die Deckschale Art. 6622 52/ Art. 6623 52

nach unten erfolgen (01.01, Blau). Art. 6630 52/ Art. 6631 52 auf einen Riegel geclipst,
) . ist die Entwasserungséffnung nach dem Aufbringen

Bei der Entwésserung nach vorne (01.02, Rot) muss der der Deckschale zu bohren (02.01, Blau).

Abstand zwischen Blendrahmen und Deckschale (01.03, Griin)
im Bereich der Entwasserungséffnung mit Silikon oder
gleichwertigem Material abgedichtet. Die Entwasserungséffnung
darf dabei nicht verschlossen werden.

B 03: B 04:
Unteres AnrissmaB auf der Deckschale fiir eine Entwasserung Unteres AnrissmaB auf der Deckschale fir eine
nach vorne. Entwésserung nach vorne.

e

=

ﬂ 6048

6032

B 05:

Fir die Entwésserung kénnen auch Design-
Entwasserungskappen (z.B. von der Fa. Grotefeld-
Kunststofftechnik, Bild rechts) fir Entwasserungsbohrungen von
@ 10 mm verwendet werden. AbdichtmaBnahmen wie bei der
Entwasserung nach vorne.

kein GEALAN Artikel

<] O_
=R
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FLUGELGROSSEN:
Fir die maximalen FligelgrdBen gelten die gleichen Vorgaben wie fir unsere farbigen Fensterprofile.

Kleinste FlligelgréBen:
1. flg. Fenster oder mehrteilige mit Pfosten:
FligelauBenmaB = 450 x 550 mm.

Stulpfenster:
Fenster mit Stulp 6020: FlliigelauBenmaB (BxH) = 450 x 550 mm
Fenster mit Stulp 6301 (Monostulp): FligelauBenmaB (BxH) = 490 x 550 mm

Das Dreh — Kipp-MaB darf nicht unterschritten werden, da sich sonst der Fllgel nicht mehr 6ffnen Iasst!

BESCHLAGE:
MinimalgréBen beachten!
Beim Einsatz von z.B. SicherheitsschlieBblechen sind die minimalen FliigelgréBen vorab zu ermitteln.

PFOSTENVERBINDUNGEN:
Die Ausstanzungen bei den Pfostenverbindungen inkl. AbzugsmaBe usw. sind beim StumpfenstoB
oder bei der Gehrungsmontage gleich.

STULPMONTAGE:

Die Stulpmontage von Art. 6613 52 und Art. 6614 52 sind beim Stumpfensto3

oder bei der Gehrungsmontage gleich.

Beim Art. 6609 52 &ndern sich die ZuschnittsmaBe, siehe Seite 38, 39 (Stumpf) und 44 (Gehrung).
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Zuschnitt der Deckschalen

Da die Aluminium - Deckschalen nach dem VerschweiBen der PVC - Profile aufgebracht werden, miissen die
ZuschnittmaBe vom fertigen Fenster genommen werden.

- Vor dem Zuschnitt ist der Sagetisch auf eventuelle Verunreinigungen zu priifen, um ein
Verkratzen der Deckschalen zu vermeiden.

- Um einen exakten Gehrungsschnitt zu erhalten, sollte eine Holzunterlage / Zulage verwendet werden.
Beispiel einer Zulage siehe am Ende des Kapitel Aluschalen. Die Zulagen sollten ca. 150 mm lang sein,
um eine ebene Auflage beim Sagen zu gewébhrleisten.

- Der Zuschnitt der Deckschalen erfolgt auf einer Gehrungs-, Zug- oder Kappsége.

Bild 01:

- Nach dem Zuschnitt muss die inne Uiberstehende Ecke der Rastnase an jedem Gehrungsschnitt entfernt
werden (siehe 01.01).

- Die Schnittflache der Aluminium — Deckschalen muss frei von Wiilsten und Graten sein.

Zusatzliche Bearbeitung der Alu-Deckschalen bei [StumpferstoB] stumpfer StoB

Im Bereich der Blendrahmen bzw. Fligeleck[en]verschweiBung kann es nach dem Aufbringend er Aluminium-Deckschalen
zu einer Aufwdlbung im StoBbereich kommen. Um das zu verhindern wird mittels einer Oberfrase der Steg (A)

auf die Breite des Blendrahmen bzw. Fliigelprofils abgefrast (B), somit wird der Druck auf das PVC-Profil genommen.

A B
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S 9000 Aluminium-Deckschalen

Montagemdglichkeit 1: Blendrahmen StumpferstoB

Bild 01: Bild 01:
Hier werden die Aluminium-Deckschalen im Gehrungsbereich der Fensterprofile,
senkrecht und waagrecht stumpf zusammengestoBen.

Bild 02:
Die waagrechten Deckschalen, oben und unten, miissen im Eckbereich
ausgestanzt werden.

Abdichtung der StofBfuge!

Um Wassereintritt zum Baukérper zu vermeiden sollten alle StoBfugen mit
Silikon abgedichtet werden. Der Hohlraum zwischen Blendrahmen und
Aluminium-Deckschale muss mit Silikon (oder Vergleichbar) verschlossen
werden (siehe Kreis).

Bild 03:
Ausstanzung bei Blendrahmen 6001/6002/6004 plus/6030 plus:
- 73 -
| |
i 6’ | Bild 02:
= Vi 6617 |
' | o
[ I >
Bild 04: |
Ausstanzung bei Blendrahmen 6015/6016/6009 plus:
- 87 -
i A
N~ N
T 6618
Bild 05:
Ausstanzung bei Blendrahmen 6035/6036/6085 plus:
B 116
A
N
~
Y
I
Bild 06:
Ausstanzung bei Blendrahmen 6045:
()
<] | 60 N
1 | |
. |1 6633 |
| |
Bild 07:
Ausstanzung bei Blendrahmen 6032/6048/6026 plus:
- of -
| I
i S |
N~ N |
y 6636 |
I
|
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Bild 08: Bild 09:
Die senkrechte Deckschale, links und rechts, wird Die senkrechte Deckschale, links und rechts, wird dazwischen
dazwischen, inkl. 3° Schrége, eingepasst. eingepasst.
Bild 08: Bild 09:
., )
v
I T 1 _ 1§50 } [6633 G
S| g
S €1 B
© @ e
~| =] &1 &
(2] o © =
- gl 8| 8|} L
[0} = N 0
2 2| 3| & - X g_f . , ﬂ — —
© (=] © —
sl 2| 2| vl M Q — ) —
21 21 8| 4| f D 2
E;\o) g/ = LD" ; & 7/ g
gl |2 e 1) © A 9
© O S SRS ==
S K g S (| i ) A [l To)
o ® 2 %é H ]@6 ]5 6001/6&02 %&K N E o
e ! 6004 pllis/ 6030 plus O \ \
- i il S bl o i SR R L
™
- 6015/ 6016
Y = d 5 /&5 /5 2008 pon %\ EL E Y @ 6045 %&& X
A it |
™ 6048 ™
- P— [ —— _
Y ﬁ H / 6 / § 6035/ 6036 & & 6026 plus
)] 6085 plus |
mﬂ ==
) 6032

ZuschnittsmaBe: Blendrahmen 6001/6002/6004 plus/6030 plus
Waagrecht:
BlendrahmenauBenmaB + 2 x 1,3 mm = DeckschalenauBenmal

Senkrecht: siehe Bild 08
BlendrahmenauBenmaB (ohne Deckschale) — 141 mm (2x70,5 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmal

ZuschnittsmaBe: Blendrahmen 6015/6016/6009 plus
Waagrecht:
BlendrahmenauBenmaB + 2 x 1,3 mm = DeckschalenauBenmal

Senkrecht: siehe Bild 08
BlendrahmenauBenmaB (ohne Deckschale) — 169 mm (2x84,5 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmal

ZuschnittsmaBe: Blendrahmen 6035/6036/6085 plus
Waagrecht:
BlendrahmenauBenmal + 2 x 1,3 mm = DeckschalenauBenmalR

Senkrecht: siehe Bild 08
BlendrahmenauBenmal (ohne Deckschale) — 227 mm (2x113,5 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmaR

ZuschnittsmaBe: Blendrahmen 6032/6048/6026 plus
Waagrecht:
BlendrahmenauBenmal + 2 x 1,3 mm = DeckschalenauBenmalR

Senkrecht: siehe Bild 08
BlendrahmenauBenmaB (ohne Deckschale) — 109 mm (2x54,5 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmal

ZuschnittsmaBe: Blendrahmen 6045
Waagrecht:
BlendrahmenauBenmal + 2 x 1,3 mm = DeckschalenauBenmaR

Senkrecht: siehe Bild 09
BlendrahmenauBenmaB (ohne Deckschale) — 120 mm (2x60,5 mm) inkl. 90° Schrage = Deckschalenauf3enmal
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S 9000 Aluminium-Deckschalen

Montagemadglichkeit 1: Fliigelprofil

Bild 01:

Hier werden die Aluminium-Deckschalen im Gehrungsbereich der Fensterprofile,

senkrecht und waagrecht stumpf zusammengestoBen.

Beachten:

Deckschale Art. 6632 52 und Art. 6638 52, nach auBen 6ffnend, nur auf

Gehrung maglich.

Bild 02:

Die senkrechten, linke und rechte, Deckschale miissen im Eckbereich

ausgestanzt werden.

Bild 03:
Ausstanzung bei Fliigelprofil 6079

<$,|
|
A o '
Q I
© N . 6639
. (6079)
Y I
Bild 04: |
Ausstanzung bei Flugelprofil 6003
- 56 -
—~ - |
A o '
© N ' 6619
— I (6003)
1 !
|
Bild 05:
Ausstanzung bei Fligelprofil 6017
- 82 -
— - |
I N3 |
© ) . 6620
. (6017)
1 !
|
Bild 06:
Ausstanzung bei Fliigelprofil 6025
- 94 -
- o |
I ) |
© N\ i
! i
|
Bild 07:
Ausstanzung bei Flugelprofil 6065
106

~

iR

StumpferstoB

Bild 01:

6621

16

$§

6637

(6065)
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Bild 08:

Die waagrechte Deckschale, oben und unten, wird dazwischen,

inkl. 3° Schrage, eingepasst.

Bild 09:
Zuschnittslange der senkrechten Deckschalen.

ZuschnittsmaBe:
Waagrecht: siehe Bild 08
Fliigelprofile 6079 (18 mm Uberschlagshéhe)

[}

Bild 08:

"
L

83 (6003)

109 (6017)
121 (6025)

133 (6065)

Y

Y

6639

16621

———

[

Bild 09:

)

17 ()
(@))
H%
L3
wU)2
L~
SO0
it
3

FligelauBenmaB (ohne Deckschale) — 150 mm (2x75 mm) inkl. 3° Schrédge = DeckschalenauBenmalB L'B
Fliigelprofile 6003 o
FligelauBenmaB (ohne Deckschale) — 166 mm (2x83 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmal ©
Fliigelprofile 6017
FligelauBenmaB (ohne Deckschale) — 218 mm (2x109 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmaf
Fliigelprofile 6025
FligelauBenmaB (ohne Deckschale) — 242 mm (2x121 mm) inkl. 3° Schrdge = DeckschalenauBenmaf
Fliigelprofile 6065
FligelauBenmaB (ohne Deckschale) — 266 mm (2x133 mm) inkl. 3° Schrage = DeckschalenauBenmaf
ZuschnittsmaBe: alle Flligel
Senkrecht: siehe Bild 09
FligelauBenmaB + 2 mm (2x Materialstérke Deckschalen, oben und unten) = DeckschalenauBenmaf (09.01)
Ausklinkungen siehe Bild 03 bis Bild 07.
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S 9000 Aluminium-Deckschalen

Montage: Pfosten- u. Riegelprofil

Bild 01:

Vor dem Zuschnitt KontrollmaB nehmen.

Pfosten - Aluschalen so zuschneiden, dass zwischen Pfosten — Rahmen
bzw. Fligelschalen im fertigen Fenster ein 1 mm Spalt entsteht
(Dehnungsausgleich).

Bild 02:
Blendrahmendeckschale muss im Bereich der Pfostenverbindung
ausgeklinkt bzw. ausgestanzt werden.

Bild 01:

Bild 02:
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Bild 03:
Bei einem zweiflligeligen Fenster mit Pfosten wird die Deckschale des Blendrahmens am PfostenstoB ausgeklinkt

oder ausgesagt. Optimale Ergebnisse erhalt man mit einem Stanzwerkzeug. Mitte der Ausstanzung festlegen (03.01).
Wird ohne Stanze gearbeitet, wird die GrdBe der Aussparung auf der Deckschale angerissen (03.02).

AnschlieBend ausklinken oder mit einer Stich- oder Metallsédge aussagen.

Rundungen kénnen eckig ausgesagt werden, nach der Montage der Pfosten-Deckschale sind diese nicht mehr sichtbar.
Die Deckschalen auf den Blendrahmen aufclipsen. Bei Flligelsprossen wird genauso verfahren.

MaSBe fur die Blendrahmen-Deckschalen aus den unteren Zeichnungen entnehmen. -1

\ \ §
§ 03.01 g/ §
;< § ‘§ IIY" §
=21\ N \
NG\ \
§ llYll § §
6049/ 6050 §—§ N
_1 ////////////J
% 6057
150
. b T
' ~ : \
| R S
of P N
v | :
| 03.02 s |
~ ? =
|
. 03.01
==
!
6053/ 6054 |
4 ' 6058 .

150
Ry )T"\ 6631
\ ; A

6623 |1

Y

Bild 04:
An die Stirnseiten der Pfostenschale wird jeweils eine 3° Schrage gesagt.
To)

17.5
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AN

05.02

Y,

Montage: Pfosten- u. Riegelprofil

Bild 05:
Bei Verwendung im Blendrahmen

IIXII
BlendrahmenauBenmal inkl. Deckschalen (05.01)

- 2 x Blendrahmenprofilh6he . X* (Art. 6002 = 73 mm)
- 1 mm (Dehnungsausgleich) = Deckschalenlange inkl. 3° Schrage (05.02). 05.01

(2222222727222

Q
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
%
\

Beispiel: BRAM = 1000 mm.
1000 mm — 146 mm (2 x 73 mm) - 1,0 mm = 854,0 mm inkl. 3° Schrage!

Bei Verwendung als Fliigelsprosse

FligelauBenmaf — 2 x Flugelprofilhéhe (6002 = 82 mm) — 2 x 1, 5 mm (Materialstarke Aluminiumdeckschalen)
= Deckschalenlange inkl. 3° Schrage.

Beispiel: FLAM = 1000 mm.
1000 mm — 164 mm (2 x 82 mm) - 3 mm (2 x 1,5 mm) = 833,0 mm inkl. 3° Schrage!

Schnittflichen bei Bedarf nachlackieren. Deckschale auf Pfosten / Riegel aufclipsen.

- 05.01 _
B 05.02 -
—t "X" — B B —t "X" —
Al = == A =
= N I sein\ [ =
[N B
L = [ 5 — J
el sl
= ] |l L S5
=C Hé'\_i _jg S —
Bild 05.03:

Bei der Montage von Rollladenfiihrungsschienen werden die Pfostendeckschalen Art. 6631 52 und Art. 6631 52 verwendet.
Beide Deckschalen sind blindig mit der Blendrahmen-Deckschale.

Bei auf den Blendrahmen-Deckschalen aufgesetzten Rollladenfliihrungsschienen, die in den Laibungsanschluss mit
eingebunden werden, sind Kapillarfugen abzudichten (05.04).

Bei Rollladenfuhrungsschienen welche nachtraglich in die fertige Laibungslichte auf den Blendrahmen montiert werden,
handelt es sich um keine raumabschlieBende Bauteilfuge. Hier ist allenfalls im Bereich der Befestigung eine Abdichtung
vorzusehen, um Wassereintritt in das Tragerprofil (Blendrahmen o. Pfostenprofil) zu verhindern.

——) = =) (——

A 05.04 lﬂl l A
1= el i s R i = |
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= ) i%cfjj[&l [ =
| |
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T 7020020022222022 0020202202 7

Montage: Pfosten/- Riegel — u. Sprossenprofil

Bild 06: x
Bei Verwendung als Pfosten- oder Sprossenkreuz =

N
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
)

V7277277770777

Blendrahmen- oder Fligeldeckschale wie beschrieben zuschneiden und nach Y
der jeweiligen Pfosten- oder Sprossenbreite Bild 03 ausklinken. —
ZuschnittmaB ,X* der durchlaufenden Pfosten-, Sprossendeckschale wie bei Bild 05 ermitteln.

Die Position der Ausklinkungen (an der durchlaufenden Deckschale) richtet sich nach der

Pfosten- oder Sprossenlage am durchlaufenden Pfosten- oder Sprossenprofil (06.01).

Die Ausklinkungen an der durchlaufenden Deckschale nach den gegebenen Pfosten- oder Sprossenbreiten
wie unter Bild 03 einbringen.

Zuschnitt der geteilten Deckschalen:

MaB ,Y* nach der Montage der durchlaufenden Deckschale herausmessen.

1 mm Dehnungsfuge berlcksichtigen.

Schnittflachen bei Bedarf nachlackieren. Deckschale auf Pfosten/Sprosse aufclipsen.

\

T
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=K )] 19/,
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Montage: Stulpprofil
Bild 01:

Die Zuschnittsldnge der Aluminium-Stulpdeckleisten fiir die Stulpkompinationen (SK)
Art. 6624 fir SK 6012/ 6003, Art. 6625 fiir SK 6020/ 6003, Art. 6628 fiir SK 6020/ 6017 und
Art. 6629 fir SK 6012/ 6017.

ZuschnittmaBe, siehe Kap. Stulp in der Systembeschreibung S 9000.
Das ZuschnittmaB von Art. 6301 finden Sie in der jeweiligen Aluminium-Deckschalen-Zeichnung.

= = Sagerichtung

ZuschnittmaB der Deckschale (01.01) 90° Schnitt (1=) = FlligelauBenmaf (01.02) - 2 x 27,0 mm (01.03).
Danach die Aludeckschale im unteren Bereich (01.04) und (01.05) im 90° Winkel ausklinken (2=) und (31).
Entfernen der stehen gebliebenen Teile.

Beispiel: FLAM = 1000,0 mm.
1000,0 mm — 54,0 mm (2 x 27,0 mm) = 946,0 mm.

Ausklinken der Deckschale:

MaB ,,X“ ist Stulpkombinationsabhangig. Dieses MaB muss vorher abgenommen werden.
Schnitt 2 = im 90° Winkel um MaB ,, X“ einséagen.
Schnitt 3 © vorsichtig ausfiihren um die fertige Deckschale nicht zu beschadigen.

Montage:
Deckschale zuerst am Stulpprofil einhaken und Uber Stulp/Flugelprofil clipsen.
6624 -
6625 E
6628

6629

FLAM (01.01)
13.5

01.04] }

ZuschnittmaB an der Stulpdeckschale:

Das 13,5 mm bei Art. 6624, Art. 6625, Art. 6628 und Art. 6629
Ist ein ca. MaB. Dieses MafB kann durch Toleranzen variieren

und muss deshalb am fertigen Element abgenommen werden
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Montage: Stulpprofil Art. 6626 mit Stulp Art. 6301
Bild 02:

ZuschnittmaBe fir Stulp Art. 6301 (21.06) = FLAM - 2 x 44,5 mm.
Bei der Stulpkombination Art. 6301 und Art. 6003 wird die innere Stulpleiste Art. 8309 und die Dichtung Art. 3171 bendtigt.
ZuschnittsmaB von Art. 8309 = FLAM.

= = Sagerichtung

ZuschnittmaB der Deckschale (02.01) 90° Schnitt (1=) = FlligelauBenmaf (02.02) - 2 x 27,0 mm (02.03).
Danach die Aludeckschale im unteren Bereich (02.04) und (02.05) im 90° Winkel ausklinken (2=) und (31).
Entfernen der stehen gebliebenen Teile.

Beispiel: FLAM = 1000,0 mm.
1000,0 mm — 54,0 mm (2 x 27,0 mm) = 946,0 mm.

Ausklinken der Deckschale:
Schnitt 2 = im 90° Winkel um ca. 43,5 mm (02.05) einsdgen. MaB vorher Uberpriifen.
Schnitt 3 { vorsichtig ausflihren um die fertige Deckschale nicht zu beschadigen.

Montage:
Deckschale zuerst am Stulpprofil einhaken und Uber Stulp/Flugelprofil clipsen.

| 5
6301 o
6626 — o
—~—1 n ~
“/:ij__lurf_n g
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A - AiAr jf_nl_ﬂ_“,\jl_ 0 <§E
02.04 =M 3| e
! g Oy (1 v
02.03
= " | 02.03
I

ZuschnittmaB an der Stulpdeckschale:

Das MaB 13,5 mm bei Zuschnitt von Art. 6626 ist ein

ca. MaB. Dieses MaB kann durch Toleranzen variieren

und muss deshalb am fertigen Element abgenommen werden.
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Fertigungsablauf

Montageméglichkeit 2: Gehrung
Blendrahmen

Flugelprofil

Pfosten- und Riegelprofil

Stulp
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Montageméglichkeit 2: Blendrahmen Gehrung

Bild 01 und Bild 02:

Hier werden die Aluminium-Deckschalen im
Gehrungsbereich der Fensterprofile, senkrecht und
waagrecht auf Gehrung zusammengestofBen.

Abdichtung der StoBfuge!

Um Wassereintritt zum Baukdrper zu vermeiden Bild 01:
sollten alle StoBfugen mit Silikon abgedichtet werden.

Der Hohlraum zwischen Blendrahmen und Aluminium-

Deckschale muss mit Silikon (oder Vergleichbar)

verschlossen werden (siehe Kreis, Bild 02).

Bild 02:

ZuschnittsmaBe: Blendrahmen
Waagrecht/ Senkrecht: siehe Bild 03
BlendrahmenauBenmal (01.00) + 2,6 mm = Deckschalenlange (02.00).

Bild 03:
02.00

1.3 01.00 1.3
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Montagemadglichkeit 2: Fliigelprofil Gehrung
Bild 04 und Bild 05:

Hier werden die Aluminium-Deckschalen im

Gehrungsbereich der Fensterprofile, senkrecht und
waagrecht auf Gehrung zusammengestofBen.

Bild 04:

Bild 05:

ZuschnittsmaBe: Fliigelprofil
Waagrecht/ Senkrecht: siehe Bild 06
FligelauBenmaf (01.00) — 54 mm (2x27 mm) = Deckschalenlange (02.00).

Bild 06: <27 02.00 27

A
Y
)
|

01.00
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Bild 07:

Beispiel am Stulp Art. 6012 00 mit Art. 6003 00
ZuschnittmaBe, siehe Kap. Stulp in der Systembeschreibung S 9000.
Genaue MaBe missen am fertigen Element abgenommen werden.

= = Sagerichtung

ZuschnittmaB der Deckschale 6624 52 (07.01) 45° Schnitt (1=) = FligelauBenmaB (07.02) + 2 x 41,5 mm (07.03).
Danach die Aludeckschale links und rechts je 79 mm (07.04) im 90° Winkel ablangen (2=).

Detail A: Uberstehende Ecke (07.05) abfeilen (3=). Verletzungsgefahr!

Beispiel: FLAM = 1000,0 mm.
1000,0 mm + 83,0 mm (2 x 41,5 mm) = 1083,0 mm.
1083,0 mm — 79,0 mm links und — 79,0 mm rechts 90° abségen = 925,0 mm
Stulpschalenléange.

Deckschale zuerst am Stulpprofil einhaken und Uber Stulp/Fligelprofil clipsen.

Bild 07: A

z‘ 6624 07.05

07.06

FAM

L 6624 52 (07.01)
//|

| 07.02

ZuschnittmaB an der Stulpdeckschale:
Die MaBe 79 mm bei Art. 6624 und Art. 6629,
61 mm bei Art. 6625 und Art. 6628 sowie

45 mm bei Art. 6626 sind ca. MaBe.

und muassen deshalb am fertigen Element
abgenommen werden.

Diese MaBe kdénnen durch Toleranzen variieren
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6640 52
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B 01: B 02: B 03:
Fensteransicht ZuschnittmaB: ZuschnittmaB:
Breite = FligelauBenmal — 2 x 82 mm inkl. Hohe = FligelauBenmalB — 2 x 48,5 mm
3° Schnitt (164 mm) 90° Schnitt (97 mm)
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B 04: B 05: B 06:
Detail A Ausklinken der senkrechten = Klebeflache
l  senkrechte Deckschale Aluminiumdeckschalen (oben und unten) Endkappen an den senkrechten
Hm waagrechte Deckschale L
Aluminiumdeckschalen kleben (oben und
unten)
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6642 52
0642 5|0
{ — - 52
i &
30
6643 3523 99
ol
<
1
@ 21.2
©
| R
B 01: B 02: B 03:
Fensteransicht ZuschnittmaB: ZuschnittmaB:
Breite = FligelauBenmaB — 2 x 67 mm inkl. Hohe = FligelauBenmalB — 2 x 48,5 mm
3° Schnitt (164 mm) 90° Schnitt (97 mm)
FAVLE o o |
- =) % ]
=l
)
S | 5
I| % <§(
= n L
E S, — 1
67 | L =6642 52 67 .
o
: 4
S SAl
B 04: B 05: B 06:
Detail A Ausklinken der senkrechten = Klebeflache

| senkrechte Deckschale

waagrechte Deckschale

Aluminiumdeckschalen (oben und unten)

Endkappen an den senkrechten
Aluminiumdeckschalen kleben (oben und
unten)
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N
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05.01
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Technische Informationen

GEALAN STV® - Profile mit Aluminium-Deckschalen
Vorschlag fir Sadgezulagen
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GEALAN STV® - Profile mit Aluminium-Deckschalen

Wir weisen darauf hin, dass zur Fertigung dieser Elemente unser Kapitel STV® Statische-

W Diese Seite soll Ihnen die Méglichkeit zeigen, dass STV® mit Aluminium-Deckschalen zu verarbeiten ist.
Trocken-Verglasung in den Allgemeinen Fertigungshinweise (AFH) zu beachten ist.

Um Aluminium-Deckschalen mit STV® verarbeiten zu kdnnen muss auf das bestehende STV® Klebeband
ein zweites STV® Klebeband durch den Verarbeiter geklebt werden.

Bild 01: Bild 02:
Aluminium-Deckschalen Zweites STV® auf bestehendes Kleben.
auf Flugelprofil aufklipsen.

‘_l

)

i DDDLh GDUL f”i

=il

[ ]
[

Bild 03: Bild 04:

Beide Klebebander liegen aufeinander. Durch das Aufbringen des zweiten Klebebandes
muss die Verglasungstabelle ohne STV®
verwendet werden.

Hier kommt die Standard-Ausfiihrung mit der
Glasdichtungsstéarke von 3,5 mm,
des jeweiligen Systems, zur Ausfiihrung.
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Vorschlag Sagezulagen

Blendrahmen
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Vorschlag Sagezulagen

Flugelprofil
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Vorschlag Sagezulagen

Pfostenprofil
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Vorschlag Sagezulagen

Stulpprofil
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Vorschlag Sagezulagen

Stulpprofil
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Vorschlag Sagezulagen

Stulpprofil
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