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Verehrter GEALAN Partner, 
 
mit dieser Unterlage sehen Sie unsere „Systembeschreibung S 8000 IQ“, welche sich an Sie, den Fensterfachbetrieb 
richtet. Die Darstellung dieser Unterlagen hat sich gegenüber den bisher bekannten technischen Fertigungshinweisen geändert. 
Wir haben uns entschieden, mit deutlich weniger Text auszukommen und dafür Piktogramme zu verwenden. Dadurch wird die 
Lesbarkeit der Unterlagen erleichtert.   
Der Aufbau unserer technischen Fertigungsunterlagen ist vierteilig: 
 
1. Allgemeine Fertigungshinweise  
  
Hier finden Sie alle wichtigen Informationen, die Sie immer beachten sollten, egal welches GEALAN System Sie gerade 
verarbeiten. Bevor Sie anfangen, GEALAN-Profile zu verarbeiten, muss diese Informationen Ihre erste Lektüre sein. 
 
2. Systembeschreibung S 7000 IQ, S 7000 IQ plus, S 9000, GEALAN-KUBUS® und S 8000 IQ  
 
Hier finden Sie alle technischen Informationen über unsere Fenstersystem-Gruppen. Das heißt also, dass es für jedes GEALAN-
System ein eigenes und nur für das spezielle System zugeschnittenes technisches Handbuch, die Fertigungshinweise, gibt. Wichtig 
ist zu wissen, dass Sie evtl. auch weitere Handbücher benötigen. Dies ist dann der Fall, wenn Sie Systeme gemischt verarbeiten 
wollen, z.B. S 7000 IQ gemeinsam mit S 7000 IQ plus. 
 
3. Sonderkonstruktionen 
 
Hier finden Sie alle technischen Informationen über Bauelemente, die keinem System direkt zugeordnet sind, z.B. Klappladen, 
HST, Schiebefenster, Schiebetüren usw. 
 
4. Zubehör- und Zusatzprofile 
 
 
 
 
Dieses Dokument beinhaltet alle systemübergreifende Profile wie Glasleisten, Dichtungen, Eckprofile usw., die für die Bautiefen 
74 mm und 82 mm einsetzbar sind. Die Zuordnung der Profile ist auf jeder Seite, wie oben abgebildet, zu sehen. Durch dieses Heft 
wollen wir die doppelte Dokumentation in den Fertigungshinweisen minimieren. Wenn Sie ältere Profile vermissen, so liegt es 
daran, dass diese noch nicht in der neuen Art eingepflegt wurden. In diesem Fall bitten wir Sie, diese in den Fertigungshinweisen 
des jeweiligen System zu suchen. 
 

Diese Systembeschreibung lesen Sie gerade: S 8000 IQ 
 
Diese vier Arbeitsmittel, die wir für Sie erarbeitet haben, zeigen zwar ein breites Spektrum der möglichen Anwendungen, aber 
natürlich gibt es auch Kombinationsmöglichkeiten der Profile, die hier nicht aufgezeigt sind.  
  
Sollten Sie Informationen benötigen, die Sie in all den Unterlagen nicht wiederfinden, so wenden Sie sich bitte an unsere Technik. 
 
5. Änderungen 
 

                         Die Systembeschreibung wird bei einer Änderung, immer mit dem aktuellen Datum versehen. Um was             
                         es sich bei der Änderung genau handelt, sehen Sie zusammen mit dem Änderungsdatum, nur im  
                         Änderungsindex auf der GEALAN Homepage! 
 
Die Anwendung der GEALAN-Systeme ist grundsätzlich auf Europa und die Russische Förderation beschränkt. Wenn Sie Fenster 
außerhalb dieser Region liefern wollen, bitten wir um Abstimmung hinsichtlich der Zulassung oder der technischen Ausführung. 
 
 
Wir wünschen Ihnen viel Erfolg. 
 
 
Mit freundlichem Gruß 
 
 
Marc Freis 
Leiter Konstruktion und Anwendungstechnik 
 
Für die in der Systemmappe folgenden Informationen wird keine Gewähr für die Vollständigkeit oder Richtigkeit gegeben. GEALAN Fenster-Systeme GmbH behält sich das Recht vor, den Inhalt der 
folgenden Informationen jederzeit abzuändern. Eine Verpflichtung zur Korrektur bei falschen, überholten oder ungenauen oder zur Ergänzung von unvollständigen Informationen besteht nicht. Die 
Empfehlungen folgen unentgeltlich. Es gilt § 675 II BGB. Vor jeglicher Verwendung der Informationen sollten diese vom Benutzer eigenständig überprüft werden. Die gemachten Informationen 
stellen in keiner Weise Garantien oder Zusicherungen von Eigenschaften dar. Sie sind auch keine Gebrauchsanweisung für Produkte oder sonstige der Leistungen der GEALAN Fenster-Systeme 
GmbH. Die GEALAN Fenster-Systeme GmbH übernimmt keine Haftung für die Benutzung der folgenden Informationen, mit Ausnahme der Haftung für Vorsatz und grobe Fahrlässigkeit. Für im 
Zusammenhang mit den folgenden Informationen auftretende Rechtsansprüchen gilt das deutsche Recht unter Ausschluss der Bestimmungen des internationalen Privatrechts. 
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Allgemeine Hinweise 
 
Sehr geehrter Kunde, 
 
die Systembeschreibung S 8000 IQ beinhaltet für Sie wichtige Informationen die zur Fertigung einzelner Elemente bindend sind. 
Hier werden Ihnen die gesamten Profile inkl. Handelswaren für das System S 8000 IQ vorgestellt.  
Das heißt, zur Fertigung von S 8000 IQ benötigen Sie zusätzlich folgende Unterlagen, 
 

- Allgemeine Fertigungshinweise 
- Maximale Flügelgrößenbeschränkungen 
- Zubehör- und Zusatzprofile 

 
Diese Dokumente wurden mit großer Sorgfalt erstellt und geprüft. Wir arbeiten stetig daran unsere Unterlagen zu verbessern und 
bitten Sie uns bei evtl. Fehler um eine Rückmeldung an die Redaktion. 
Artikelnummern, Farbvarianten und Bestelllängen entnehmen Sie bitte der gültigen „Profile- und Zubehör“ Unterlage. 

Rechtliches 
Die GEALAN Fenster-Systeme GmbH übernimmt keinerlei Gewähr, in dieser und den dazugehörenden Dokumentationen, für die 
Aktualität, Korrektheit, Vollständigkeit oder Qualität.  
 
Die GEALAN Fenster-Systeme GmbH behält sich das Recht vor, den Inhalt der folgenden Informationen jederzeit abzuändern. 
Eine Verpflichtung zur Korrektur bei falschen, überholten oder ungenauen oder zur Ergänzung von unvollständigen Informationen 
bestehen nicht. Die Empfehlungen folgen unentgeltlich. Diese Unterlagen entbinden den Anwender nicht, durch Prüfung unter 
Fertigungsbedingungen, die Eignung der ausgewählten Produkte sicherzustellen.  
                                    
Fremdartikel 
Die in diesen Dokumentationen aufgeführten Darstellungen technischer Lösungswege von Produkten anderer Lieferanten 
(Schrauben, Befestigungsdübel, Beschläge usw.) dienen lediglich der Veranschaulichung und sollen Ihnen nur die Möglichkeiten 
aufzeigen. Ebenso sind diese Produkte für die vorgesehene Verwendung mit dem jeweiligen Hersteller zu klären.  
Für Fremdartikel übernimmt GEALAN keine Haftung. 
 
GEALAN Homepage 
Auf der GEALAN Homepage finden Sie weiter Unterlagen. 
 
Maßstäbe und Darstellungen 
Die in den Fertigungshinweisen gezeigten Schnitte sind teilweise nicht maßstäblich abgebildet. 
Alle Bemaßungen sind in Millimeter [mm] angegeben. 
 
Piktogramme 
Piktogramme sind einfache, eindeutige Bildzeichen, die Informationen durch vereinfachte grafische Darstellung vermitteln. Die hier 
eingebrachten Piktogramme stellen in simpler Form die Arbeitsabläufe, Bearbeitung, Arbeitsmittel usw. dar. Sie geben jedoch nicht 
die Form oder das Aussehen der zu verwendeten Arbeitsmittel wieder. Maßangaben sind einzuhalten. 
 
S 8000 IQ  
Die vorliegende Unterlage ist die deutsche Originalfassung und gilt als Grundlagen für Übersetzungen. 
 
Legende/ Abkürzungen im Kapitel Zuschnittmaße / Abzugmaße 
1 = Profilbreite Blendrahmen/ 

Pfosten / Stulp 
6 = Glasmaß 

2  =  Glasleistenfalzmaß 7   = Achsmaß 
3 = Gesamtansicht A =      Berechnungsmaß 
4 = Flügelfalzmaß FAM =       Flügelaußenmaß 
5 = Profilbreite Flügel BRAM =     Blendrahmenaußenmaß 
      
      
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind, sind Systemmaße und dienen zur Berechnung. Diese Maße sind mit einen 
Unterstrich und in Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet. 
 
Zusätzliche Abkürzungen im Kapitel Verarbeitung 
B = Bild D = Detail 
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Weitere Systembeschreibungen/ Hinweise zur Fertigung von GEALAN  
        Fenster- und Türelemente für alle Systeme.  

 
*Vorausgesetzt Sie sind auf der GEALAN-Homepage mit Benutzername und Passwort eingeloggt gelangen   

            Sie durch das Anklicken der linken Bilder       sofort auf die GEALAN Internetseite.  

 Änderungen* 
 

Die Systembeschreibung wird bei einer Änderung, immer mit dem aktuellen 
Datum versehen. Um was es sich bei der Änderung genau handelt, sehen Sie 
zusammen mit dem Änderungsdatum, nur im Änderungsindex auf der GEALAN 
Homepage! 
 
 

 1. Allgemeine Fertigungshinweise* 
 

Hier finden Sie alle wichtigen Informationen, die Sie immer beachten sollten, egal 
welches GEALAN-System Sie gerade verarbeiten. Bevor Sie anfangen, GEALAN 
Profile zu verarbeiten, ist dieses Heft Ihre erste Lektüre.  
 
Inhalt: 
1. Fenstertypen 
2. Fertigungshinweise 
3. Hinweis zur Montage. 
4. Minimale Biegeradien / Drehrichtung 
5. Entwässerung 
6. Schrauben 
7. Verglasung / Verklotzung 
8. Verglasungstabellen-/ Übersicht 
9. STV® Statische-Trocken-Verglasung 
10. Pflegehinweise 
11. Hinweis auf Praxishandbücher 
 

 2. Zubehör- und Zusatzprofile* 
 

Dieses Dokument beinhaltet alle systemübergreifende Profile wie Glasleisten, 
Dichtungen, Eckprofile usw., die für die Bautiefen 74 mm und 82 mm einsetzbar 
sind. Die Zuordnung der Profile ist auf jeder Seite, wie unten abgebildet, zu sehen. 
Wenn Sie ältere Profile vermissen, so liegt es daran, dass diese noch nicht in der 
neuen Art eingepflegt wurden. In diesem Fall bitten wir Sie, diese in den 
Fertigungshinweisen des jeweiligen Systems zu suchen. 
Beispiel: 
 
KUBUS®                     S 7000 IQ und              für alle System 
 
 

 

 

 

 3. Maximalgrößen für alle Systeme* 
 

Dieses Dokument wurde als eigenständiges Dokument ausgelagert. 
Die aktuelle Version finden Sie auf der GEALAN Homepage. 
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https://www.gealan.de/getattachment/6beefbc9-ffad-44a0-a5c6-59b21cbc3368/
https://www.gealan.de/getattachment/f87ec54a-4249-4257-be9a-166c19f41072/
https://www.gealan.de/getattachment/f0228648-472d-4eae-afe6-72395613a9aa/
https://www.gealan.de/getmedia/28f81fce-1e4a-4752-942c-7d8b79b4a192/Maximale_Fluegelgroessen.pdf;.aspx?ext=.pdf


 

Internet 
 
Digitalisierte Informationen von GEALAN 
 
Sehr geehrte Geschäftspartner, 
 
in unserer schnelllebigen Zeit wird es immer wichtiger, stets aktuell und zeitnah informiert zu werden. 
Auf vielfachen Kundenwunsch, haben wir es uns zur Aufgabe gemacht, Ihnen eine umfangreiche und stets aktualisierte  
Informationsquelle in unserem Bereich „GEALAN für Fensterprofis“ unter www.gealan.de in digitalisierter Form zur Verfügung zu stellen. 
 
1. GEALAN Homepage                                                                                   2. Anmeldebutton 
 
                                                                                                              
 
 
                                                                                                                                                                                                                               
                                                                                                                         3. Anmeldmaske 
 
          
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Um diesen Informationsbereich nutzen zu können, melden Sie sich bitte in der Anmeldemaske mit Ihrem „Benutzernamen“ und „Passwort“ unter 
obiger Rubrik an. Falls Sie noch keinen Zugang besitzen, klicken Sie bitte auf „Jetzt registrieren“ und beantragen Sie Ihren persönlichen Login.  
Nach Abgleich Ihrer Angaben, erhalten Sie innerhalb von 1-2 Tagen Ihre persönlichen Zugangsdaten per e-Mail. 
 

Nach erfolgter Anmeldung weiter mit Punkt 4. 
 

4. Auswahlbildschirm                                                                                   5. Downloadbereich 
    Klick auf „DOWNLOADS“!                                                                                                                                 
 

 

 

 

 

 

 

 
6. Im Downloadbereich auf „Filtern nach“, die Kartei                                 7. In der Auswahl „Filtern nach“ kann mit einem Klick auf „Systeme“,       
   „Technische Unterlagen“ auswählen.                                                         „Dokumententyp“ usw. die Suche eingegrenzt werden.   
    Anschl. auf „Systembeschreibung“ klicken und die benötigte  
   Systembeschreibung downloaden und lokal speichern. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

zu Punkt 3: 
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 Übersicht Systembeschreibungen 
 

PDF                                                                                              PDF 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                                  Excel / PDF 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

(Die aktuellen Unterlagen finden Sie auf der GEALAN Homepage) 
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Piktogramme sind einfache, eindeutige Bildzeichen, die Informationen durch vereinfachte grafische Darstellung vermitteln.
Die hier eingebrachten Piktogramme stellen in simpler Form die Arbeitsabläufe, Bearbeitung, Arbeitsmittel usw. dar.
Sie geben jedoch nicht die Form oder das Aussehen der zu verwendeten Arbeitsmittel wieder. Maßangaben sind einzuhalten.

 

 
 
 
 

Abdichten Absägen Abstechen Abzugsmaße Achsmaß Alternative Ändern Anpassen

Anschlag-
dichtung

Anstoßend Aufbohren Ausfräsen Ausführungs-  
möglichkeiten

Ausklinken Aussen-ansicht Aussteifungs  
tabelle

Beachten Belüftung Beschlag/ - 
hersteller

Blendrahmen-
Aussenmaß

Blendrahmen-  
innenmaß

Blindniete Bohrbild Bohren

Dichtband Dichtung Drehbar Drehmoment Durchlaufend Eindrücken Einklipsen Einsägen

Entfernen Entwässerung Fensterblech Flügel- 
außenmaß

Glasmaß Hülsenmutter Innenansicht

Kapitel-verweiß Kennriefe Klebeband 
selbstklebend

Klebefläche Kleben Konturfräsen Kürzbar Kürzen

Lage Aussen Lage Innen Lage oben Lage unten Lage links Lage Rechts Lackstifte Lastabtragung am 
Gebäude

Metrische 
Schraube

Mitteldichtung Mittenriss Nicht im Freien 
lagern

Nicht 
Überdehnen

Ölen Optional

"Y
"

Piktogramme  
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Pfosten-  
verbinder

Pfostenverbinder 
mit Mutter

Pfostenverbinder 
ohne Mutter

Pfostenverbinder- 
schraube

Position Reinigen Reparatur Revison Hinten

Revision Unten Schablone Schraub-  
abstand

Schrauben-
dreher

Schraubekopf-
versenken

Selbstbohrende 
Fensterbau- schraube

Selbstschneidende 
Fensterbau-  

schraube

Siehe Artikel 

Silikon Silikonspritze Stahl und PVC Staub- und fettfrei 
Untergrund trocken

Stumpfe-
verschweißung

Temperatur für 
Verarbeitung

Tipp Trennen

Überschlag-
höhe

Umlaufend Verarbeitung Verglasung Verglasungs-  
tabelle

Verklotzung Verputzfräsen Verschraubung 
immer im Stahl

Verschweißen Vorbohren Zusatz-  
arbeiten

Zuschnitt 
Aussteifung

Zuschnitt Pfosten-
Riegel

Zuschnitt Zuschnitt-Breite Zuschnitt auf 
Gehrung

Zuschnitt-Höhe Zuschnitt-
Stahllänge

Zuschnitt Stulp

ZL

"X
"

6301 ..

C°

- Vorsicht:
Verwenden Sie ausschließlich Orginalkomponente von GEALAN.
Unsachgemäßer Umgang führt zur Beeinträchtigung der Qualität in der   
weiteren Verarbeitung. Weitere wichtige Informationen, die 
schwerwiegende Fehler verhindern können.

- Hinweis: 
Sollten Sie eines dieser Symbole in der Systembescheibung finden 
so nehmen Sie unsere "Allgemeinen Fertigungshinweise" zur Hand und 
lesen Sie dazu die Hinweise im Kapitel 02. 
Z.B.: 02/9 = Kapitel 02, Punkt 9.  

- Achtung:
Verstoß gegen das ITT - Cascading Verfahren: 
Die reproduzierten Elemente entsprechen nicht exakt den geprüften 
Elementen. Die von GEALAN zur Verfügung gestellten Prüfergebnisse  

Hinweissymbole!  
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LEGENDE: 

  „BRAM“  Blendrahmenaußenmaß 
 

  „FAM“  Flügelaußenmaß 
 

  „PFL“  Pfostenlänge / Pfostenzuschnitt 
 

  „L“  Länge 
 

  „ZL“   Zuschnittlänge 
 

 „X“  Wird gesucht 
 

 
  

 
Trennstege auffräsen oder aufbohren 
Maschineneinstellung prüfen 

     
 

  
 
Ersetzt / wird nicht benötigt 
 
 

 
 
 
                          
 
 
 
 
 
                          
 
 

 

= Profilbezogene Aussteifungen  
 
 
 
 
 
= Zubehör  
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Systemübersicht 
 
Profilübersicht (nur S 8000 IQ)  
Grundsatzdetail 
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Legende · Legend

Inhalt · Content

 PVC weiß oder farbig durchgefärbt · uPVC white or solid-coloured

 foliiert · laminated

 PMMA außen farbig, auf PVC Grundkörper · PMMA colour on uPVC

 PVC Profil mit Recyclingkern · uPVC profile with recycling core

 Statische-Trocken-Verglasung STV® · STV® static dry glasing

 Intensiv-Kern-Dämmung IKD®  ·  IKD® intensive core insulation

....51 Stahl · steel

....52 Aluminium · aluminium

....55 Zinkdruckguss · zinc diecasting

....70 Kunststoffzubehör · plastics accessories

....80 Polyamid-Zubehör · polyamide accessories

....90 EPDM Dichtung · EPDM gasket

....91 Silikon · silicone

....92 TPE Dichtung · TPE gasket

....93 PVC weich · Flexible PVC

....99 Sonstige Materialien und Fensterzubehör · other materials and window accessories

 Profiloberfläche mit Dekor- oder Farbfolie · surface laminated with wooden-structure or coloured film

−−− PMMA-Oberfläche coextrudiert · PMMA surface, c  oextruded

 Ix und Iy Werte in cm4 · Ix and Iy value in cm4

 grau angelegte Profile in Vorbereitung · grey profiles in process of realisation

Hinweis:
Der Inhalt dieser Profilübersicht ist unverbindlich! Das exakte Lieferprogramm entnehmen 
Sie bitte der aktuellen Übersicht „Profile und Zubehör“.

Please note:
The content of this compendium is not binding! See the exact product range in the summary 
„Profiles and Accessories“.
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S 8000 IQ Blendrahmen · Frames
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   Grundsatzdetail und Systemmaße S 8000 IQ 
Die Überschlagtiefe zwischen innerem Flügelüberschlag  und innerer Rahmenansichtsfläche  beträgt 16.5 mm, Gründe für eine 
Abweichung von der Überschlagtiefe können sein: 
Toleranzen im Rahmen, im Flügel, in der Dichtung, im Beschlag, bei der Fertigung im Betrieb usw. 
Das heißt, eine Abweichung von der Überschlagstiefe hat nicht zwangsläufig ein undichtes Fenster zur Folge. 
Um diese Undichtigkeit festzustellen ist eine Prüfung des Fensters auf Luft- und Schlagregendichtheit nach DIN EN 1026 und 
DIN EN 1027 und eine Klassifizierung nach DIN EN 12207 und DIN EN 12208 zwingend durchzuführen. Ebenso stellt eine 
Abweichung von der Überschlagtiefe keinen Mangel dar. 
Die Luft- und Schlagregendichtheit des Fensters, die Einhaltung der Bedienkräfte (≤ 10Nm) zum Schließen des 
Fensters haben Vorrang vor der Einhaltung der Überschlagtiefe. 
 
 
 
 
 
 
 

ACHTUNG: Maße nicht für Fräser und Schweißzulagen verwenden. 

01 Achsmaß 12 Profiltiefe bzw. Bautiefe 

02 Falztiefe 13 Profil- o. Bauhöhe bzw. Ansichtsbreite 

03 Blendrahmenüberschlaghöhe 14 Hauptkammer 
04 Aufnahmenut Schließblech oder Glasleiste 15 Äußere Vorkammer 
05 Aufdeck Flügel 16 Innere Vorkammer 
06 Falzluft = + / -0,5 mm 17 Glasleiste 

07 Beschlagnut 18 Glasfalztiefe 

08 Aufdeck Blendrahmen 19 Empfohlener Glaseinstand 3 – 4 mm 

09 Flügelüberschlaghöhe  

10 Flügelüberschlagtiefe  

11 Nennmaß/ Überschlagtiefe  
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Abzugsmaße 
Festverglasung  
Pfosten  
Dreh-Kipp-Fenster 
Dreh-Kipp-Posten-Fest 
Dreh-Kipp-Pfosten-Dreh-Kipp 
Monostulp 
Stulp 8080 
Stulp 8300 
Stulp 8302 

 
 Alle Angaben sind ohne Berücksichtigung von Schweißzugaben. Alle Angaben ohne Gewähr. 
 
 Abkürzungen / Legende und Rechenbeispiel: 
 Zur Ermittlung des Glasleistenfalzmaß (2) und des Glasmaß (6) müssen diese Werte vom jeweiligen Schnitt 
Abgezogen werden. 
 
 Berechnung des Glasleistenfalzmaß (GLM) am Beispiel in der Abbildung unten. 
 BRAM : Punkt 7 (Achsmaß) – Maß 2 (linke Seite) und – Maß 2 (Pfostenseite) = Glasleistenfalzmaß (GLM) 
 
 Ermittlung des Flügelaußenmaß (FAM) 
 BRAM : Punkt 7 (Achsmaß) – Maß A (linke Seite) und – Maß A (Pfostenseite) = Flügelaußenmaß (FAM)  
 
 Die Berechnungswerte entnehmen Sie den jeweiligen Schnitten auf den folgenden Seiten. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet. 
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet. 
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet. 
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet. 
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
Kursiv, z.B. 12 gekennzeichnet. 
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
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      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
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Legende: 
1 = Profilbreite Blendrahmen / Pfosten / Stulp 
2 = Glasleistenfalzmaß 
3 = Gesamtansicht 
4 = Flügelfalzmaß 
5 = Profilbreite Flügel 
6 = Glasmaß*  
      Hier wurde mit 3 mm Falzluft gerechnet. 
      GEALAN empfiehlt bei einer Überschlags- 
      höhe von 18 mm, 3-4 mm Falzluft. 
7 = Achsmaß 
8 = Flügelaufdeckmaß 
A = Berechnungsmaß 
FAM = Flügelaußenmaß 
BRAM = Blendrahmenaußenmaß 
 
Zahlen die nicht in der Legende zu finden sind,  
sind Systemmaße und dienen zur 
Berechnung. 
Diese Maße sind mit einen Unterstrich und in  
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Profilkombinationen 
Es sind generell die maximalen Flügelgrößen zu beachten! 
 
Rahmen/ Flügel                
Pfosten/ Flügel 
Stulp/ Flügel 
 

      Glasmaß 
Hier wurde mit 3 mm Falzluft gezeichnet. 

       GEALAN empfiehlt bei einer Überschlagshöhe von 18 mm*, 3-4 mm Falzluft. 
       Das daraus resultierende Abzugsmaß ist dementsprechend einzurechnen. 
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Profilinformationen 
Rahmen* 
Pfosten 
Flügel 
Stulp 

 

Kapitel Aussteifungsempfehlungen beachten! 
Hier finden Sie für das jeweilige Profil die dazugehörende Aussteifung und deren Lage im Profil.

* Durch anklicken auf die Seitenzahl werden Sie gleich auf die jeweilige Kapitelseite geführt. 
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* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite geführt. 

Rahmen 
8001* 
8006 
8010 
8012 
8013 
8014 
8015 
8032 
8033 
8034 
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* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite geführt. 

Pfosten 
8036* 

8037 
8038 
8039 
8040 
8043 
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* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite geführt. 

Flügel 
8042* 
8063 
8068 
8072 
8076 
8077 
8078 
8079 
8081 
8088 
8092 
8095 
8096 
8097 
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* Durch anklicken auf die Artikelnummer werden Sie gleich auf die jeweilige Profilseite geführt. 

Stulp 
8069* 
8071 
8073 
8074 
8098 
8080 
8300 
8302 
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Profilübersicht M 1:2 
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Profilkombinationen M 1:2 
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TEILEBESCHREIBUNG DER ALUMINIUM DECKSCHALEN  
 
Blendrahmenschalen 
- Art. 8601 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8001 00, 8006 00, 8033 00 
 

- Art. 8602 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8012 00 
 

- Art. 8605 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8013 00 nach außen öffnend 
 

Pfosten- / Sprossenschalen 
- Art. 8607 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8036 00  
 

- Art. 8608 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8038 00, 8039 00   
 

- Art. 8609 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8040 00 
 

Flügelschalen 
- Art. 8611 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8078 00 
 

- Art. 8613 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8072 00, 8073 00, 8079 00  
 

- Art. 8614 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8069 00, 8071 00, 8092 00, 8095 00  
 

- Art. 8615 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8081 00  
 

- Art. 8616 52 
- Farbe: Blank 
- für Art. 8076 00 
 

Stulpschale + Stulpkappe 
- Art. 8612 52 
- Farbe: Blank 
- Stulpabdeckkappe Art. 8622 00/01 
- für Art. 8302 00, 8092 00, 8095 00 
- Art. 8617 52 
- Farbe: Blank 
- Stulpabdeckkappe Art. 8621 00/01 
- für Art. 8304 00, 8092 00, 8095 00 
- Art. 8618 52 
- Farbe: Blank 
- Stulpabdeckkappe Art. 8621 00/01 
- für Art. 8304 00, 8081 00  
 

Dichtungen 
- Anschlagdichtung Art. 2149 90 S/G 
- Verglasungsdichtung Art. 8619 90 S/G 
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Allgemeine Verarbeitungsempfehlungen 
 
Zur Fertigung der Kunststoff – Fensterprofile sind unsere Arbeitsunterlagen „Allgemeine Fertigungshinweise“ , 
Maximale Flügelgrößen und die „Systembeschreibung S 8000 IQ“ zu beachten. 
 
ANWENDUNG: 
- Zur außenseitigen Abdeckung der Kunststoff-Fensterprofile im System S 8000 IQ. 
- Für weiße oder nur innen foliierte Profile.  
- Keine außen foliierten Profile verwenden. 
 
FARBGEBUNG: 
GEALAN Fenster-Systeme liefert die Deckschalen generell in Aluminium blank aus. 
Die Farbgebung erfolgt durch den Verarbeiter. 
Entweder nach dem Zuschnitt der Aluminium – Deckschalen oder an den 6 m Stangen. 
Werden die 6 m Stangen beschichtet, empfiehlt GEALAN vor dem Aufclipsen die Schnittkanten farblich anzupassen. 
 
VERARBEITUNG: 
- Die geschweißten PVC - Profile auf sauber verputzte Ecken und Nuten überprüfen. 
- Ein Verkleben der Deckschalen auf den Profilen ist nicht notwendig.  
- Die Schalen werden nur aufgeclipst. 
- Blendrahmen:  
  Deckschale in die vordere Nut im Blendrahmenrücken einstecken und über den  
  Blendrahmenüberschlag clipsen. 
- Flügel:  
  Deckschale in die Wasserabrisskante einstecken und über den Flügelüberschlag clipsen. 
  Bei Art. 8078 00 erst im unteren Überschlag einhaken anschließend über 15° Schräge clipsen. 
- Pfosten / Riegel / Sprosse: 
  Auf einer Seite des Überschlages einhaken und einclipsen. 
- Stulp: 
  Siehe Kapitel Stulp. 
 
 
                     Nach dem Einrasten ist ein zerstörungsfreies Entfernen nicht mehr möglich! 
 
 
- Dichtungen: 
- Art. 2149 90 S/G als Anschlagdichtung und Art. 8619 90 S/G als Verglasungsdichtung. 
- Eine Verwendung verschweißbarer Dichtungen im Bereich der Aluschalen ist nicht zugelassen! 
 
- Entwässerung: 
 Die Entwässerung der Blendrahmen sollte immer nach unten erfolgen. 
 Werden die Deckschalen Art. 8607 52, Art. 8608 52 und Art. 8609 52 auf einen Riegel geclipst, ist die    
 Entwässerungsöffnung nach dem Aufbringen der Deckschale gebohrt. 
 
 
 
 
 
 
                              Unteres Anrissmaße auf der Deckschale. 
 
 
 
 
 
 
 
                  Erfolgt die Entwässerung nach vorne, wird die Lichte zwischen Blendrahmen und Deckschale im           
                  Bereich der Entwässerungsöffnung mit Silikon oder gleichwertig abgedichtet werden. 
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- Druckausgleich:  
Pro Feld mind. 50 mm Dichtung ausnehmen. 
(2. flg. = zwei Felder usw.). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- Flügelgröße: 
Für die maximalen Flügelgrößen gelten die gleichen Vorgaben wie für unsere farbigen Fensterprofile. 
Bei Drehfenster minimales Flügelfalzmaß 500 x 300 mm. 
Bei Dreh – Kipp minimales Flügelfalzmaß 500 x 800 mm.  
Das Dreh – Kipp Maß darf nicht unterschritten werden, da sich sonst der Flügel nicht mehr öffnen lässt! 
 
- Beschläge: 
Minimalgrößen beachten! 
Beim Einsatz von z.B. Sicherheitsschließblechen sind die minimalen Flügelgrößen vorab zu ermitteln. 
 
Zuschnitt der Deckschalen 
 
 
                   Da die Aluminium - Deckschalen nach dem Verschweißen der PVC - Profile aufgebracht  
                   werden, müssen die Zuschnittmaße vom fertigen Fenster genommen werden. 
 
 
- Vor dem Zuschnitt ist der Sägetisch auf eventuelle Verunreinigungen zu prüfen, um ein    
  Verkratzen der Deckschalen zu vermeiden. 
- Um einen exakten Gehrungsschnitt zu erhalten, sollte eine Holzunterlage / Zulage verwendet werden. 
  Beispiel einer Zulage siehe am letzte Seite. Die Zulagen sollten ca. 150 mm lang sein, um eine ebene  
  Auflage beim Sägen zu gewährleisten. 
- Der Zuschnitt der Deckschalen erfolgt auf einer Gehrungs-, Zug- oder Kappsäge. 
 
Bild 01.00: 
- Nach dem Zuschnitt muss die innen überstehende Ecke der Rastnase an jedem Gehrungsschnitt entfernt  
  werden (siehe 01.01).  
- Die Schnittfläche der Aluminium – Deckschalen muss frei von Wülsten und Graten sein. 
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Zuschnittmaße: 
 
Blendrahmen 
 
Bild 02.00:  
Blendrahmenaußenmaß (02.01) + 2,6 mm = Deckschalenlänge (02.02). 
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Flügel 
 
Bild 03. 00 : 
Flügelfalzmaß (03.01) = Deckschalenlänge (03.03). 
oder  
Flügelaußenmaß (03.02) – 2 x 20 mm = Deckschalenlänge (03.03). 
 
Zuschnittmaß Art. 8078 00 = Flügelaußenmaß + 2 mm = Deckschalenlänge. 
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Pfosten / Riegel / Sprosse 
 
Bild 04.00: 
Bei einem zweiflügeligen Fenster mit Pfosten wird die Deckschale des Blendrahmens am Pfostenstoß ausgeklinkt 
oder ausgesägt.  
Optimale Ergebnisse erhält man mit einem Stanzwerkzeug. 
Mitte der Ausstanzung festlegen (04.01). Wird ohne Stanze gearbeitet, wird die Größe der Aussparung auf der 
Deckschale angerissen (04.02). 
Anschließend ausklinken oder mit einer Stich- oder Metallsäge aussägen.  
Rundungen können eckig ausgesägt werden, nach der Montage der Pfosten - Deckschale sind diese nicht mehr 
sichtbar. Die Deckschalen auf den Blendrahmen aufclipsen.  
Bei Flügelsprossen wird genauso verfahren. 
Maße für Art. 8036 00, 8038 00, 8039 00 und 8040 00 aus den unteren Zeichnungen entnehmen. 
 
Bild 05.00: 
An die Stirnseiten der Pfostenschale wird jeweils eine 10° Schräge gesägt. 
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Pfosten / Riegel / Sprosse 
 Vor dem Zuschnitt Kontrollmaß nehmen.  
Pfosten - Aluschalen so zuschneiden, dass zwischen Pfosten – Rahmen bzw. Flügelschalen im fertigen Fenster  
ein 1 mm Spalt entstehen wird (Dehnungsausgleich). 
 
Bild 06.00:  
Bei Verwendung im Blendrahmen 
Blendrahmenaußenmaß inkl. Deckschalen (06.01) – 2 x Blendrahmenprofilhöhe „X“ 
(z. B. Art. 8003 00 = 66 mm) - 1 mm (Dehnungsausgleich) = Deckschalenlänge inkl. 10° Schräge (06.02). 
Beispiel: BRAM = 1000 mm.  
               1000 mm – 132 mm (2 x 66 mm) - 1,0 mm = 867,0 mm inkl. 10° Schräge! 
    

Bei Verwendung als Flügelsprosse: 
Flügelaußenmaß – 2 x Flügelprofilhöhe (Art. 8094 00 = 78 mm) - 1 mm (Dehnungsausgleich)  
Beispiel: FLAM = 1000 mm. 
                1000 mm – 156 mm (2 x 78 mm) - 1,0 mm = 843,0 mm inkl. 10° Schräge! 

 Schnittflächen bei Bedarf nachlackieren. Deckschale auf Pfosten/Sprosse aufclipsen. 
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Pfosten / Riegel / Sprosse 
 
Bild 07.00:  
Bei Verwendung als Pfosten- oder Sprossenkreuz 
Blendrahmen- oder Flügeldeckschale wie vorangegangen beschrieben zuschneiden und nach der 
jeweiligen Pfosten- oder Sprossenbreite Bild 04.00 ausklinken. 
Zuschnittmaß „X“ der durchlaufenden Pfosten-, Sprossendeckschale wie bei Bild 06.00 ermitteln. 
Die Position der Ausklinkungen (an der durchlaufenden Deckschale) richten sich nach der Pfosten- oder Sprossenlage 
am durchlaufenden Pfosten- oder Sprossenprofil (07.01). 
Die Ausklinkungen an der durchlaufenden Deckschale nach den gegebenen Pfosten- oder Sprossenbreiten  
wie unter Bild 04.00 einbringen. 
Zuschnitt der geteilten Deckschalen: 
Maß „Y“ nach der Montage der durchlaufenden Deckschale herausmessen. 
1 mm Dehnungsfuge berücksichtigen. 
Schnittflächen bei Bedarf nachlackieren. Deckschale auf Pfosten/Sprosse aufclipsen. 
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Beispiel:  
Alu-Stulpprofil Art. 8612 51 mit Art. 8302 00 mit Art. 8092 00.  
Mit den Stulp Art. 8304 00 mit Art. 8081 00 oder Art. 8092 00 wird ebenso verfahren. 
 
Bild 08.00: 
Zuschnittmaß der Deckschale (08.01) inkl. 45° Schnitt links und rechts  
= Flügelaußenmaß (08.02) + 2 x Zugabe 18,5 mm (08.03).  
Danach die Aludeckschale links und rechts je 53,0 mm (08.04) im 90° Winkel ablängen (08.05). 
 
Beispiel: FLAM = 1000,0 mm.  
               1000,0 mm + 37,0 mm (2 x 18,5 mm) = 1037,0 mm inkl. 45° Schnitt links und rechts! 
               1035,0 mm – 53,0 mm links und – 53,0 mm rechts 90° absägen = 931,0 mm Stulpschalenlänge. 
    
Deckschale zuerst am Stulpprofil einhaken und über Stulp/Flügelprofil clipsen. 
EPDM-Kleber Art. 3524 99 (Klebefläche 08.06)auf die Stulpaußenkappe Art. 8622.. aufbringen und mit der 
Stulpgrundkappe Art. 8513.. am Stulpprofil Art. 8302.. mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben  
Ø 4 x 40 mm anschrauben.  
Verarbeitungshinweis „Systemkleber“ in der Systembeschreibung Zubehör- und Zusatzprofile beachten. 
Dichtung Art. 2149 90 in das Stulpprofil einziehen (nicht überdehnen). 
Danach die restlichen Aludeckschalen auf den Flügel aufclipsen.   
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Anschlussdetails 
 

Bild 01.00: 
Blendrahmenverbreiterung mit Entwässerung nach 
unten. 1,5 mm Aluminiumblech an Art. 7299.. mit 
Doppelseitigen Klebeband befestigen. 
Alternative: verschrauben. 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 02.00: 
Blendrahmenverbreiterung mit Entwässerung nach vorne. 
PVC-Distanzstück an Art. 7299.. verschrauben.  
1,5 mm Aluminiumblech in die Blendrahmenschale 
einschieben und am Distanzstück wie unter 01.00  
befestigen. 
02.01: Um die Entwässerungsöffnung abdichten 
           (siehe „Entwässerung“). 
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Vorschlag Sägezulagen M 1:2 
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Systemtechnik 
 
Aussteifungsempfehlungen* 
Pfostenverbindungen 
Eckfestigkeitswerte 

 

* Durch anklicken auf die Seitenzahl werden Sie gleich auf die jeweilige Kapitelseite geführt. 
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Aussteifungsempfehlungen 
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Beispiel:          Art.:  51 

                                                       Material  
 

Aussteifungsempfehlungen 
 

Im Kapitel Aussteifungsempfehlungen finden Sie für das jeweilige Profil die dazugehörende Aussteifung. 

Die Abbildungen zeigen Ihnen die wie die Aussteifung im Profil eingebracht werden. 

In den Tabellen finden Sie neben dem Profil die zugeordneten Aussteifungen mit den errechneten Trägheitsmomenten. 
 

Die Trägheitsmomente Ix und Iy  sind in der Einheit „ cm4 “ angegeben. 
 

Bei der Berechnung der Biegesteifigkeit (E*I) ist der E – Modul des verwendeten Aussteifungsmaterials zu beachten. 

Die letzten beiden Zahlen in der Artikelnummer geben das Material an: 

 
 

- .... 51 steht für Stahl mit einem Trägheitsmoment von EStahl = 21 000 kN/cm2
 

 
- .... 52 steht für Aluminium mit einem Trägheitsmoment von EAlu = 7 000 kN/cm2

 

 
 

Demzufolge hat eine Aluminium - Aussteifung (..52) nur 1/3 der Biegesteifigkeit von Stahl (..51). 

Lage der Verstärkungen 
Für das ungeschweißte Aussteifungsrohr gilt: 

Die Schlitzposition darf die Befestigung von weiteren Komponenten nicht beeinflussen. 

Die Lage der Schlitzposition sollte so gewählt werden, dass die Verschraubung (sofern möglich)  

nicht in die Seite der Schlitzposition erfolgt. 

8  703
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Pfostenverbindungen 
 
Die folgenden Hinweise gelten für Standard-Pfostenverbindungen. 
Absturzsichere Pfosten- und Riegelverbindungen, siehe Prüfberichte auf der GEALAN-Homepage. 
(Für die Systeme S 7000 IQ und S 7000 IQ plus liegen keine Prüfberichte vor) 

 
 
 

 
Sonstige Maßnahmen bei einer Pfostenverbindung:  
 
Bei folgenden Anwendungsbeispielen sind keine Abdichtmaßnahmen notwendig. 
 
 
 
 

Bei folgenden Anwendungsbeispielen sind Abdichtmaßnahmen notwendig. 
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Absturzsichernde Verglasung nach DIN 18008/4 
 
Pfostenverbindung im System S 8000 IQ 
 
Bild 01: 
Pfostenverbindung mit  
Pfosten Art. 8040 und 
Aussteifung Art. 8713 51 und  
einteiligen Pfostenverbinder  
Art. 8505 54! 

Bild 02: 
Pfostenverbindung mit  
Pfosten Art. 8043 und 
Aussteifung Art. 8708 51 und 
mittig geteilten Pfostenverbinder  
Art. 8505 54! 

Alle Befestigungsschrauben müssen im Stahl verschraubt sein (01.01) 

Alle Abdichtmaßnahmen müssen eingehalten werden. 
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Pfostenverbinderübersicht 
Die Bohrschablonenübersicht finden Sie auf der letzten Seite in diesem Kapitel. 

 
              8036 | 8037 | 8038                                                         8039 | 8040 | 8043 
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Fräserzeichnung  
Fräskontur für Kunststoffverbinder mit Dichtung (z.B. 8492), 74 mm flächenversetzt. 
Zu verwenden bei einer Überschlagshöhe von 18 mm (z.B. 8032) 
 
 
 

M 2:1
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Fräserzeichnung  
Fräskontur für Kunststoffverbinder mit Dichtung (z.B. 8492), 74 mm flächenversetzt. 
Zu verwenden bei einer Überschlagshöhe von 20 mm (z.B. 8006) 
 

M 2:1
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Fräserzeichnung  
Fräskontur für Kunststoffverbinder mit Dichtung (z.B. 8492), 74 mm halbflächenversetzt. 
Zu verwenden bei einer Überschlagshöhe von 20 mm (z.B. 8006) 

M 2:1
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Fräserzeichnung  
Fräskontur für übergreifenden Metall-Verbinder (z.B. 8498), 74 mm flächenversetzt. 
Zu verwenden bei einer Überschlagshöhe von 20 mm (z.B. 8006) 
 

M 2:1
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Bohrachsen 
Kunststoffverbinder (z.B. Art. 8492 70) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bohrposition für Stabbearbeitung 
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Bohrachsen 
Metall-Verbinder Art. 8496 55 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bohrposition für Stabbearbeitung 
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Bohrachsen 
Metall-Verbinder Art. 8505 55 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bohrposition für Stabbearbeitung 
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Falzeckwinkel Art. 7473 55 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ANWENDUNG 
- Zur Sprossenbefestigung in den Systemen S 8000 IQ. 
- Als Reparaturwinkel im Eckbereich für alle Hauptprofile mit einer Falztiefe von 61 mm.  
- Der auf dem langen Schenkel rückseitig angebrachte Zapfen dient zur exakten Positionierung im Pfostenprofil. 
 
 
 
 
 
VERARBEITUNG 
- Sprosse wie gewohnt ausfräsen und Querbohrung einbringen.  
  Benötigte Bohrschablone siehe Tabelle.  
- Sprossenprofil in den Flügelrahmen einsetzen und abdichten.   
- Falzeckwinkel mit dem Zapfen in die Querbohrung einhängen 
  und mit selbstbohrenden Fensterbauschrauben Ø 4 x 19 mm befestigen.  
- Alle Schrauben müssen in die Stahlaussteifungen greifen!  

 
01.01: 
Positionierzapfen 
 
02.01: 
Falzeckwinkel 
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Bohrachsen 
Falzeckwinkel Art. 7473 55 
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Bohrachsen 
Falzeckwinkel Art. 7473 55 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bohrposition für Stabbearbeitung 
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Zuschnittmaße 
 
 
 
 

Pfostenverbinder Art. 8036, 8037, 8038, 8039 
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Zuschnittmaße 
 
 
 
 

Pfostenverbinder Art. 8040, 8043 
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Zuschnittmaße 
Pfostenverbinder Art. 8498 
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Zuschnittmaße 
Pfostenverbinder Art. 8505 
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Kreuzverbindung 
Verarbeitung mit zusätzlichen Abdichtmaßnahmen wie vorhergehend beschrieben. 
Beim Sprossenkreuz, glasteilend, sind die waagrechten Verbindungen immer abzudichten. 

 
Für die Kunststoff-Pfostenverbinder z.B. Art. 8492 mit Vierkantmutter und Art. 8493 ohne Vierkantmutter. 

 
Verarbeitung: 
Durchlaufenden Pfosten mit ∅ 6,5 mm Bohrer durchbohren. Bohrschablone Art. 3550 54 
einsetzen; Mittenriss verwenden. 
Pfostenverbinder ohne Vierkantmutter (02) und Pfostenverbinder mit Vierkantmutter (01) beidseitig 
auf durchlaufenden Pfosten aufsetzen und mit Inbusschraube (03) gegeneinander festschrauben. 
Anstoßende Pfosten ablängen und der Profilkontur anpassen. Bohrung ∅ 8 mm für Hülsenschrauben 
anbringen. Bohrschablone Art. 3550 54 einsetzen. Aussteifungen in anstoßende Pfosten einschieben. 
Dichtungsnut im Blendrahmen (04) mit Silikon abdichten. Auf anstoßende Pfosten stirnseitig im Bereich 
des Überschlags Systemkleber (05) zur Kaltverschweißung Art. 2516 99 auftragen. Profile auf den 
Verbinder aufschieben, Hülsenschrauben (06) durchstecken und anziehen. Bei Bedarf mittels 
Spannwerkzeug das Kreuz vorspannen. Sprossenkreuz in Rahmen einschrauben. 
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Schrägpfostenverbindung 

01:00: 
Speziell für fast alle Winkel. 
Bei Fertigung von spitzen Winkeln ist zu beachten, dass die Glasscheibe 
noch gefertigt und die Glasleisten eingesetzt werden können. 

 02:00: 
 Verarbeitung: 
Blend- bzw. Flügelrahmen wie gewohnt verschweißen. Länge des Pfostens 
ausmessen und zuschneiden. In beiden Stirnseiten des Pfostens die Profil- 
kontur im entsprechenden Winkel einfräsen. Pfostenverbinder bis hinter die 
Fräskontur des Pfostens einschieben. Das Gewinde des Bolzens im 
Verbinder liegt außermittig. Schraube in den Rundbolzen eindrehen und 
im rechten Winkel zum Blendrahmen ausrichten. Bohrung im Blendrahmen 
mit Hilfe der Schraube anreißen. 

03:00: 
Befestigung im Pfosten: 

03:01 
1. Variante: 
Durch Pfosten und Verbinder eine Bohrung mit ∅ 8 mm Spiralbohrer 
und Schablone Art. 3550 54 bohren. Erforderliche Hülsenschraube 
einstecken (03.01). 

04:01: 
2. Variante: 
Pfosten und Verbinder auf jeder Seite mit je drei selbstschneidenden 
Fensterbauschrauben ∅ 4 x 16 mm verschrauben. Schrauben versetzt 
anordnen. Vorbohren ist notwendig. 
 
05.00: 
Rahmen mit ∅ 6,5 mm Spiralbohrer und Schablone Art. 3550 54 bohren. 
Pfosten einsetzen und mit Innensechskantschraube mit Beilagscheibe 
(05.01) M6 verschrauben. Die Schraubenlänge richtet sich nach dem 
verwendeten Rahmenprofil. Sie sollte möglichst kurz gewählt werden, 
um das Anstoßen am Pfosten und Verbinder zu vermeiden. Längere 
Schrauben lassen sich nicht weit genug eindrehen, um den nötigen 
Anpreßdruck aufzubauen. 
Anzugsmoment der Schraube ca. 5 Nm. 
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Prinzip der Bohrschablonen 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Legende: 
 
01.01: 
Flügelschraube 
 
02.01: 
Klemmplatte 
 
03.01: 
Pfosten: 
Ø 8 mm Bohrung erfolgt immer  
in der mittleren Buchse 
 
04.01: 
Blendrahmen oder Sprossenkreuz: 
Ø 6.5 mm Bohrung erfolgt immer  
in der unteren Buchse. 
 
05.01: 
Mittenriß 
 
06.01: 
Schlitze für Dichtungsausschnitt 
 
07.01: 
Pfostenbohrung 
 
08.01: 
Anlagepunkt am konturgefrästen  
Pfostenprofil. 
 
09.01: 
Federndes Druckstück. 
 
10.01: 
Ø 3 mm Bohrung für Falzeckwinkel 
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ANWENDUNG 
- Für die Bohrungen in allen Rahmen-, Flügel- und Pfostenprofilen, in die die Inbusschraube sowie die Hülsenschraube mit     
  Mutter für mechanische Pfostenverbindung montiert wird.  
  Ebenso können die Bohrungen für den Falzeckwinkel eingebracht werden. 
  
  BEACHTEN:  
  Für die Falzeckwinkelbohrungen darf nur die Schablone Art. 7550 54 verwendet werden. 
 

  VERARBEITUNG 
  Bohrung im Blendrahmen: 
- Achslage (11.01) der Bohrung am Blendrahmen anzeichnen. 
- Schablone mit dem Mittenriß (05.01) am Rahmen positionieren, dabei fest auf das Rahmenprofil drücken 
  und mit der Klemmplatte (02.01) fixieren. 
- Die Bohrung erfolgt mit einer Handbohrmaschine und einem Wendelbohrer Ø 6,5 mm. 
- Die Bohrung für den Falzeckwinkel (10.01) erfolgt mit einer Handbohrmaschine und einem Wendelbohrer Ø 3,0 mm. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Bohrung im Pfosten: 
- Das Positionieren der Schablone für die  
  Pfostenbohrung erfolgt mit einem federgelagerten 
  Druckstück (09.01) und durch Fixierung  
  mit der Klemmplatte (02.01) an der Pfostenkonturfräsung. 
- Die Bohrung erfolgt mit einer Handbohrmaschine  
  und einem Wendelbohrer Ø 8,0 mm. Hierbei wird 
  immer die unterste Buchse (07.01) verwendet. 

Bohrung im Pfosten bei einer Kreuzverbindung: 
- siehe Verarbeitung Kreuzverbindung 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
Bei breiten Blendrahmen oder Pfostenprofilen sollte die Schablone von beiden Seiten angesetzt werden um eine 
Verlaufen des Bohrers zu vermeiden. 
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01.00: 
Blend- oder 
Flügelrahmen. 

01.01: 
Bohrbuchse zum 
Rahmen 
aufbohren.  

02.00: 
Geschweißter 
Rahmen (Innen- 
und Außeneck). 

02.01: 
Bohrbuchse zum 
Eckenverputzen. 
 

03.01: 
Gewindestift zum 
Spannen. 
 

04.01: 
Stellring 
 

 
 

 
TEILEBESCHREIBUNG: 
- Dichtungsnut-Verputz-Schablone Art. 3552 54 mit Stellring und Spezialbohrer. 
 
ANWENDUNG: 
- Zum Verputzen aller Dichtungsnuten im System S 9000 und S 8000 IQ. 
- Im System S 7000 IQ, S 7000 IQ plus für die Anschlag- und Glasdichtungsnut im Flügel und in allen Sprossenprofilen. 
  Nicht für Rahmen, Pfosten und Mitteldichtungsnut (S 7000 IQ / plus Flügel) geeignet. 
- Für die Dichtungsnuten bei geschweißten Rahmen (Innen- und Außenecken) und bei 
  eingeschraubten Riegel-/Pfosten- und Sprossenprofilen, bei denen die Dichtung nachträglich eingezogen wird. 
 
HANDHABUNG: 
- Stellring auf den Bohrer montieren. Das Maß zwischen Stellring und Bohrerende ist 26,5 mm. 
  Die beiden Gewindestifte im Stellring müssen fest angezogen werden. Das Bohrerfreimaß ist erst an einem Profilstück zu   
  überprüfen. 
- Achtung: Der Bohrer muss immer scharf gehalten werden! 
- Bohrschablone in die Dichtungsnut einlegen und Schweißraupe verputzen. 
  (Hohe Drehzahl der Bohrmaschine wählen). 
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01.00: 
Montage der Kreuzverbindung mit der Montagehilfe Art. 3461 54. 
Montagehilfe nicht ganz auf Hülsenmutter schrauben (etwas losschrauben). 
 
02.00: 
Fertige Verbindung. 

 
TEILEBESCHREIBUNG: 
- Montagehilfe Art. 3461 54 für Hülsenmuttern. 
 
ANWENDUNG: 
- Geeignet für alle Pfosten- und Schrägpfostenverbinder.  
- Mit der Montagehilfe wird das Einführen der Hülsenmutter bei Kreuzverbindungen erleichtert. 
 
MONTAGE: 
- Die Pfostenmontage wie gewohnt durchführen. 
- Für die Hülsenmuttern wird das Pfostenprofil mit Ø 8 mm durchbohrt. 
- Bei T-Verbindungen wird die Hülsenmutter einfach durch den Pfosten und den Verbinder geschoben und mit der   
  Schraube gekontert.  
- Bei Kreuzverbindungen wird beim Ansetzen des 2. Pfostens die Montagehilfe verwendet. Die Hülsenmutter wird auf  
  die Montagehilfe geschraubt und zusammen durch den Pfosten gezogen. 
- Danach wird mit der Schraube gekontert.  
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Bohrschablonen für S 8000 IQ 
 

 
Artikelnummern 

 
Pfostenverbinder 

 
Form 

 
Pfosten Bohrschablonen 

Art. Nr. 

 

 

8498 
8505 

 

 

  

 

 

Platte 

 

8037 
8038 
8039 
8040 
 

 

 
 

keine 

 

 
8490 
8491 
8492 
8493 
8494 
8495 
8496 
8497 
8499 
8500 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
Dorn 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 
 
8037 
8038 
8039 
8040 
8043 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

3550 54 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

8411 
8412 

 

 

 

 

 

 

Schräg 

 

 

 

8037 
8039 
8040 

 

 

 

 

 
 
 
 

3550 54 

 

 

 

 

7473 

 

 

 

 

 

Falzeck-
winkel 

 

 

 alle 
 
 
 
 

 

 
 

7550 54 
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CHECK – UP 
beim Schweißen von Fensterprofilen aus PVC-U 

(Richtlinie DVS 2207, Teil 25) 
 

1.  Voraussetzungen 
1.1 Temperatur der Profile > 15°C 

Temperaturaufnahme ca. 1°C pro Stunde (z.B. – 10°C im Außenlager = 25 Stunden Lagerung 
bei mindestens 15°C vor der Be- und Weiterverarbeitung). 

 
1.2 Fügeteile maßgerecht 

 
1.3 Fügefläche frei von Schmutz, Fett, Handschweiß, Spänen und Feuchtigkeit 

(Kondenswasserbildung bei Temperaturunterschieden, siehe 1.1) 
 
2. Schweißen 

2.1 Einstellen der Schweißparameter auf Profilmaterial und –geometrie 
 

2.2 Kontrolle der Funktionstauglichkeit der Schweißmaschine 
 

2.2.1 Heizelementtemperatur prüfen 
2.2.2 Oberfläche des Heizelementes frei von Rückständen und Beschädigungen 

(Pickel, Risse) 
 
           2.2.3     Arbeitsdrücke  

- Spanndruck 
- Angleichdruck 
- Fügedruck 

 
2.2.4 Schweißzeiten 

   -    Angleichzeit 
   -    Anwärmzeit 
   -    Umstellzeit 
   -      Fügedruck 

 
2.2.5 Schweißwulstbegrenzung 

(je enger, desto niedriger die Eckfestigkeit) 
Messertemperatur 45 - 50° 

 
2.2.6 Schweißbeilagen passend zum Profil 

 
       2.3       Führen eines Schweißprotokolls 

 
3. PRÜFEN der Schweißverbindungen 

 
3.1 bei Arbeitsbeginn bzw. Profilwechsel 
3.2 Einhaltung der vorgegebenen Mindesteckfestigkeiten 

 
Schweißverbindungen 

 
4.1 Keine beschleunigte Abkühlung (z.B. mit Druckluft) 
4.2 Festigkeitsmindernd wirken 

4.2.1 - Kerben im Inneneck 
- zu tiefes Ausnuten 

4.3 PVC-anlösende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht zulässig 
 

Gütegemeinschaft Kunststoff-Fensterprofile 
Im Qualitätsverband Kunststofferzeugnisse e.V. Dyroffstraße 2, D-53113 Bonn , Telefon 02 28/22 35 71 

 4. NACHARBEITEN der 
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. 

 

      [N] A 
[mm²] 

 

01 
[mm] 

02 
[mm] 

Jy 
[cm

4
] 

[N] = 
Bruchkraft 

A = 
Fläche 

 

01 = 
Länge  
außen 

02 = 
Länge 
innen 

Jy = 
Trägheitsmoment 

 

Sollwerte  für die Eckfestigkeit verschweißter Ecken 
 

Herstellung des Probekörpers zur Eckenprüfung: Bild 01.01 
 

Der Probekörper ist eine verschweißte Ecke mit einem Winkel von 90° ± 1°. Die Ecke wird durch 
Heizelementstumpfschweißen von zwei unter einem Winkel von 45°abgelängten Profilabschnitten hergestellt. 
Nach dem Verschweißen müssen die Schenkel auf das genaue Maß, das für jedes Profil in den nachfolgenden 
Tabellen steht, abgesägt werden. Die Ecken müssen zur Prüfung verputzt werden. 

 

Bild 01.01 
01 = Länge außen 
02 = Länge innen 

 
Wenn Sie die Eckfestigkeit Ihrer Verschweißung in unserem Haus überprüfen lassen möchten, sollten Sie uns je 
drei verputzte, auf das exakte Maß abgelängte Ecken zuschicken. Diese sind auf demselben Schweißkopf 
herzustellen. 

 
Tabellenerklärung: Sollwerte für die Eckfestigkeit verputzter Ecken.* 

Die maximal zulässige Abweichung von dem Sollwert beträgt – 20%.* 
 

*Gemäß Güte- und Prüfbestimmungen für Fenster, Haustüren, Fassaden und Wintergärten. 
Anlage 3, Punkt 1.2. Mechanische Verbindungen am Kunststoff-Fenster. 
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A L1 L2 Jy
[mm] [mm] [mm] [cm4]

800100 2471 955 338 206 29,42

800187 2545 978 336 204 30,69

800188 2545 978 336 204 30,69

800600 2605 1010 338 206 31,01

800604 1628 1010 338 206 29,23

800687 2715 1035 337 205 32,60

800688 2715 1035 337 205 32,60

801000 3563 1138 346 198 45,96

801004 2227 1150 346 198 43,46

801088 3654 1159 345 197 47,59

801200 4392 1170 353 191 60,32

801204 2745 1170 353 191 57,39

801288 4556 1203 352 190 63,11

801304 3441 1147 375 213 58,50

801400 6385 1320 368 176 98,93

801500 8000 1450 383 163 149,60

803288 2304 909 335 207 27,07

803388 4653 1124 393 191 63,67

803400 4606 1026 376 150 83,67

803600 1650 847 349 217 17,18

803604 1031 858 350 218 15,41

803700 3106 993 365 201 38,89

803704 1941 1000 366 202 35,48

803800 3070 977 365 201 38,44

803900 3142 1019 365 201 39,34

804000 4571 1098 377 189 63,98

804004 2857 1110 378 190 58,63

804200 8000 1560 403 151 187,00

804204 5034 1580 404 152 177,40

804300 7603 1280 398 168 124,40

804304 4752 1300 399 169 117,20

806300 3177 1124 360 204 38,56

806304 1986 1145 360 204 37,51

806800 3193 1130 360 204 38,75

806804 1995 1130 360 204 36,63

806888 3240 1137 360 204 39,33

806900 1774 869 330 214 19,19

807104 1172 914 334 218 18,66

807200 2144 967 351 211 24,11

807204 1340 975 351 211 22,95

807300 1131 707 322 222 10,93

807304 707 707 322 222 9,93

807400 1844 856 332 216 19,50

807600 8000 1570 403 151 188,70

807604 5384 1590 403 151 182,70

807700 2937 1040 359 203 36,02

807704 1835 1040 360 204 32,49

Art. Nr. [N]
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A L1 L2 Jy
[mm] [mm] [mm] [cm4]

807800 6126 1270 383 173 96,67

807804 3829 1330 385 175 94,46

807988 2097 890 351 211 23,36

808000 1927 778 342 214 20,85

808004 1205 785 342 214 20,61

808100 6483 1340 383 173 103,00

808104 4052 1350 383 173 98,64

808188 6545 1331 384 174 102,71

808888 2526 924 358 206 30,01

809200 3172 1088 362 206 37,51

809204 1982 1080 359 203 35,00

809288 3053 1084 359 203 37,45

809500 2864 1030 359 203 35,13

809587 2864 1030 359 203 35,13

809588 2750 986 359 203 33,59

809600 3029 1070 360 204 36,69

809687 3029 1070 360 204 36,69

3029 1047 360 204 36,68

809700 4167 1070 371 189 58,42

809704 2604 1073 370 188 55,38

809800 2783 895 344 202 34,49

809804 1739 895 344 202 32,14

827300 8000 1420 387 151 180,70

827304 6263 1430 387 151 173,50

830204 708 613 321 229 39,31

830400 1902 774 342 214 20,63

830404 1189 774 342 214 18,59

Art. Nr. [N]

809688
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Informationen 
 
Dreieckfenster 
Haustürfertigung im System  S 8  000 I Q  
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Art. DST-ID:

Massstab:

Ausf.
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Zeichnungsart:
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Flügel Außenansicht

vor der Bearbeitung

Falzluft 12 mm umlaufend

abzufräsendes Teil

am Flügel

6

5

°

3

1

.

8

2
8

.
8

15.0

4

0

°

4
.
7

abzufräsendes Teil 

am Flügel

abzufräsendes Teil

am Flügel

geöffnete Ansicht

Profilsystem: S 8000 IQ

Bautiefe:        74 mm

Durch geringes Abschrägen der äußeren Ecke des Flügels ist ein Winkel von 65° möglich.

Falzluft beträgt 12mm.

Die Dichtigkeit des Fensters wird nicht beeinträchtigt.

 

Aufgrund der Fertigungs- und Profiltoleranzen ist eine weitere

Nachbearbeitung nicht ausgeschlossen!

 

Beschläge: Drehbänder aller Hersteller
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vor der Bearbeitung
Falzluft 12 mm umlaufend

abzufräsendes Teil
am Flügel

Flügel Außenansicht

geöffnete Ansicht

abzufräsendes Teil
am Flügel

abzufräsendes Teil 
am Flügel

Profilsystem: S 8000 IQ
Bautiefe:        74 mm

58
°

20°

3
1.

8

5.
4

46
.5

11°
(

)

Durch das Abschneiden der Flügelecke ist ein Winkel von 58° möglich.
Falzluft beträgt 12mm.
Das Außenaufdeckmaß im Eckbereich beträgt durch das Abschneiden der 
Flügelecke noch 1 mm. 
Achtung:
Die Hauptkammer des Flügelprofils darf nicht aufgeschnitten werden. 
Die Dichtigkeit des Fensters kann beeinträchtigt werden.
 
Aufgrund der Fertigungs- und Profiltoleranzen ist eine weitere
Nachbearbeitung nicht ausgeschlossen!
 
Beschläge: Drehbänder aller Hersteller
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vor der Bearbeitung 

Falzluft 12 mm umlaufend

abzufräsendes Teil 

am Flügel

geöffnete Ansicht

abzufräsendes Teil 

am Flügel

abzufräsendes Teil 

am Flügel

1

3

2

.

5

Flügel Außenansicht

Ausklinkung am Blendrahmen

5

4

°

Profilsystem: S 8000 IQ

Bautiefe:        74 mm

Durch das Abschneiden der Flügelecke und das Ausklinken am Rahmen ist ein 

Winkel von 54° möglich.

Falzluft beträgt 12mm.

Das Außenaufdeckmaß im Eckbereich beträgt durch das Abschneiden der Flügelecke 

und das Ausklinken des Rahmens noch 3 mm. 

Achtung:

Die Hauptkammer des Flügel- und Rahmenprofils darf nicht aufgeschnitten werden. 

Die Dichtigkeit des Fensters kann beeinträchtigt werden.

 

Aufgrund der Fertigungs- und Profiltoleranzen ist eine weitere

Nachbearbeitung nicht ausgeschlossen!

 

Beschläge: Drehbänder aller Hersteller
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Haustürfertigung im System S 8000 I Q 

Bitte Bild anklicken
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Allgemeine Fertigungshinweise Hinweise für Haustüren S 8000 IQ 
 
Die Reihenfolge der folgenden Fertigungsschritte ist nur beispielhaft und muss evtl. an die gegebenen Produktionsschritte 
Ihrer Fertigung angepasst werden. 
 
01. Entwässerung und Belüftung  

siehe Allgemeine Fertigungshinweise. 
        
02. Pfostenverbindungen 

Bei zweiteiligen Haustüren mit durchlaufender Schwelle darf nur der Daher wird das Einschweißen von Pfosten- und 
Sprossenprofilen bei farbigen Fenstern (acrylcolor und foliierte Profile) von GEALAN nicht freigegeben. Hier ist nur noch 
die mechanische Pfostenverbindung zugelassen. Bei dieser Art der Pfostenverbindungen werden die auftretenden Kräfte 
innerhalb der Verbindung besser aufgefangen. 
Pfostenverbinder werden generell nur in verstärkte Profile verschraubt. 
 

03.   Was wird armiert? 
         - alle farbigen Profil, ob Blendrahmen, Flügel- oder Pfostenprofile unabhängig von der Fenstergröße mit  
            mindestens einer 2 mm Stahldicke. 
         - Fensterprofile aus PVC-U ab einer bestimmten Rahmengröße, siehe Tabelle „Maximale Flügelgrößen“. 
         - Schwingfenster und Haustüren sind im Flügel und Blendrahmen immer zu armieren.  
           Zusätzlich müssen bei Haustüren Schweißeckverbinder verwendet werden. 
         - Pfosten-Kämpfer-Profile sind unabhängig von ihrer Länge nach Statik zu armieren. 
         - Stulpprofile sind immer zu armieren. 
      
04. Zuschnitt der Aussteifung 

                                

                           Haustüren sind im Flügel und Blendrahmen immer zu armieren. 

Der Abstand der Aussteifung zur Innenecke darf 5 – 25 mm betragen! 
Eine Unterbrechung der Aussteifungen (geteilt) ist nicht zulässig.  
Schraubabstand bei weißen Elementen: 
Abstand 1. Schraube zur Innenecke maximal 70 mm. Abstand der Schrauben zu einander darf 350 mm nicht 
überschreiten. 
Schraubabstand bei farbigen Elementen: 
Abstand 1. Schraube zur Innenecke maximal 70 mm. Abstand der Schrauben zu einander darf 250 mm nicht 
überschreiten. 
Der Verschraubungsabstand von der Profilinnenseite.  
Die Verschraubungsachse liegt bei allen Profilen bei 31.5 mm.  
Blendrahmenaussteifung in Verbindung mit der Haustürschwelle: 
Die Länge der Aussteifung im Blendrahmen (Schwellenbereich) entspricht dem Rahmenaußenmaß – 20 
mm. 
 

05.  Spezielle Aussteifungsmöglichkeit  
         Für die Haustür- und Nebeneingangsflügelprofile, siehe Tabelle, stehen Ihnen Aussteifungen mit Schlosskasten- und     
         Beschlagausfräsungen zur Verfügung. 
 

Art. Flügelprofile Art. Aussteifung 
8042.. / 8076.. 8733 52 L / R o. 8737 51 L / R 

 
06.  Verwendung der Falzaussteifung bei farbigen Profilen 
        Um einen Verzug bei farbigen Profilen (acrylcolor und foliiert) vorzubeugen, empfehlen wir bei Haus- und  
        Balkontürflügeln im senkrechten Griff-, Stulp- oder Schlosskastenbereich, die Falzaussteifungen Art. 6733 51  
        einzusetzen.  

 

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________ 
Technische Änderungen vorbehalten

__________________________________________________________ 
Stand 26.04.2018

_____________________________ 
204



 

 

07.  Schweiß-Eck-Verbinder (SEV) 

       Die SEV werden zur Verstärkung der Haus-, Neben- und Balkontürflügel im Eckbereich eingesetzt.                

08.  Dichtungen 

Die Verwendung der Inline-Dichtung beim Einsatz in Haustüren wird wegen den unterschiedlichen Toleranzen und 
den evtl. höheren Schließkräften von GEALAN nicht empfohlen.  
Hier sollte die Haustür-Dichtung Art. 3184 eingesetzt werden.  

 
09.  Beschläge für Haustüren und Nebeneingangstüren 
        Generell müssen für alle Türen Haustürbänder verwendet werden (Anuba, BKV, Dr. Hahn, Haps, Roto,   
        Schüring,Simons-Werk). Als Schlösser können Produkte der Firmen GU, KFV oder Schüring eingebaut   
        werden. 
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Legende · Legend

Inhalt · Content

 PVC weiß oder farbig durchgefärbt · uPVC white or solid-coloured

 foliiert · laminated

 PMMA außen farbig, auf PVC Grundkörper · PMMA colour on uPVC

 PVC Profil mit Recyclingkern · uPVC profile with recycling core

 Statische-Trocken-Verglasung STV® · STV® static dry glasing

 Intensiv-Kern-Dämmung IKD®  ·  IKD® intensive core insulation

....51 Stahl · steel

....52 Aluminium · aluminium

....55 Zinkdruckguss · zinc diecasting

....70 Kunststoffzubehör · plastics accessories

....80 Polyamid-Zubehör · polyamide accessories

....90 EPDM Dichtung · EPDM gasket

....91 Silikon · silicone

....92 TPE Dichtung · TPE gasket

....93 PVC weich · Flexible PVC

....99 Sonstige Materialien und Fensterzubehör · other materials and window accessories

 Profiloberfläche mit Dekor- oder Farbfolie · surface laminated with wooden-structure or coloured film

−−− PMMA-Oberfläche coextrudiert · PMMA surface, c  oextruded

 Ix und Iy Werte in cm4 · Ix and Iy value in cm4

 grau angelegte Profile in Vorbereitung · grey profiles in process of realisation

Hinweis:
Der Inhalt dieser Profilübersicht ist unverbindlich! Das exakte Lieferprogramm entnehmen 
Sie bitte der aktuellen Übersicht „Profile und Zubehör“.

Please note:
The content of this compendium is not binding! See the exact product range in the summary 
„Profiles and Accessories“.
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Haustürschnitte 
Hautüre nach innen öffnend 
Haustüre nach außen öffnend 
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Abzugsmaße 
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 Profilbeschreibung 
 Haustürflügel 
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Schwellen und Zubehör 
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Wetterschenkel vorne, Bürstendichtung und     
Lippendichtung unten. 

Zuschnittsmaß und Konturfräsung wie bei einer Sprossen- o. Pfostenverbindung 

Schwelle Art. 2595  
System S 8000 IQ 

8551* 
*Siehe auch Kapitel Montage Wetterschenkel 
  Art. 2591.

Montage des Wetterschenkel Art. 2590 52 finden Sie 
 

in d. Kapitel. 
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07: 
Schrauben / Bohrer / Befestigungsmittel usw. 

09: 
Dichtplatte am Blendrahmen aufkleben.  
Dichtplatte darf nicht über Blendrahmenkontur stehen. 

10: 
Schwelle inkl. Schwellenverbinder am Blendrahmen 
befestigen. Zwischen Schwellehalter und Blendrahmen 
darf kein Spalt entstehen. Schrauben müssen in die 
Blendrahmen-Aussteifung gehen. 

08: 
T2 an Sollbruchstelle auf verwendete Blendrahmen- 
ansichtsbreite abknicken. 
Vor der Befestigung auf der Schwelle muss der Schwellenhalter 
zur Schwelle hin mit Silikon abgedichtet werden (08.01). 
Befestigung des Schwellenhalters an der Schwelle. 
Seitlich aufschieben und verschrauben. 
Pfeil: Durchgangsbohrung bohren. 

Schwelle Art. 2595  
System S 8000 IQ 
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11: 
Art. 2586 links und rechts im Falzbereich verschrauben. 

Schwelle Art. 2595  
System S 8000 IQ 

 

Dichtplatte Art. 8511 auf die Wetterschenkel-Endkappe 
Art. 2591 kleben.  
 
 

 
12: 
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13: 
Fertigung einer zweiflügeligen Haustüre. 
Zuschnitt Pfostenprofil: *Z. 

Unten 90° Schnitt, oben Konturfräsung. 

14: 
Bohrachsen für Pfosten-Schwellenhalter  
Art. 8539, 8540, 8541. 

15: 
Pfosten-Schwellenhalter an vorgegebener  
Postition mit Schwelle verschrauben. 

 
16: 
Befestigung Pfosten mit Schwellenhalter 
erfolgt mit der jeweiligen Hülsenschraube. 

BEACHTEN: Bei einer Haustüre mit festem Seitenteil muss der Schwellenhalter zur Schwelle und der 
Pfosten zum Schwellenhalter abgedichtet werden. Es darf kein Wasser in das Festfeld eindringen. 

Schwelle Art. 2595  
System S 8000 IQ 
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17: 
Schwelle inkl. Schwellenhalter für Blendrahmen/ Pfosten  
in die Profile einbringen. Schwellenhalter für Blendrahmen 
wie auf Bild 10.00 / 11.00 befestigen. Pfostenprofil mit Hülsen- 
schraube Bild 16.00 am Pfosten-Schwellenhalter befestigen.  
Max. Drehmoment 5 Nm. 
Anschl. Art. 2586 einschrauben (nur auf der Gehflügelseite).  

 
19: 
Montagedübelbohrung. Im Bereich der 
Schraube muss der Klemmfuß (19.01) etwas  
ausgeklinkt werden. Schraubenkopf abdichten. 

 
18: 
BESCHLAGINFORMATION: 
Passende Schließstücke inkl.  
Bestellnummer bei folgenden Firmen,  

 
GU: 6-34658-13-0-1 
MACO: 3593 99 re / 3964 00 li 
WINKHAUS: SBK.K 10 BS  
Weitere Schließstücke beim  
Beschlagshersteller erfragen. 

Schwelle Art. 2595  
System S 8000 IQ 

Schließstücke müssen auf Silikon liegen!
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Bild 04.00  Bild 05.00 
Pfosten-Schwellenhalter Art. 8539 70 an vorgegebener  
Position mit Schwelle abdichten und verschrauben. 
Ebenso Pfosten zum Pfosten-Schwellenhalter abdichten. 

 Draufsicht auf Pfosten Art. 8043.. mit beiden Hälften vom 
Pfosten-Schwellenhalter Art. 8539 70. Pfosten und Art. 8539 70 
werden mit der Hülsenschraube, Art. 8479 51 verbunden. 

Für S 8000 IQ und Pfosten Art. 8043 und Pfosten-Schwellenhalter Art. 8539 70  

 
Fertigung einer zweiflügeligen Haustüre mit Pfosten Art. 8043 und Pfosten-Schwellenhalter Art. 8539 70.  
Zuschnitte, Abdichtung, Achslage und Verschraubung wie bei Pfosten Art. 8040.. 
 
Um eine zweiflügelige Haustür mit breiten Pfosten Art. 8043.. bauen zu können, muss der Pfosten-Schwellenhalter Art.8539 70 
verwendet werden. Der Art. 8539 70 muss wie folgt bearbeitet werden: 
 

Der Pfosten-Schwellenhalter Art. 8539 70 
muss zweimal verwendert werden,  
um auf die Breite des Pfosten  
Art. 8043.. zu kommen. 

 Die Pfosten-Schwellenhalter Art. 8539 70 
Müssen ab Position „X“ auf 57,5 mm  
Abgeschnitten werden. 

 Gesamtansicht von 115 mm = Art. 8043.. 
Vor der Montage auf der Schwelle müssen 
die Teile zur Probe in den Pfosten gesteckt 
werden. Evtl. muss Art. 8539 70 etwas 
nachgearbeitet werden. Schnittkante 
abdichten. Beide Hälften können mit 
Sekundenkleber verklebt werden. 

 

 Bild 01.00       
       

  Bild 03.00       Bild 02.00    

Schwelle Art. 2595  
System S 8000 IQ 
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Bild 01.00:                                                                                       Bild 02.00: 
Art. 2597 52 Ausgleichsstück mit                                                     Montagehilfsmittel 
Dichtung Art. 8176.  

 
Bild 03.00: 
Schnitt durch Festteil (A-A) und Gehflügel (B-B). Festteil nach vorne entwässern.  
Optional Wasserschlitzabdeckkappen verwenden.  

 
Bild 04.00: 
Bearbeitung Flügelprofil = Füllstück im Festteil 
Zuschnittsmaß und Konturfräsung wie bei einer Sprossen- o. Pfostenverbindung (04.01) 
Beachten: Pfostenprofil und Schwellenhalter muss auf Silikon gesetzt werden.  

 

Haustürausgleichsstück Art. 2597 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 
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Bild 06.00: 
Maßstab 1:1 von Bild 05.00. 

 
Bild 05.00: 
S 8000: 
Zuschnittsmaße für Art. 2597 52 = Glasleistenlichte – 32 mm (2x16 mm). 
Art. 2597 52 wird links und rechts auf Gehrung geschnitten. 
 

 
Bild 07.00: 
Ansicht konturgefrästes Füllstück (Flügelprofil) mit Art. 2597 52. 
07.01: Füllstück wird seitlich mit einer Moosgummiplatte  
(kein GEALAN Artikel) oder mit Silikon            zum Blendrahmen/   
Pfostenprofil abgedichtet. 

             (07.02)

Haustürausgleichsstück Art. 2597 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 
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Bild 08.00: 
Befestigung von Art. 2597 52 inkl. Füllstück. 
Vor der Montage auf der Schwelle Bild 09.00 und 10.00 beachten. 
Art. 2597 52 alle 300 mm mit Ø4,5 mm vorbohren und mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben Ø4,0 x 20 mm am 
Füllstück (Flügelprofil) verschrauben (08.01). Anschließend Dichtung Art. 8176 99 einziehen, auf Gehrung schneiden und 
mit Systemkleber fixieren. Dichtung darf nicht überdehnt werden. 
Ausgleichsstück (08.02) in das Füllstück (Flügelprofil) einkleben und die Nut in der Schwelle mit Silikon abdichten (08.02). 
Füllstück in die Schwelle einbringen. Füllstück alle 300 mm mit Ø6,5 mm vorbohren und mit selbstschneidenden 
Fensterbauschrauben Ø6,0 x 110 mm auf der Schwelle (Art. 8076) verschrauben. Bei Art. 8081 mit Ø6,0 x 90 mm (08.03). 
Schraubenköpfe mit Silikon abdichten.  

Haustürausgleichsstück Art. 2597 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 
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Bild 09.00: 
Blendrahmendichtung bis zur unteren  
Dichtungskante des Füllstückes zurück schneiden 
(09.01). 

 
Bild 10.00: 
Füllstück muss gegen Verdrehen zusätzlich mit  
Falzeckwinkel Art. 7473 55 am Blendrahmen/ Pfosten  
befestigt werden (10.01).  
Festteil kann wie gewohnt verglast werden. 
 
 

Haustürausgleichsstück Art. 2597 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 
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Wetterschenkel Art. 2590 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 
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Wetterschenkel Art. 2590 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 

Wetterschenkel auf ganzer Länge
mit Silikon abdichten.
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Aufdopplungsprofil Art. 8273  
System S 8000 IQ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Aufdopplungsprofil Art. 8273 
 
Diese Beschreibung zeigt Ihnen die Montage von  
Art. 8273 im Flügelprofil einer Haustüre mit festem  
Seitenteil und durchlaufender Schwelle. 
Ebenso einsetzbar im Blendrahmen oder Pfostenprofil. 
 
Montage im Haustürflügel siehe Bild 09 und 10  
Abdichtungsmaßnahmen sind identisch. 
 
BEACHTEN: 
Flügelprofil (z.B. 8076) und Aufdopplungsprofil (8273)  
werden zusammen in die Schwelle eingebracht! 
Im seitlichen Bereich, beim einzusetzenden Profil, wird  
die Dichtung im Überschlag zurückgeschnitten  
(Bild 05 und 09). 
 
Detail A: 
Schraubkanal zur Verschraubung des Aufdopplungsprofil  
im Blendrahmen oder Flügelprofil. Schraubendurchmesser 
Ø 5 mm. Die Schraubenlänge richtet sich nach der  
jeweiligen Profilauswahl. Siehe Bild A.1. 
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.  

                
    

Verarbeitung: 
01: 
Flügelprofil und Aufdopplungsprofil Art. 8273 auf gleiche 
Länge (L) schneiden und Stirnseiten konturfräsen (01.01). 
Zuschnittslänge Aufdopplungsprofil siehe Bild 01A. 
 

02 (alternativ Punkt/ Bild 03): 

1. Dichtung auf ganzer Länge einbringen (02.01). 
            Dichtung darf beim Einbringen nicht überdehnt werden. 
2. Flügelprofil in der Beschlagnut inkl. Stahl mit Ø12 mm  
            (02.02), je nach Größe des Schraubenkopfes (02.06)    
            aufbohren. 
3. Stahl und PVC mit Ø 5,5 mm vorbohren (02.03). 
4. Stahl 8736 51 mit Ø 4,5 mm vorbohren (02.04). 
5. Flügelprofil und Aufdopplungsprofil mit Ø 5 x 70 mm   
            alle 300 mm miteinander verschrauben (02.05), ca.  
           150 mm vom senkrechten Falzgrund beginnend. 
 03:      Die Verschraubung kann auch von oben durch das  
           Aufdopplungsprofil erfolgen. 
           Hierzu wird das Aufdopplungsprofil inkl. Aussteifung 
           mit Ø 5,5 mm vorgebohrt. Der Stahl im Flügelprofil wird mit  
           mit Ø 4,5 mm vorgebohrt. Anschl. mit selbstschneidenden  
           Fensterbauschrauben Ø 5,0 x 110 mm verschraubt (03.01).  
           Schraubenköpfe mit Silikon abdichten (03.02).                  
 04:     Vor dem Einbringen muss die Dichtung im Blendrahmen    
           um ca. 220 mm entfernt werden. 
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Montage Flügelprofil und Aufdopplungsprofil auf der Schwelle. 
 
05: 
Blendrahmendichtung (05.02.) bis zur unteren  
Dichtungskante des Aufdopplungsprofil zurückschneiden  
(05.01).  
Siehe Bild 9, Punkt 09.01. 
 
Befestigung von Art. 8273 inkl. Flügelprofil. 
Beachten: 
06: 
Alle Konturfräsungen müssen zum Blendrahmen oder Pfosten hin mit 
Silikon (Moosgummidichtungen, kein GEALAN Artikel) abgedichtet  
Werden (Bild 06, 06.01 und 06.02). 
 
07:  (Aufdopplungsprofil kann auch von oben auf d.      
        Flügel befestigt werden. Siehe Punkt / Bild 03):      
1. Einbringen von Art. 2597 52 (07.01). Zuschnitt und Befestigung von  
    Art. 2597 52 siehe Systembeschreibung Haustürausgleichsstück  
    Art. 2597 52. 
2. Ausgleichsklotz, kein GEALAN Artikel (07.02) in das Flügelprofil  
    einkleben und die Nut in der Schwelle mit Silikon abdichten (07.03).  
    Die Menge der Ausgleichsklötze richtet sich nach der Anzahl der  
    erforderlichen Verschraubungen (siehe Punkt 02.5).  
    Um eine Verformung bei der Befestigung zu vermeiden muss die  
    Verschraubung mit durch den Ausgleichsklotz erfolgen (07.04).  
3. Flügelprofil mit Art. 8273 in die Schwelle einbringen. 
4. Schwelle, Aufdopplungsprofil, Flügelprofil mit Ø 5,5 mm alle  
    300 mm (07.04) vorbohren. Stahl Art. 8736 51 wird noch nicht 
    vorgebohrt. Schraubenkopf muss bündig mit der Schwelle sein (07.05). 
5. Stahl Art. 8736 51 mit Ø 4,5 mm vorbohren (07.06). 
6. Anschl. mit selbstschneidenden Fensterbauschrauben  
    Ø 5,0 x 70 mm mit Schwelle verschrauben (07.07).  
    Schraubenkopf muss bündig mit der Schwelle sein (07.05). 
08: 
Aufdopplungsprofil muss gegen Verdrehen zusätzlich mit Falzeckwinkel  
Art. 7473 55 am Blendrahmen/ Pfosten befestigt werden (08.01).  
Verbindungsschraube vom Blendrahmen aus in Detail A einbringen  
(08.02). 
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Befestigung von Art. 8273 im Flügelprofil 
 
09: 
Aufdopplungsprofil Art. 8273 auf Länge schneiden und 
Stirnseiten konturfräsen. Die seitliche Flügeldichtung ist im Bereich  
des Aufdopplungsprofil auszuschneiden (Bild 05 und Bild 09,  
Punkt 09.01). 
 
Beachten: 
Alle Konturfräsungen müssen zum Flügelprofil mit 
Silikon (Moosgummidichtung, kein GEALAN Artikel)  
abgedichtet werden (Beispiel siehe Bild 06, 06.01 und 06.02). 
 
Aufdopplungsprofil im Flügel einbringen: 
(Aufdopplungsprofil kann auch von oben auf d.      
 Flügel befestigt werden. Siehe Punkt / Bild 03):      
 
1. Dichtung auf ganzer Länge einbringen (09.02).  
    Dichtung darf beim Einbringen nicht überdehnt werden. 
2. Flügel in der Beschlagnut inkl. Stahl mit Ø12 mm (09.03), 
    je nach Größe des Schraubenkopfes (09.07) aufbohren. 
3. Stahl und PVC mit Ø 5,5 mm vorbohren (09.04). 
4. Stahl 8736 51 mit Ø 4,5 mm vorbohren (09.05). 
5. Flügel und Aufdopplungsprofil mit Ø 5 x 70 mm 
    (09.06) alle 300 mm miteinander verschrauben. 
 
10: 
Aufdopplungsprofil muss gegen Verdrehen zusätzlich mit Falzeckwinkel 
Art. 7473 55 am Flügelprofil befestigt werden 
(Beispiel siehe 08.01). Verbindungsschraube vom der 
Flügelbeschlagsnut aus in Detail A einbringen (10.02). 
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Trittschutzschiene Art. 8459 52 für S 8000 IQ 
Haustürelement inkl. der Haustürschwelle wie gewohnt fertigen. 
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ANWENDUNG: 
 
- Als Neu- und Altbauschwelle für die Systeme S 7000 IQ und S 8000 IQ.   
 
 
 
 
 
 
 

   
- Durch den Standardrücken können folgende Aufdoppelungs- und Anschlussprofile eingeclipst werden (siehe Profile unten).  
- Für Stulp- und Balkontüren ist eine Aufnahmenut für Schließteile vorhanden.  
- Die Schwelle kann durchlaufend unter die Tür oder zwischen den Blendrahmen montiert werden.  
- Es stehen zwei unterschiedliche Befestigungsmöglichkeiten zur Verfügung. 
  (Beschreibung siehe nachfolgende Seiten). 
 

01 02 03 04 05 06 07 
Geometrie 
wie BR-Falz 

 

Thermische 
Trennung 

 

Wasserstufe 
 

Nut für Schließteile u. 
Nutenfüller 

 

Befestigung mit 
Schwellenhalter 

2 Schraubkanäle 
 

Blendrahmenrücken 
für folgende 

Anschlussprofile: 
Siehe Bild unten! 

BEACHTEN! 
Durch die große Wärmeleitung des Materials Aluminium ist der Einsatz ausschließlich auf Haustüren zu nicht beheizten 
Vorräumen bzw. Treppenhäuser beschränkt. Für den Einsatz in beheizten Wohnräumen z.B. Balkontüren ist die Schwelle Art. 
7481 52 aufgrund der Gefahr von Tauwasserbildung im Schwellenbereich nicht geeignet.  

Schwelle Art. 7481 
System S 7000 IQ und S 8000 IQ  
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MONTAGE:
Befestigungsmöglichkeit 1:
Befestigung mit speziellen Spritzguß-Schwellenhalter.
Schwellenhalter Art. 7523.. für Blendrahmen Art. 7008.. (Bild 01.00).
Schwellenhalter Art. 8521.. für Blendrahmen Art. 8010..
Schwellenhalter Art. 8522.. für Blendrahmen Art. 8006..
Schwellenhalter Art. 8523.. für Blendrahmen Art. 8012..

Bild 01.00:
Schwellenhalter

Bild 04.00:
Befestigung Schwellenhalter auf Schwelle.

Diese Möglichkeit stellt die beste Art der Befestigung
dar. Die Schwelle läuft über die gesamte Türbreite und
die Anschlußprofile müssen nicht ausgeklinkt werden.

Schwellehalter auf die Schwelle setzen.
04.01: Schwellenhalter seitlich mit zwei
           selbstschneidenden Fensterbauschrauben
           Ø 5 x 55 mm in die Schraubkanäle befestigen.
04.02: Schwellenhalter von oben mit zwei
           Fensterbauschrauben Ø 4 x 13 mm befestigen.

Bild 02.00:
Zuschnitt Schwelle „X“

Bild 05.00:
Abdichtung Schwellenhalter Blendrahmen

Schwelle stumpf auf Blendrahmenaußenmaß „Y“
 - „Z“ zuschneiden.

05.01: Schwellenhalterkonturen mit PVC-Kleber oder
           Silikon Abdichten.

„Z“ – 16 mm bei Art. 8523.. (8012..), Art. 8522.. (8006..), Art. 8521.. (8010..)
„Z“ – 10 mm bei Art. 7 523..   

Bild 03.00:
Abdichtung Schwellenhalter auf Schwelle

Bild 06.00:
Zuschnitt Blendrahmen „Y“

03.01: Silikon (transparent)
Vor der Schwellenhaltermontage auf der
Schwelle ist auf der Unterseite des
Schwellenhalters Silikon aufzutragen. Siehe Bild 03.00!

Blendrahmen unten stumpf zuschneiden. BRAM - 22 mm
Aussteifung unten stumpf zuschneiden wie BRAM.
06.01: Schwellenhalter auf den Blendrahmen schieben
           und mit zwei selbstschneidenden
           Fensterbauschrauben Ø 4 x 25 mm befestigen.

Schwelle Art. 7481 
System S 7000 IQ und S 8000 IQ  
 

 

 

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________ 
Technische Änderungen vorbehalten

__________________________________________________________ 
Stand 26.04.2018

_____________________________ 
241

www.gealan.de
ms086
Schreibmaschinentext



 

MONTAGE:
Befestigungsmöglichkeit 2:
Die Schwelle wird zwischen den Blendrahmen montiert.

Bild 06.00: Bild 09.00:
Abdichtung Schwelle zum Blendrahmen.

Schwelle auf beiden Seiten mit Pfostenkonturfräser
bearbeiten. Zuschnittsmaß der Schwelle siehe Kap.
05.00 Pfosten- und Riegelverbindungen. Bei dieser
Variante müssen evtl. verwendete Anschlussprofile
an den Seiten ausgeklinkt werden. (Bild 10.00).

Nach der Befestigung der Schwelle am
Blendrahmen ist  der Zwischenraum abzudichten.
Siehe Bild 08.00.
09.01: Silikon.

Bild 07.00:
Vermaßung der Bohrlöcher im Blendrahmen M 1:1

Bild 10.00:
Anbringung von Anschlussprofilen:

Ausklinken bei Verwendung von Anschlussprofilen.
10.01: Clipsfuß ausklinken.

Bild 08.00:
Befestigung am Blendrahmen

Im System S7000IQ lassen sich nur
nach  innen öffnende Haustüren
realisieren. Blendrahmen:
7008.. Schwelle: 7481 52 Schwellenhalter:
7523 .. Bei anderen Haustürvariationen ist
auf  das System S8000IQ auszuweichen.

Schwelle zwischen den Blendrahmen setzen.
08.01: Schwelle seitlich mit zwei selbstschneidenden
            Fensterbauschrauben Ø 5 x 80 mm in die
            Schraubkanäle befestigen.

Schwelle Art. 7481 
System S 7000 IQ und S 8000 IQ  
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Art. 8471 Thermisch getrennte Haustürschwelle  
Art. 8527 Schwellenhalter für Art. 8011.., Art. 8013..  
Art. 3158 Bürstendichtung  
 
ANWENDUNG: 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Als Neu- und Altbauschwelle für nach außen öffnende Türen.  
- Für Stulp- und Balkontüren ist eine Aufnahmenut für Schließteile vorhanden.  
- Die Schwelle kann unter oder zwischen den Blendrahmen montiert werden.  
- Es stehen zwei unterschiedliche Befestigungsmöglichkeiten zur Verfügung Möglichkeit 1 oder 2. 
  (Beschreibung siehe nachfolgende Seiten). 
 

01 02 03 04 05 
Nut für Schließteile u. 

Nutenfüller 
Falzbereich 
Thermische 
Trennung 

Wasserstufe 
 

2 Schraubkanäle Blendrahmenrücken für  
Anschlussprofile 

 
 
- In den Standardrücken können folgende, unten aufgeführte, Aufdoppelungs- und Anschlussprofile eingeclipst werden. 

 
 

BEACHTEN! 
Durch die große Wärmeleitung des Materials Aluminium ist der Einsatz ausschließlich auf Haustüren zu nicht 
beheizten Vorräumen bzw. Treppenhäusern beschränkt. Für den Einsatz in beheizten Wohnräumen z.B. bei 
Balkontüren, ist die Schwelle Art. 8471 52 auf Grund der Gefahr von Tauwasserbildung im Schwellenbereich nicht 
geeignet. 

 

Schwelle Art. 8471 
System S 8000 IQ  

 

 

_________________________________________________________________________________________________________________________________________________

__________________________________________________________ 
Technische Änderungen vorbehalten

__________________________________________________________ 
Stand 26.04.2018

_____________________________ 
243

www.gealan.de
ms086
Schreibmaschinentext

ms086
Schreibmaschinentext

ms086
Schreibmaschinentext



 

MONTAGE: Befestigungsmöglichkeit 1  
Befestigung mit speziellen Spritzguss-Schwellenhaltern.  
Schwellenhalter Art. 8527.. für Blendrahmen Art. 8012../8013.. (Bild 01.00).  
 Bild 01.00:  
Schwellenhalter 

 

 Bild 04.00:  
Befestigung Schwellenhalter auf Schwelle 
 

Diese Möglichkeit stellt die beste Art der Befestigung 
dar. Die Schwelle läuft über die gesamte Türbreite. 
Die Anschlussprofile müssen nicht ausgeklinkt werden. 
01.01: Schwellenhalterdorn 

Schwellenhalter auf die Schwelle setzen.  
04.01: Schwellenhalter seitlich mit zwei 
           selbstschneidenden Fensterbauschrauben  
           Ø 4 x 45 mm befestigen.  
04.02: Schwellenhalter von oben mit zwei  
           Fensterbauschrauben Ø 4 x 13 mm befestigen. 
 
 

Bild 02.00:  
Zuschnitt Schwelle  

 

Bild 05.00:  
Abdichtung Schwellenhalter Blendrahmen 

Schwelle stumpf zuschneiden. 
Zuschnittsmaß „X“ = Y - 2 x 8 mm. 
 

05.01: Schwellenhalterkonturen mit Silikon abdichten. 

 
 
Bild 03.00:  
Abdichtung Schwellenhalter Schwelle 
 
 
 
 
 
 

Bild 06.00:  
Zuschnitt Blendrahmen  

03.01: Silikon (transparent) 
Vor der Montage der Schwelle ist auf der Unterseite des 
Schwellenhalters Silikon  aufzutragen.  
 

 Blendrahmen unten stumpf zuschneiden. „Z“ = BRAM – 22 
mm Aussteifung unten bündig mit Blendrahmen. 
Schwelle mit Schwellenhalter auf den Blendrahmen 
schieben und mit zwei selbstschneidenden Fensterbau-
schrauben Ø 4 x 40 mm durch Blendrahmen und 
Schwellenhalterdorn befestigen (06.01). 

 

Schwelle Art. 8471 
System S 8000 IQ  
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MONTAGE: Befestigungsmöglichkeit 2: 
Die Schwelle wird zwischen den Blendrahmen montiert.  
Bild 07.00: 

 

Bild 10.00:  
Abdichtung Schwelle zum Blendrahmen. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Schwelle auf beiden Seiten mit Pfostenkonturfräser 
bearbeiten. Zuschnittsmaß der Schwelle siehe  
Kap. Pfostenverbindungen. Bei dieser 
Variante müssen evtl. verwendete Anschlussprofile 
im Blendrahmenbereich ausgeklinkt werden  
(Bild 11.00). 

Nach der Befestigung der Schwelle am Blendrahmen 
ist die Stoßfuge abzudichten.  
10.01: Silikon. 

 
Bild 08.00: 
Lage der Schraubkanäle im Blendrahmen M 1:1 

Bild 11.00: 
Anbringung von Anschlussprofilen: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 11.01: Clipsfuß des Anschlussprofils ausklinken. 

Bild 09.00:  
Befestigung am Blendrahmen 

 
Schwelle zwischen den Blendrahmen setzen.  
09.01: Schwelle mit zwei selbstschneidenden      
           Fensterbauschrauben Ø 5 x 100 mm   
           befestigen. 

Schwelle Art. 8471 
System S 8000 IQ  
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X

8

29.5

Ø
8.

0

35

2-flügelige Haustüre mit Pfosten 
Verarbeitungshinweise über Hülsenschrauben, Pfostenverbinder usw. siehe Kap. „Pfostenverbindungen“. 

 

Bild 12.00 
- Zuschnittsmaß des Pfostens: 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

- „X“ = BRAM – 68 mm bei Art. 8011.. und Art. 8013..  
- Um eine 2-flügelige Haustüre mit Pfosten zu bauen,   
  muss der Pfosten unten mit einem profilbezogenen   
  Konturfräser für die Schwelle Art. 8471 52 bearbeitet  
  werden (12.01).  
- Oben normale Fräsung.  
   

 Bild 15.00 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Bild 13.00 
- Pfostenbohrungen für Pfostenverbinder: 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
- Die Befestigung des Pfostens auf der Schwelle    
  erfolgt mit dem entsprechenden Pfostenverbinder   
  des verwendeten Pfostens  (bei acrylcolor nur Art. 8041..). 
- Die Pfostenverbinder sollten ca. 5 mm von der    
  Konturfräsung (13.01) im Pfosten zurückstehen, um eine   
  exakte Auflage des Pfostens auf dem Schwellenfalzbereich   
  zu gewährleisten. 
- Position der Hülsenschraubenbohrung ø 8 mm: 
  Für die Pfostenverbinder = 35 mm (13.02). 
- Für die Bohrung kann die Bohrschablone Art. 3550 54   
  verwendet  werden.  
- Durch das Zurücksetzen der Pfostenverbinder darf der   
  Anlagepunkt der Bohrschablone (= federndes Druckstück)   
  nicht verwendet werden. 
 

 - Im Schwellenrücken wird mit einer Standbohr-    
  maschine mit Bohrtiefenbegrenzung  
  (max. Bohrtiefe 8 mm) die Bohrung mit einem  
  ø 10 mm Bohrer aufgebohrt, um den Schraubenkopf   
  bündig zu versenken. Bei der Verwendung einer  
  Beilagscheibe ist mit einem ø 20 mm Bohrer aufzubohren  
  (15.01).   

Bild 16.00  - Zusammenbau: 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bild 14.00 
- Bearbeitung der Schwelle: 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
- Für die Schwellenbohrung wird die Bohrschablone 
  Art. 3550 54 eingesetzt und mit einem ø 6,5 mm Bohrer  
durchbohrt (14.01).

  
 
 

 
 
- Schwelle am Rahmen befestigen. 
- Pfostenverbinder im Pfosten einbringen (16.01)  
  und mit einer Hülsenschraube befestigen (16.02).  
- Pfostenkontur mit Silikon abdichten (16.03). 
- Schwelle und Pfosten mit einer Pfostenverbinderschraube 

 

  M6 x 35 mm anschrauben (16.04).  

Schwelle Art. 8471 
System S 8000 IQ  
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01.01: 

Aufnahmenut für Art. 8150 90. 
02.01:  
Kennriefe. 
03.01: 

Fixierung von Bauabdichtungsbahnem. 

 
VERARBEITUNG: 

 
- Trittschutz auf Blendrahmenaußenmaß zuschneiden. 
- Dichtung Art. 2149 90 in die Aufnahmenut (01.01) eindrücken, dabei ist zu beachten,  
  dass die Dichtung beim Einbringen keinesfalls gedehnt wird.  
- Im Abstand von 200 mm in der Kennriefe (02.01) mit 4 mm vorbohren. 
- Befestigung erfolgt in den vorgebohrten Löchern am Trittschutz mit Fensterbauschrauben Ø 4,0x25 mm. 
- Bei Bedarf Bauabdichtungsbahn einklemmen (03.01). 

Trittschutzschiene Art. 3532 52 
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- Systemkleber Art. 2516 99 
  Farbe: transparent,  
  VE = 1 Stück/200g.  
- Systemkleber Art. 2517 99 
  Farbe: weiß,  
  VE = 1 Stück/200g.  
 

- Systemkleber Art. 2518 99 
  Farbe: transparent,  
  VE = 1 Stück/200g 

- Systemkleber Art. 3523 99    

  (mit roter Verschlusskappe) 
   Farbe: transparent,  
   VE = 1 Stück/20g. 
 

- Systemkleber Art. 3524 99    
  (mit weißer Verschlusskappe) 
  Farbe: transparent,  
  VE = 1 Stück/20g. 
 

   

 

 

Übersicht Einsatzbereich der Systemkleber: 

 

(* Bei Verarbeitungstemperaturen unter +18°C verlängern sich die Zeiten). 
 

ALLGEMEINE GEBRAUCHSINFORMATION: 

- Systemkleber sind schnell reagierende Montagekleber mit einer hohen Vergilbungsbeständigkeit gemäß DIN 53387.  
- Ausgehärteter Klebstoff ist gegen Wasser, Alkohol, Öl, Benzin, usw. beständig.  
- Temperaturbeständig von -25°C bis +90°C.  
- Mindestverarbeitungstemperatur ab + 5°C. 
- Lagerung: Der Klebstoff sollte dicht verschlossen, kühl und trocken bei Temperaturen von +15°C bis +25°C ohne direkte   
  Sonnenbestrahlung lagern. Die maximale Lagerzeit beträgt 6 Monate. 
 

VERARBEITUNG: 

 

- Zur Verarbeitung sollten Schutzhandschuhe getragen werden. Berührungen mit der Haut, Augen vermeiden. 
- Für ausreichende Belüftung ist zu sorgen. 
- Fügeflächen müssen trocken, sauber und fettfrei sein.  
- Reinigungstücher dürfen nicht färben oder flusen. 
- Systemkleber auf eine der beiden Fügeflächen aufbringen.  
- Fügeflächen innerhalb 1 Minute zusammenbringen und fixieren. 
- Herausgetretenen Klebstoff nach der Ablüftung mit der Ziehklinge entfernen(**). 
  (** Da Art. 3523 99 nicht von den empfindlichen Renolit -Profiloberflächen ohne Beeinträchtigung  
       der Oberfläche gereinigt werden kann, ist hier der Klebstoffauftrag sorgsam vorzunehmen).  
 

Weitere Informationen zum Umgang entnehmen Sie den Sicherheitsdatenblättern gemäß 91/155/EWG.  

Die Systemkleber unterliegen der Gefahrenstoffverordnung (GefStoffV). 
 

Fläche Trägerprofil Material Zusatzprofil Erforderlicher 

Systemkleber 

Funktionfestigkeit/Aushärtezeit 

bei +20°C, 50% rel. Luftfeuchte (*) 

PVC - HART PVC - HART Art. 2516 99, 2517 99 ca. 2 – 4 min. / 24 h (~90%) 

PMMA PVC - HART Art. 2516 99, 2517 99 ca. 2 – 4 min. / 24 h (~90%) 

Renolit-folienkaschiert PVC - HART Art. 3523 99 ca. 2 min. / 16 H 

Lackiert PVC - HART Art. 3523 99 ca. 2 min. / 16 H 

PMMA PMMA Art. 2518 99 ca. 2 – 4 min. / 24 h (~90%) 

EPDM Dichtungen EPDM Dichtungen Art. 3524 99 
(Sekundenkleber) 

sofort bis 120 sec. 

PVC - Hart ASA, Stulpkappen, 
Rollladeneinlauftrichter etc. 

Art. 3523 99 ca. 2 min. / 16 H 

Systemkleber
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3184

Haustürdichtung Art. 3184 90 
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Haustürstähle und Schweißeckverbinder 
Produktinformationen Beschlagshersteller
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Produktinformationen Beschlagshersteller

 
 
 
 
 
 
 
 

Produkt-Information 
 

DoorSafe 
 

PVC Schließstück AS576 
Stangenausschlußschließstück – nicht verstellbar 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                                                                                                                                                                                                 (Bilder dienen nur als Beispiel) 

 
                           Neuprodukt     /  Ersatzprodukt     / Modifikation X  / sonstiges 
 
Anwendungsbereich:               PVC Profilsysteme  
 
                                                    Einsetzbar bei PVC-Schwellen 
 
 
Technische Details:                  Schließstück ist nicht verstellbar. 
 
                                                    Schließstückachs: 12,5 mm 
                                                          Profilachse: 13 mm 
                                                          Platine: U – 22 
                                                          Schenkelhöhe 8 mm x 8 mm 
                                                          Falztiefe: 22 mm 
 
Verfügbarkeit /                           ca. 5 Wochen nach Eingang der Erstbestellung 
Bestellfähigkeit:                        Bestellfähig ab sofort 
 
Dokumentation:                           Door Katalog nächste Ausgabe 
 
 
Material 

 
Materialkurztext 

Verp. 
Einheit 

Preis / Stk. 
in Euro 

 
Materialgruppe 

641498 MV-SCHLST. K/STA2/NVSTB./U-22/SL SA 50 18,03 42 
 
 
 
 
 
ROTO Frank AG    Fenster- und Türtechnologie 
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Schweißeckverbinder (SEV) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Art. Nr. SEV Art. Flügelprofile Art. Aussteifung Art. Klemmhebel 
8441 70 8042../ 8076.. 8732 52 / 8733 52      3442 99 
8443 70 8042../ 8076.. 8736 51 / 8737 51 

 

         Flügelprofil und Aussteifung zuschneiden (der Zuschnitt der Aussteifung muss nicht 100 %-ig genau erfolgen,  
         da sich der SEV nicht an der Aussteifung abstützt.) Aussteifungsenden entgraten, im Profil ausmitteln und  
         verschrauben. SEV einschieben und Klemmhebel Art. 3442 99 von unten mit dem Haken in die vorstehende  
         Öse der Klemmzunge schieben. Dadurch wird der SEV bündig zur Profilgehrung gezogen.  
         (Die Räder des Klemmhebels müssen nach dem Einhaken sauber am SEV anliegen). Klemmhebel nach unten    
         wegkippen, bis die Klemmzunge abreißt. SEV ist fertig montiert. 

Zuschnittmaße: 
          01.01:                                                                                                 02.01: 
         Aussteifungslänge (stumpf) =  
         Art. 8042/ 8076 = Flügelaußenmaß – 208 mm 

 
03.01:  

         Flügelaußenmaß inkl. Schweißzugabe 

Aussteifungslänge (Gehrung) =  
Art. 8042/ 8076 = Flügelaußenmaß – 110 mm 
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Stahlaussteifung Art. 8737 51 für die Art. 8042 und Art. 8076 mit 
Schlosskastenfräsung DIN Links 
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Stahlaussteifung Art. 8737 51 für die Art. 8042 und Art. 8076 mit 
Schlosskastenfräsung DIN Rechts 
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Zusatzprofil 
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Mehrere Verstärkungen befestigen: 
 

  

Zusatzprofil zum Blendrahmen befestigen: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                         Verschraubung  
                           von unten 

 
1. Eine Beschlagschraube ohne vorbohren durch  
    das Profil in die Verstärkung schrauben. 

  
2. Profil und Verstärkung mit Ø 7,5 mm vorbohren  
 
 

2. Profil und Verstärkung mit Ø 5,0 mm vorbohren. 
 
3. Verstärkung mit Ø 4,0 mm vorbohren und  
    anschließend eine Fensterbauschraube (handelsüblich)  
    mit Ø 4,8 mm verschrauben. 
 
 

  
3. Verstärkung mit Ø 5,0 mm Vorbohren und  
    anschließend eine Fensterbauschraube   
    (handelsüblich) mit Ø 6,5 mm verschrauben. 
 

Abstand der Verschraubung 
maximal 500 mm 

 Abstand der Verschraubung 
maximal 700 mm 

 
 

Zusatzprofil mit mehreren Verstärkungen befestigen 
 

Die Einbausituation ist maßgebend für den unterschiedlichen Einsatz der Verstärkungen in Verbreiterungen. So kann eine 
eingebrachte Verstärkung sowohl zur Aussteifung als auch zur verbesserten Verschraubung eingesetzt werden. Die 
Verwendung von Armierungen in Verbreiterungen ist vom Fensterbauer je nach Einbausituation individuell auszuführen. 
 
Die folgenden Arbeitsschritte zeigen die Verschraubung im Zusatzprofil und die anschließende Befestigung am Blendrahmen. 
Die Clipsfüße an den Profilen dienen lediglich als Montagehilfe. Die Clipsung auf den Blendrahmen wird optimiert, wenn die 
Clipsfüße an den Enden der Zusatzprofile ausgeklinkt werden oder die Blendrahmenecken rückstandsfrei verputzt sind.  
Generell müssen Profilverbreiterungen und Zusatzprofile untereinander und am Blendrahmen verschraubt werden.  
 
Profilverbreiterungen oder Zusatzprofile ohne anextrudierte Dichtlippe müssen vor dem Verschrauben mit geeigneten 
Dichtbändern oder Fugendichtmassen (nicht zeichnerisch dargestellt) in die Profile eingebracht werden.  
 

BEACHTEN: Die Länge der Schrauben richtet sich nach der Profilgeometrie 
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= Lage im Profil 

= Alternative Stähle 
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

Ausführungsmöglichkeiten bei Profilverbreiterungen 
 

 

1. Durchgangsbohrung zur Befestigung am Blendrahmen 
2. Tragende bzw. lastabtragende Konsole, Anzahl nach Erfordernissen 
3. Gekoppelte Rahmenverbreiterungen 

Kopplungen von Profilverbreiterungen am Beispiel der 
Art. 6277, 6288, 6299 geschäumt mit Aussteifung 
 

Kopplungen von Profilverbreiterungen im Baukörperanschlussbereich sind im Regelfall statisch nicht wirksam (gelenkige 
Anbindung, 03.01), so dass rechtwinkelig zur Fensterebene wirkende Kräfte nur bedingt übertragen werden können. Hieraus 
resultieren höhere Verformungen im Rahmenbereich unter Lasteinwirkung, die zu einer Beeinträchtigung der Gebrauchs-
tauglichkeit führen können. Bei Kunststoff-Fenstern ist erfahrungsgemäß bei Verbreiterungen über 60 mm keine ausreichende 
Lastabtragung über die Kopplung gegeben. Mehrfachkopplungen reduzieren die Lastabtragung in den Baukörper erheblich.  
Die Lastabtragung, oben oder unten, erfolgt mit geeigneten Stahlwinkel bzw. Konsolen.   
Quelle: Leitfaden zur Ausführung der Montage von Fenstern und Haustüren für Neubau und Renovierung. Seite 122, Ausgabe März 2014. RAL-Gütegemeinschaft Fenster und Haustüren e.V.  

 
Rahmenverbreiterungen müssen generell miteinander und am Blendrahmen verschraubt werden. 
Rahmenverbreiterungen ohne Stahlaussteifung dürfen nur noch unter folgenden Bedingungen verarbeitet werden: 
- Windlaststatik muss über die ausreichend dimensionierte Blendrahmenaussteifung erfolgen. 
- Lastabtragung erfolgt mit geeigneten Stahlwinkel/ Konsolen.   
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